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1. KONU VE KAPSAM:

Bu teknik sartname ve ekleri TURASAS Eskisehir Bolge Midiirliigiinde bakim ve onarimlan
yapilan DE24000 tipi lokomotiflerde kullamlan komple sogutma radyatorleri ile radyator
peteklerinin teknik 6zelliklerini ve bunlarin kabul sartlarim kapsar.

1.1 Tanimlar:

IDARE : TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiind,

is : DE24000 Lokomotifleri i¢in Aliiminyum Sogutma Radyatdrii Teminini,
YUKLENICI : Thale sonuglandiriimas: sonrasi IS' i iistlenen firmay,

FIRMA : Thaleye teklif veren firmalari,

Ifade etmektedir.

2. ISTEK VE OZELLIKLER:

2.1. Radyator olgiileri ekte verilen teknik resimlere uygun olacaktir. Ekte verilen resimlerdeki dis
boyutlar finleri korumak i¢in konulan kapag icermektedir.

2.2. Radyatdr Aluminyum malzemeden imal olacak ve "Bar-Plate" tipinde olacaktir.

2.3. Radyatdrde kullamlacak lastik malzemeler (Conta ve takozlar) minimum 90°C'de sicak su,
yag ve antifiriz igerisinde deforme olmayacak ve dzelliklerini kaybetmeyecektir.

2.4. Radyator asgari agsagidaki komponentlerden olusacaktr.
e Hava finleri
e Tirbilatorler
e Kazan
® Alt, list ve ara saclar
e Profiller
e Govde
e Sizdirmazlik elemanlar
e Titresim soniimleyiciler
e Alt ve uist flanslar
2.5. Radyatoriin kazanlar hari¢ blok agirligi 25 kg’yi gegmeyecektir.
2.6. Radyatoriin fin tipi “Plate Fin/Fin tipinde olacaktir.

2.7. Titresim séniimleyici EK-2"de verilen DE03-04.02.08b nolu teknik resim ve isterlere uygun
olacaktir.

2.8. Sogutma radyatorlerinin montajinn yapilacagi lokomotifin galigma sicakligi EN 50125-1 T3
sartlarina géredir.

3. ISIL PERFORMANS VERILERI:
Hava Debisi :2.3m’s
Yiikseklik : 0 m (Deniz seviyesi)
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Su debisi :7.5m’/h
Su giris sicakligi : 90 °C (Radyatére)

Hava cikis sicaklign @ 71°C (Radyator gikisi)

Is1 giicti : 60 kW minimum olacaktir.

4. BOYUT VE TOLERANSLAR:

Malzeme ve pargalarin boyut ve toleranslari teknik resim ve sartnamede istenenlere uygun
olacaktir.

5. PROTOTIP iIMALI:

Teknik resimleri verilen radyatorlerin imalatinda, imalatg1 6ncelikle resimler ve sartnameye uygun
bir prototip imal edecek, bunun uygunlugunu kabul ettirdikten sonra imalatina devam edecektir.
Prototipin kabulii tiim imalatin kabulii anlamina gelmez. Daha 6nce prototip onayr alinmusg
radyatdrler i¢in prototip sart1 aranmaz.

6. ISARETLEME:

Siparis komple radyator olarak verildigi taktirde imalati biten her radyatoriin yan yiizeyindeki
uygun yerine etiketler konacaktir. Etiketler tizerinde tip, sira numarasi, imalat tarihi, imalatcinin
markas1 okunacak biiyiikliikte olacaktir.

7. KORUMA TEDBIRLERI:
Petek veya komple radyator dig etkilere karsi korunmus olacaktr.
8. AMBALAJLAMA:

Teselliime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklari; uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol
trevi vb. mukavim malzemelerden yapilmis olacaktir. Sandiklar sekil, boyut ve agirlik¢a ayni
olup, 20 kg’ 1 gegmeyecektir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve cevre sartlarindan
ctkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde imal edilmig
olacaktir. Sandiklarin iizerinde Madde 6 isaretleme bilgileri, siparis ve resim numaras: bilgileri
(iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde) belirtilmis olacaktir.

Malzemeler; yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve ¢evre sartlarindan etkilenemeyecek, tahmil tahliye
ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak, uygun kalinlikta kagitlara veya mukavvaya sarlmis
olarak sandiklar igine konulacaktir.

Yiiklenicinin malzemeleri yukaridaki tamima uygun olmayan sekilde teselliime sunmasi halinde;
TURASAS malzemeyi kontrol sathasinda reddedecektir. Uygun olmayan ambalaj nedeniyle ret
edilen malzemelerin yeniden teselliime arz edilmesi, s6zlesmede belirlenen teslim siiresinden sonra
oldugu takdirde, sdzlesmede belirtilen gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir. Yiiklenici ambalaj
nedeniyle meydana gelen gecikme i¢in herhangi bir hak talep edemez.

9. MUAYENE VE DENEYLER:

Teknik rsartn'am‘ér ve eklerindé:ibelirt"ile'n tim test, muayene ve kontroller tedarik¢i tarafindan
yapilarak, raporlar: tiriin ile birlikte TURASAS’ a verilecektir.

9.1. Gozle Muayene:

Radyatorler %100 géz muayenesine tabi tutulacaktir. Bu muayenede istekler ve genel olarak
parcalarin imalat yoniinden hatali olup olmadig: tahkik edilecektir.
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9.2. Boyut ve Tolerans Muayenesi:

Imalat bagindan sonuna kadar TURASAS elemanlarinca kontrol edilebilir. Bu madde kesinlikle
tim radyatorlere uygulanacaktir.

9.3. Deney Yeri:
Radyat6rlerin kontrolii imalatg1 firmada TURASAS elemanlarinin katilim ile yapilabilir.

Kabul zapt: tutulmasi: TURASAS elemanlarlncq. kabul zapti tutulabilir. Firma sahasinda yapilan
kontrol siiresi i¢inde gegen zaman malzemenin TURASAS’ a teslim siiresini degistiremez.

Nihai kontrol TURASAS’ ta yapilir. Ancak her durumda TURASAS’ ta yapilan kontrollerde
arizah ve hatali oldugu tespit olunan radyatérler imalatgiya iade edilir. Imalate¢i 1 ay iginde yenisini
Gicretsiz olarak vermek zorundadir. Nakil masraflarinin timii imalatgiya aittir.

9.4. Basin¢ Testi:

Radyatorlerin tamami basing (sizdirmazlik) testine EN 1779 standardina uygun olarak Yiklenici
tarafindan tabi tutulur. Deney basinci igletme basincinin 1.5 kati olacaktir. (Lokomotiflerin
radyator isletme basinci=1.3 kg/em?, deney basmci=2 kg/cm?) Radyatdrler 2 kg/cm? basingta
maksimum 5 dakika bekletilecektir. Bu siire icinde sizdirma kagak ve kalic1 gekil degisiklikleri
olmamalidir.

9.5. Malzeme Testi:

Radyatérlerdel-(.i ve peteklerdeki biitiin _malzemelerin fiziksel ve kimyasal ozelliklerinin
incelenmesi TURASAS” 1n istegine gore, TURASAS 1n belirleyecegi yerde yapilir. TURASAS’
diginda yapilan deney masraflan imalat¢: firmaya ait olacaktir.

9.6. Muayenede Zedelenecek Pargalar:

Sartnamede belirtilen teslimat miktarina gore, basing ve 6l¢ii kontroliine tabi tutulan peteklerden
deney ve 6l¢iim kontrolii sonunda kullamlamayacak durumda olan peteklerin yerine imalatgi
yenisini licretsiz olarak verecektir.

9.7. Kabul Sarti:

Anilan biitiin muayenelerin istek ve 6zelliklere uygun ¢tkmasi neticesinde kabul yapilir. Birinin
malzemesi uygun ¢ikmaz ise partinin tiimii reddedilir. Teslim edilen radyatérlerin basing
kontroliinde o partinin %25’ i bozuk ¢iktig1 takdirde partinin tiimii ret edilebilir.

9.8. Teslim Sartlan:
Kismi teslimat yapilabilir. Teslim yeri TURASAS Eskisehir Bélge Miidiirltgiidiir.

Tedarik¢i radyatorlerin DE24000 lokomotiflerine montajinda kullanilacak bir montaj talimat:
saglayacaktir.

9.9. Sigorta ve Garanti:

Malzeme TURASAS’a teslim edilinceye kadar imalat¢inin sorumlulugu altindadir. Nakliye ve
teslimden evvelki depolamalardaki imalate1 radyatdrleri sigorta yapip yapmamakta serbesttir.
Peteklerin ve radyatérlerin, TURASAS’a tesliminden itibaren 24 ay zarfinda lokomotife takilip
normal kullamilmalar1 esnasinda, bu sartnamede belirtilen ozelliklerden diisiik 6zellik ve verim
gostermeleri, yerine takilmalarindan sonra kinlmalari, garpik ve gatlak olmalari, malzeme, iscilik,
imalat hatalarinin bulunmasi durumu TURASAS’in yetkili elemanlari tarafindan tespit edildigi
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taktirde, imalat¢1 bildirildigi tarihten baslayarak 30 giin icinde bu sartnameye uygun yenilerini
verecek veya degistirecektir.

Garanti teminat mektubu sartlar1 sartnamede belirtilmigtir. Yurtdisindan partiler halinde teminde,
ret edilen miktar kadar radyatér bir sonraki parti ile birlikte teslim edilecektir. Son parti
malzemelerin tesliminde ise %2 kadar parti fazlasi teslimat yapilarak fazla teslimatin kabulii
halinde sozlesme sartlarna uygun olarak paras: ddenecek, reddi halinde ise sartnamede belirtilen
fiyat lzerinden firmamn istihkakindan kesilecektir. Tek partide teslimde sézlesmede belirlenen
miktarin %2’ sini asmayan miktardaki ret petekler ve radyatdrler mukavelede belirtilen fiyatlar
lizerinden fiyatlandinlarak firma istihkakindan kesilir. Firma dilerse taahhiit edecegi ve
Sirketimizce kabul edilecek siire i¢inde ret malzemeleri yenileri ile degistirebilir.

9.10. Isil Performans Testi:

Imalatg1 firma Madde 3. te yer alan degerlere gore, tiim muayene ve deneylerden ¢ikan radyator ve
peteklerden %2’ sini varsa kendi tesislerinde, yoksa 1s1l performans testi yapmaya yeterli olan bir
kurulusta 1s1] verimlilik testine tabi tutacaktir. Kesin teslimat, TURASAS’ a gonderilecek bu test
sonuglarindan sonra ve TURASAS tarafindan onaylandiginda yapilacaktir. TURASAS gerekli
goriirse segecegi petek ya da peteklere 1s11 performans testi yaptirabilir.

10. TEKLIF VERME:

10.1.  Teklif veren firmalar imalatg1 olacaktir. Imalat¢r firma, ISO/TS 16949 Kalite Giivence
Sistemi belgesi veya EN 15085 CL1 ve TS EN ISO 3834-2 belgelerine sahip olacak ve belgeleri
teklif ekinde sunacaktir.

10.2.  Teklif veren firmalar giincel ve gegerli ISO 9001 Kalite Yénetim Sistemi Belgelerini teklif
ekinde sunacaklardir.

10.3. Firmalar ihale konusu ise benzer isleri daha dnce basariyla yaptiklarini goOsteren is deneyim
belgesini teklif ekinde paylasacaklardir.

EKLER:

EK-1 Radyat6r Teknik Resmi

EK-2 Titresim Soniimleyici Teknik Resmi (DE03-34.02.08b)
EK-3 Flans ve Boru Teknik Resmi

EK-4 Kazan Teknik Resmi
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