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1. KONU

Bu teknik sartname TURASAS’ ta iiretimi, bakim-onarim-revizyonlar1 yapilan dizel motorlarda
kullanilan BS tipi lastikli ¢elik contalarin siniflandirilmasi, istek ve 6zellikler, muayene, deney ve
teslim alma ile ilgili hususlari igerir.

Bu sartname, Ek.1 listede verilen lastikli ¢elik contalar1 kapsar.

2. ISTEK ve OZELLIKLER

2.1. Malzeme:

Contalarin gelik kisimlar1 S235JR malzemeden yapilacak ve pasa karsi koruyucu bir tabaka ile
kaplanacaktir. Contalar ¢apaksiz ve diizgiin kesilmis olacaktir. Lastik kisimlarda asagidaki tabloda

Ozellikleri verilen nitril bazli sentetik kauguk kullanilacaktir.

Malzeme Sertlik Cekme Kopma Sicaklik arahg
Shore A Mukavemeti uzamasi (%) °O)
(Kg/em?)
85+5 180 90 +140; -40

Lastikle geligi yapistirmada kullanilan malzeme 70°C sicakliktaki dizel yakitin siirekli temasindan

etkilenmeyecektir.

2.2. imalat:

Yiiklenici, lastik imalatgis1 olacaktir. Uretim sirasinda, lastik hamuruna kesinlikle hurda malzeme
karistirilmayacaktir.

Celik yiizeyler, toz, nem, v.b. yabanci maddelerden korunmus ve yiizeyleri temiz olacak, el ile
temas ettirilmeyecektir.

2.2.1. Contalarin Dis Goriiniisleri: Contalarin dis goriiniislerine ve dayanikliklarina zarar verecek
higbir imalat hatas1 bulunmayacaktir. Lastik kisim homojen ve biitiinii ile hava bosluksuz ve
kabarciksiz olmalidir. Contalarda kirik, ¢atlak vb. hatalar olmayacak, lastikle metalin
birlesmesinden y1gilma vs gibi anormallikler bulunmayacaktir.

el B(;yut ve Toleranslar: Contalarin anma 6lgiilerine gore boyutlar1 ve bu boyutlara

uygulanacak toleranslar EK.1’de belirtilmistir.
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2.2.3. Diizeltme Islemleri: Yiizeysel eksiklikleri, hatalari gidermek amaci ile yapilmis olan
diizeltme islemleri (kaplama, yapistirma, kaynatma, kalip kagikliklari, katmerlesme, vb) ve bozk

uretimler kesinlikle kabul edilmez.

3. NUMUNE GORME ve NUMUNE VERME SARTLARI:
Ihaleye girmek igin sartname alan Firmalar, ihaleden once s6z konusu malzemeleri TURASAS
Eskisehir Bolge Miidiirliigti Motor Fabrikasinda gorebilirler. Thaleyi kazanan Firmaya istedigi

takdirde miihiirli numune verilebilir.

4. MUAYENE ve DENEYLER:

Bu teknik sartnamede tanimlanmis olan tiim muayene ve deneyler, sartname maddelerine uygun
olarak Yiiklenici tarafindan ilgili standartlara gére yapilmis olacak ve test belgeleri ile raporlar
teslim elden her parti ile birlikte verilecekti. TURASAS’ta asagida belirtilen sartlarda kabul
muayene ve deneyleri yapilir.

4.1. Muayeneler:

4.1.1. Gozle Muayene: Contalar % 100 g6z muayenesine tabi tutularak madde 2.2.1 ve 2.2.3°de
belirtilen hususlar kontrol edilecektir.

4.1.2. Boyut ve Tolerans Muayenesi: Teslim edilen her parti malzemenin her kaleminden % 10’
kadar numune alinarak EK.1’deki listeye gore boyut ve tolerans muayenesi yapilir. Bozuk ¢ikan
her numuneye kars1 gelisi giizel 2 adet numune daha alinarak muayene tekrarlanir.

Bu 2. muayenede parcalarin 1 tanesi dahi hatali ¢ikarsa partinin bu kalemi tiimiiyle reddedilir.

4.2. Deneyler:

4.2.1. Sertlik Deneyi: Teslim edilen her partide kullanilan lastikten 3 adet sertlik deney pargasi
teslim edilir. Bu deney tabloda gosterilen sertlik degerinin kontrolii igin yapilir. Shore A tipi sertlik
Olciileri ile ol¢iiliir. Bu deney ve sartlart TS EN ISO 868’in ilgili maddesine uygun olacaktir.

4.2.2. Kopma ve Uzama Deneyi: Sertlik deneyi i¢in teslim edilen deney pargalari, sertlik
deneyinden sonra kopma ve uzama deneyinde kullanilir. Kopma uzama deneyi TS EN ISO 868’in
ilgili maddesine gore yapilacaktir.

4.2.3. Dayanma Deneyi: Imalatc1 Firma tarafindan, kalici bigim degistirmenin tayini (TS EN
ISO 868/22 saat 100°C’de), havada yaslandirma (yaga dayaniklilik deneyi TS EN ISO 868 / 70
saat 100°C’de), yagda yaslandirma (yaga dayaniklilik deneyi TS EN ISO 868 / 70 saat 150°C’de 1
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nolu deney yaginda) deneyleri yapilacak ve fiziksel 6zelliklerdeki sapmalar max. Sertlikte 5 Shore
¢ekme dayanimi ve kopma uzamasinda % 20 olacaktir.

TURASAS tarafindan, gerek goriilmesi halinde havada yaslandirma deneyi uygulamir. Yine
TURASAS tarafindan gerek duyulmasi halinde dayanma testleri bagimsiz akredite bir Kurulusta
masraflar1 Firmaya ait olmak tizere yaptirilabilir.

4.2.4. Kompresyon Deneyi: imalat¢r Firma tarafindan, imalat: tamamlanan her partide gelisi

giizel secilen 3’er adet conta, kullanilacag: yerdeki sartlarla kompresyon deneyine tabi tutulur.

5. DENEY SONUCLARI:
Deney sonuglan istenilen degerleri vermedigi takdirde tesellime arz edilen partinin tamami

reddedilir.

6. TESLIiM SARTLARI:

6.1. Teslim tarihi: Siparis sartlarinda belirtilecektir.

6.2.Teslim Yeri: TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii Tesellim ve Iletim Sube Miidiirliigii/
ESKISEHIR "dir.

7. AMBALAJ

Imal edilen malzemeler, karton kutular, oluklu mukavva kutular veya ahsap sandiklar i¢inde arz
edilecektir.

Malzemelerin ahsap sandiklarla teselliime arz edilmesi durumunda; sandiklar uygun kalite ve
kalinlikta tahta malzemeden ve 4 adet sandik iist iiste konulacak sekilde yapilmis olacaktir.
Sandiklar iklim ve gevre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda
hasarlanmayacak sekilde imal edilmis olacaktir. Sandiklar disgindan mukavim serit bantlarla
baglanacaktir. Elle taginacak sandiklarin agirligi 18 kg' 1 gegmeyecektir. Bu agirligin istiindeki
sandiklarin altinda, forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir.

Par¢alar, birbiriyle temas etmeyecek sirali bir sekilde sekilde ve gelik kisimlar koruyucu yag ile
yaglanmuis, lastik kisimlar ise pudralanmig olarak miinferit paketler halinde, yagmur, riizgar, kar
gibi iklim ve ¢evre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil tahliye ve stoklama esnasinda
hasarlanmayacak sekilde ambalaj igerisine yerlestirilmis olacaktir. En uygun tozlama pudrasi,

tebesir, sabun tas1 ve mikadir. Bu pudralarin iginde lastik malzemelere zarar verecek baska hicbir
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katki veya yabanci madde bulunmayacaktir. Ambalajlar tizerinde malzemenin adi, siparis ve resim
numarasl, tasnifi, adet bilgileri (iklim kosullarindan etkilenemeyecek sekilde) olacaktir.

Yiiklenicinin, malzemeleri yukaridaki tanimlara uygun olmayan sekilde teselliime sunmasi halinde;
TURASAS malzemeyi ret edecektir. Uygun olmayan ambalaj nedeniyle ret edilen malzemelerin
yeniden teselliime arz edilmesi, sozlesmede belirlenen teslim siiresinden sonra oldugu taktirde,
sozlesmede belirtilen gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir. Yiiklenici ambalaj nedeniyle meydana

gelen gecikme icin herhangi bir hak talep edemez.

8. MARKALAMA:
Ambalajlanan her conta paketinin {izerine, Firmanin tinvan1 veya kisa adi, Ek.1°de gosterildigi
sekilde icerdigi malzemenin tipi, anma Ol¢iileri, parca adedi, imal edildigi ay ve yilin son iki

rakami, Parti nosu, stoklama sartlar1, son kullanma tarihi ve sézlesme numarasi yazilacaktir.

9. GARANTI
Imalatgi, imalat hatalarindan ileri gelen ve teselliim esnasinda tespit edilemeyen hata ve

kusurlardan dolay1 teslim tarihinden itibaren 2 (iki) takvim yil1 siiresince garanti verecektir.

10. DIGER HUSUSLAR

10.1.TURASAS, gerek gormesi halinde yeterlilik amaciyla teklif veren Firmalarin tesislerini
inceleme ve degerlendirme yetkisine sahiptir.

10.2. Thaleye teklif verecek Firmalar, s6z konusu is ile ilgili giincel ve gegerli Kalite Yonetim

Sistem Belgesini tekliflerine ekleyeceklerdir.

EKLER:
EK-1: Malzeme tanimlama listesi

EK-2 : Kullanilan miktarlar
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