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1. KAPSAM

Bu teknik sartname, TURASAS’ta imalat, bakim ve onarimlari yapilan DE 24000 tipi
Lokomotiflerde kullamlan esanjorlerin (yag sogutucusu) teknik 6zelliklerini, kontrol ve teslim

alma hususlarim kapsar.

2. ISTEK ve OZELLIKLER
2.1. Yag sogutucular1 her motorda bir adet olup, motor karter yagimin sogutulmasi igin
kullamilmaktadir. Dizel motorun verimli ¢alismasi ve performansinin yiiksek olmasi, yag
sogutucusundaki yagin sicaklik ve basincina baglidir. Bu sebeple imalat ve malzeme kalitesi
¢ok onemlidir.
2.2. Sicaklik degerleri;
- Motor karter yaginin esanjore giris sicakligi : 76 °C
- Motor karter yaginin esanjorden ¢ikig sicakligi: 72°C olarak kabul edilebilir.

Dizel motorun galigma ortam ve sartlarina gére bu degerler degisebilir. Fark min. 4°C olmalidir,

BT devresinden gelen sogutma suyunun esanjore giris sicaklii :56°C

BT devresinden gelen sogutma suyunun esanjérden ¢ikis sicakligi : 60°C.,

Esanjor tarafindan transfer edilecek 1s1 : 275.000 kcal/h
2.3. Imalatg1, sartname ekinde verilen resimlere, sartname ve standartlara, malzeme kalitesine

uygun olarak iiretim yapacaktir.

Bakir boru malzemesi : SD Cu F25 (parlak)
Kimyasal bilesim : DIN EN 1976
Boyut ve toleranslar : DIN EN 12449

2.4. Esanjor basliklari, 6n ve arka kapaklar hassas bir sekilde dokiilecek, i¢ ve dis yiizeyler diizgiin,
pliriizsiiz ve temiz olacaktir.
Herhangi bir dokiim ve isleme hatasim kapatmak igin dolgu malzemesi/islemi kesinlikle
kullamilmayacaktir.

2.5. Bakir boru demeti, titresim ve orta derecede sicaklik etkisi altinda olmasi nedeniyle, imalata ve
yetlesimine azami dikkat edilecektir. Bakir borularin aynaya gegen uglart sizdirmazligi
saglayacak sekilde makineto ile genisletilecektir. Bakir malzemeden imal edilmis pargalar

disinda kalan pargalar korozyona ve 1siya dayanikli RAL 1018 sar1 renk boya ile boyanacaktir.
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3. MUAYENE, KONTROL VE KABUL ISLEMLERI

TURASAS Kontrol Teskilati, isin her asamasim izleme, gérdiigii uygunsuzluklara miidahale
etme hakkina sahiptir.

3.1. Esanj6r imalatinda kullamilan bakir borular EN 1976 ve EN 12449 standartlarinda belirtilen
kosullar1 saglayacaktir. Normlarda belirtilen deger ve sonuglari kapsayan kontrol foyleri
TURASAS Kalite Kontrol birimine teslim edilecektir.

3.2. Gerek goriilmesi durumunda normlarda belirtilen tiim deneyler TURASAS sahasinda
yapilacaktir.

3.3. Gozle Kontrol: Uriinler % 100 goz kontroliinden gegirilecektir.

3.4. Olgii Kontrolii: Tesellime arz edilen esanjorler teknik resimlerde belirtilen 6l¢ii ve
toleranslara gére boyut kontroliine tabi tutulacaktir.

3.5. Basin¢ Kontrolii: Esanjorlere 4 ile 6 bar basing altinda sizdirmazlik testi uygulanacaktir. Su
ve yag devreleri 4 bar basingla doldurulup min 5 dakika siire ile test edilecektir. A¢ik havada
ise 6 bar hava basincinda test yapilacaktir. Testler esnasinda hi¢bir kagak goriilmeyecektir.

3.6. Sonuclarin Degerlendirilmesi: Kontrol ve deney sonuglar arasinda, teknik resim ve bu
teknik sartnamede belirtilmis olan 6zellikleri tasimayan tiriinler reddedilir.

Reddedilen iiriinlerin yerine bildirim tarihinden itibaren en ge¢ 30 takvim giinii iginde

herhangi bir iicret talep edilmeksizin yiiklenici tarafindan yeni {irlinler teslim edilmelidir.

4. PROTOTIP:
Firmalar, prototipin imalat siiresini tekliflerinde belirtecektir. Bir adet prototipin TURASAS’a
tesliminden sonra yapilacak kontrol ve deney sonucglari en kisa stirede yiiklenici firmaya
bildirilecektir. Prototipin TURASAS tarafindan kabul edilmesinden sonra firma seri iiretim
seklinde normal parti imalatina devam edecektir.
Prototipin kabul edilmesi, biitiin imalatin kabulii anlamina gelmeyecektir.
Prototipin kabul edilmemesi halinde TURASAS sozlesmeyi fesh edip etmemekte serbesttir.
Tekliflerin degerlendirilmesi asamasinda prototipin teslim siiresinin kisa olmas1 tercihj nedeni

olabilir.

5. GARANTI:
Yiiklenici, imalattan kaynaklanan ve teselliim esnasinda goriilmeyen hata ve kusurlardan dolay1

Urtinleri, teslim tarihinden baglamak iizere olacak sekilde 2 takvim yil1 i¢in garanti eder. Garanti
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stiresi i¢inde hatali ¢ikan esanjorler reddedilerek 2 ay igerisinde iicretsiz olarak yenileri ile

Yiiklenici tarafindan degistirilecektir.

6. DIGER HUSUSLAR:

6.1. Bu teknik sartname ve teknik resimler haricinde, Yiiklenici istemesi durumunda TURASAS
Motor Fabrikas1 sahasinda iiriinleri gérebilir.

6.2.Yiiklenici, prototip istemesi durumunda yazili olarak TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiline
basvuracaktir. Basvurunun degerlendirilmesi TURASAS Bélge Miidiirliigii uhdesindedir.

7. AMBALAJ, TESLIM YERI ve SEKLI:
7.1. Uriinlerin teslim yeri TURASAS Eskisehir B6lge Miidirliigii / ESKISEHIR.dir.

7.2. Teslim edilecek iiriinler, ahgap sandiklar i¢inde, parcalar birbirine temas etmeyecek, nakliye
esnasinda yerinden oynamayacak, herhangi bir zarar gérmeyecek sekilde ambalajlanmis olarak

teslim edilecektir. Ahsap sandiklar forkliftle kaldirmaya uygun olacaktir.
7.3. Tasimadan kaynaklanan lehim ¢atlaklarindan ve kagaklardan Yiiklenici sorumludur.

7.4. Sandik icindeki komponentler atmosfer sartlarindan etkilenmeyecek sekilde hava kabarcikli
naylona sarilmig olacaktir. Ambalajlama islemi i¢in temel olan, ambalaj igindeki parga ve
komponentlerin yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve ¢evre sartlarindan etkilenmemesi, tahmil,

tahliye ve stoklama esnasinda hasar gormemesidir.

7.5. Kontrol Tegkilati usuliine uygun yapilmamis ambalajlara sahip iirlinleri reddetme hakkina
sahiptir. Yiiklenici ambalajlari, Kontrol Teskilatimn uygun gordiigu sekilde yapip getirmekle
yikimlidiir.

7.6. Her ambalaj sandig iistiinde etiket olacaktir. Bu etikette; s6zlesme no, Yiiklenici firma adi,

sandik igerisindeki komponent adi, adedi yazilmig olacaktir.

7.7.Tim ambalaj sandiklann ve kutulari mutlaka paletler iizerinde ve paletlere uygun sekilde

sabitlenmis olacaktir.
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