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TS 230.528

ISLENMIS MUHTELIF KUCUK PARCALAR
TEKNIK SARTNAMESI

Giris Kontrol Sube Miidiirii Siikrii Baha BAYDIR % f, y//m

Cekilen Araglar Sube Miidiirii Ozden BALKAN % % 72%

Vagon Fabrikas: Miidiirii Murat GORUR 4. /_P

Ahmet SONMEZ Halis SAGIR Ahmet URAL
7 ) S - ;|

Hazirlayanlar

Hazirlama Tarihi 16.11.2020

A Bu Teknik Sarthame TURASAS'In yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag igin GOGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ. 07.04.2016 Rev:02



Dokiiman No 230.528

TURASAS TEKNIK

Revizyon E|F
Eskigehir Bolge Miidiirliigii SARTNAME

Sayfa 2/5

Revizyon

Rev Tarih Ag¢iklama Rev. Yapan

Teknik  Sartname yeniden diizenlenerek
RevE | 16.11.2020 | TULOMSAS ifadeleri TURASAS olarak | Ahmet SONMEZ

degistirilmis ve kapak yeniden hazirlanmigtir.

RevF | 29.05.2024 | Teknik sartname yeniden diizenlendi. Metin Burak EREN
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1. KONU ve KAPSAM
Bu teknik sartname, TURASAS’ ta imalat1 yapilan yiik vagonlarinda kullamilan islenmis muhtelif

kiiciik pargalarin imalat, asgari genel ve teknik 6zellikleri, kontrol, teslim alma, garanti ve diger

hususlar1 kapsar.

2. ISTEK VE OZELLIKLER

2.1.Malzeme Ozellikleri; yiiklenici firma pargalarin imalatinda teknik resimlerde belirtilen

malzemeleri kullanacaktir.

2.2.Parcalarin imalati; yiiklenici firma teknik resimlerde belirtilen kalitedeki malzemeleri
kullanarak yine teknik resimlerde verilen 6l¢ii, tolerans, bigim ve yiizey piiriizlilliikklerine gore
torna, freze, planya, matkap, taslama vb. iglemlerle talas kaldirma suretiyle imal edecektir.
Resimlerde belirtilen baz1 parcalar birkag parganin birlesmesiyle meydana gelmektedir. Par¢anin
komple montaj resminde belirtildigi gibi bu pargalar montaj edilecek, resimlerinde kaynakl
montaj belirtilmigse kaynak edilmek suretiyle montaj1 yapilip teslim edilecektir.

2.3.Isil Islem; ekteki resimlerde verilen bazi parcalarin 1s1 islemi bulunmaktadir. Bu pargalarin
resimlerinde belirtilen sertlestirme derinligi ve sertlik degerleri saglanacaktir.
Baz1 pargalarda sertlestirme iglemi bulunmaktadir. Yiiklenici firma, 1s1l islemi kendi yapacaksa
veya bagka bir yerde yaptiracaksa resimler lizerinde belirtilen 1s1l islem degerlerini saglayacaktir.
Isil islemi yapilmig pargalarda catlak, katmer, eziklik gibi hatalar bulunmayacaktir. Yiiklenici 1s1l
islemde meydana gelebilecek atikliklar1 dikkate alarak imalat yapacak ve 1sil islemden sonra
parcalar resimler iizerinde belirtilen son 6l¢i, tolerans ve ylizey piiriizliiliik aynen saglanacak ve
ylizey ¢atlaklar1 olmayacaktir. Tolerans verilmeyen dlgiiler TS EN 22768 veya DIN 7168’ e gore

orta hassasiyette iglenecektir.

3. IMALATCI TARAFINDAN YAPILACAK KONTROL VE DENEYLER iLE TESELLUME
SUNULAN PARTI iLE BIiRLIKTE VERILECEK BELGELER

Yiklenici tarafindan yapilacak kontroller asagidaki gibidir;
3.1. %100 gozle kontrol; pargalarda catlak, ezik, katmer, ctiruf, bosluk vb. gibi hatalar
bulunmayacaktir.
3.2. Yiiklenici imalati tamamlanan pargalarin, dlgii, tolerans, ylizey piriizliiliigii Slgtimlerini

yapacak olup dlgilim sonuglarini her parti ile birlikte IDARE’ ye sunacaktir.
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3.3. Yiiklenici teslim edecegi her parti igin % 5 oraninda sertlik 6l¢iimii yapacak olup dl¢iim
sonuglarmni 1s1] iglem raporuyla beraber IDARE ’ye sunacaktir.

3.4. Yiiklenici pargalarin imalatinda kullanacak oldugu iirtine ait TS EN 10204/3.1 belgesini
teselliime sunacak oldugu her parti ile birlikte IDARE ’ye teslim edecektir.

3.5. Yiiklenici imalat1 tamamlanan pargalar EN 10228-1’e¢ gore kalite siifi 3 olacak sekilde
manyetik parcacik yontemiyle %10 oraninda g¢atlak kontroliine tabi tutacaktir. Manyetik
Test muayenesini yapan ve onaylayan personel EN ISO 9712 ye gore en az seviye-2 olacak

sekilde belgelendirilmis olmalidir.

4. IDARE TARAFINDAN YAPILACAK MUAYENE VE DENEYLER:
Teselliime sunulan partinin IDARE tarafindan yapilacak kontrolleri asagidaki gibidir;

4.1. TS ISO 2859-1 Cizelge-1 de genel muayene seviyesi II ile, TS 2859-0 Sekil 12 - Coklu
normal kontrolden numune sayisi ile KEKS 40 kabul edilerek TS ISO 2859-1 Cizelge IV.A
gbre numune almmak suretiyle yukarida belirtilen tahribatli-tahribatsiz test ve muayeneleri
gerceklestirecektir. Yiiklenici, testler esnasinda IDARE tarafindan tahrip edilen pargalar igin
herhangi bir hak talep etmeyecek olup yerine yenisini gonderecektir.

4.2. Teselllime sunulan pargalardan 3.1. ve 3.2. maddelerine uygun olmayan pargalar ret edilir.

3.3,, 3.4. ve 3.5. maddelerinde belirtilen kontrol, test ve deneylerde uygunsuzluk tespit
edilirse partinin tiimii ret edilecektir.

5. SUNUM, AMBALAJ, TESLIM YERI VE SEKLI

Teselliime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklari; uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol tiirevi
vb. mukavim malzemelerden yapilmis olacaktir. Sandik malzemesi secilirken, 4 adet sandigin st
tiste konulacag: dikkate alinacaktir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve gevre sartlarindan
etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde imal edilmis
olacaktir. Malzemelerin dagilmamalar1 igin sandiklar digindan mukavim gerit bantlarla
baglanacaktir.

Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklarin malzemeli
agirhig 400-500 kg olacaktir. Sandiklarin iizerinde yiiklenici firmanin adi, malzemenin adi, siparis
ve resim numarasi, sandik i¢indeki parca adedi, pargalarin sarj ve sira numaralari, imal tarihi bilgileri

(iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde) belirtilmis olacaktir. Gerek bu bilgileri, gerekse
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markalama bilgilerini kapsayan liste; irsaliye veya fatura ile birlikte sandik bazinda ayrica teslim
edilecektir.

Malzemeler; yagmur, riizgér, kar gibi iklim ve ¢evre sartlarindan etkilenemeyecek, tahmil tahliye ve
stoklama esnasinda hasarlanmayacak, uygun kalinlikta hava balonlu naylon ile sarilarak, islenmis
yiizeyleri birbirine temas etmeyecek sekilde sandiklar i¢ine konulacaktir.

Teselliime sunulan iiriinlerin ambalaj ve/veya teselliim evraklarinin eksik ve/veya uygun olmamasi
durumunda; bu durum tutanak ile kayit altina alinarak, teselliim islemi gerg¢eklestirilmeksizin
firmaya iade edilir.

Yukardaki maddelere uygun olarak ambalajlanan malzemelerin teslim yeri yapilacak talebe goére
TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii ya da TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigi’ diir.

6. GARANTI

Firma, teselliime arz ettigi mamuller i¢in imalat hatalarina kars1 2 yil garanti verecektir. Garanti
sliresi igerisinde parcalarin kullanilmasina engel veya 6mriinii kisaltacak bir hata tespit edilirse, bu
pargalar ret edilir. Ret edilen parcalar degistirilmek tizere firmaya iade edilir. Firma ret edilen

pargalar1 20 isgiinii iginde yenileri ile degistirmek zorundadir.

EKLER:

Ek: Teknik Resimler
Sira No | Par¢a Adi Resim No Miktar
1 Itici Perno 300M13190008 4 adet/boji
2 Aralama Bilezigi | B2.02.02.02.06A 4 adet/boji ]
3 Yag Halkasi T2.000.013 4 adet/boji
4 Suport T2.000.024 ' 6 adet/boji
5 Mil T2.000.079 ladet/vagon |

I Krose 10.324.783 4adet/vagon
URA F.005 hethal:mgietL(i?i:n?:gn ::;?::n Eggﬁﬁﬁmaﬂ'yfﬂ"ﬂiﬂ‘i‘&mu 07.04.2016 Rev:02



