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TS 230.706
KOMPLE MAMULLER TEKNIK SARTNAMESI

Girig Kontrol Sube Miidiirii Stikrii Baha BAYDIR

Cekilen Araglar Sube Miidiirii Ozden BALKAN VY,

Vagon Fabrikas1 Miidiirii Murat GORUR -

Ahmet SONMEZ Halis SAGIR Ahmet URAL
Hazirlayanlar ;Q }
Hazirlama Tarihi 16.11.2020
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Revizyon

Rev Tarih Agiklama Rev. Yapan

Teknik  Sartname yeniden  diizenlenerek
Rev G | 16.11.2020 | TULOMSAS ifadeleri TURASAS olarak | Ahmet SONMEZ

degistirilmis ve kapak yeniden hazirlanmustr.
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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname, TURASAS’ 1n vagon imalat ve tamiratlarinda kullanilmak {izere imal ettirecegi

komple mamul pargalarin teknik 6zelliklerini ve kabul kosullarini kapsar.

2. ISTEK VE OZELLIKLER
2.1.Imalat
2.1.1. Pargalann imalatinda ekte verilen resimlere, malzemelere ve standartlara uyulacaktr.

2.1.2. Ekte resimleri verilen komple mamuller birka¢ par¢anin kaynakl birlestirilmesinden
meydana geliyor ise TS 230.982 Kaynakli Imalat Teknik Sartnamesi ‘ne uyulacaktir.

2.1.3. Sartname ekinde verilen komple mamullerin bir kismin1 dévme, dokiim vb. pargalar
olusturmus ise bunlar iginde ilgili sartnameler, teknik bilgiler verilmistir.

2.1.4. Imalati tamamlanan komple mamullerin islenmis yiizeyleri koruyucu bir yag filmi ile

kaplanacak, diger kisimlar yiizey temizligi yapildiktan sonra korozyonu &nleyici astar boya

ile boyanacaktir. Bu tedbirler alliminyum mamullere uygulanamaz.

2.1.5. Imalat ve kolayliklar hakkinda TURASAS tan bilgi alinabilir.
2.2.Markalama

2.2.1. Firma tarafindan imalat1 yapilan pargalara, parcanin fonksiyonunu bozmayacak uygun bir
yere, kalici olacak gekilde markalama yapilacaktir. Markalama, asindirma yontemi ile

yapilacaksa, max. iz derinligi 1,5 mm ve iz genisligi min. 1,2 mm olmalidir.

2.2,2, Markalama su sekilde olacaktir:

Firma ismi—stzlesme numarasi — malzeme kalitesi - xxx — yy — zzz

xxx: ardigik ve tekrar etmeyen sarj numarasi
yy: yilin son iki hanesi
zzz: ardisik ve tekrar etmeyen parga sira no

3. TEKLIF VERME

3.1.TURASAS teklif verecek firmalari tesislerini ziyaret etme, inceleme ve degerlendirme hakkina

sahiptir.

3.2.Teklif verecek firmalar akredite bir kurulustan almis olduklari ihale konusu is ile ilgili giincel

ISO 9001 kalite yonetim sistemi belgelerini tekliflerine ekleyeceklerdir.

3.3.Firmalar teklif verecekleri islerle ilgili olarak daha once bu tiir isleri hangi firmalara yapmis

1seler tekliflerinde bunu belirteceklerdir.
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4. IMALATCI TARAFINDAN YAPILACAK KONTROL VE DENEYLER iLE TESELLUME
SUNULAN PARTI ILE BIiRLIKTE VERILECEK BELGELER

Yiiklenici yapilacak tiim muayene, deney ve kontrollerden sorumludur.

Yuklenici tarafindan yapilacak kontroller asagidaki gibidir;

4.1.Firma asagida agiklanan tim kontrol, muayene ve analizleri TS EN 10204 muayene
sertifikas1 3.17 e gore belgelendirecektir. Eger firmanin imalatim yapti1 birimden bagimsiz
olarak galisan yetkili muayene temsilcisi yoksa kontrol ve muayeneleri tarafsiz bir uzman
kurulugsa veya yeterli bir devlet kurulusuna yaptirabilir. Sonuglar1 gosteren ve muayene

yetkilisi tarafindan imzalanmusg kalite kontrol belgeleri IDARE’ ye verilecektir.

4.2.Goz ile muayene: %100 gozle kontrol yapilacaktir; parcalarda catlak, ezik, katmer, ciiruf,

bosluk vb. gibi hatalar bulunmayacaktir.

4.3.0lgiisel ve geometrik muayene: Yiiklenici imalat: tamamlanan pargalarin, teknik sartname
ve teknik resimlerde belirtilen degerlere gore 6l¢il, tolerans, yiizey piiriizliiliigii 6l¢iimlerini
yapacak olup 6l¢iim sonuglarini her parti ile birlikte IDARE’ ye sunacaktir. Yiiklenici kalite
planlanini ve kontrol foylerini hazirlayip teslim edecektir. (Olciim foyii kalite sisteminde

tanimlanmali, kontrol eden ve onay hanesi olmali, 6l¢ii aleti no.su, toleranslar vb. bilgileri

icermelidir.)

4.4.Fonksiyon Testi: Tesellime arz edilen mamullerin hareketli parcalarinm, tutukluk

yapmadan ¢alisip ¢alismadiklar kontrol edilecektir.

5. IDARE TARAFINDAN YAPILACAK MUAYENE VE DENEYLER:
Teselliime sunulan partinin IDARE tarafindan yapilacak kontrolleri asagidaki gibidir;

S.1.TS ISO 2859-1 Cizelge-1 de genel muayene seviyesi II ile, TS 2859-0 Sekil 12 - Coklu
normal kontrolden numune sayist ile KEKS 40 kabul edilerek TS ISO 2859-1 Cizelge IV.A
gore numune alinmak suretiyle yukarida belirtilen tahribatli-tahribatsiz test ve muayeneleri
gergeklestirecektir. Yiiklenici, testler esnasinda IDARE tarafindan tahrip edilen pargalar i¢in

herhang bir hak talep etmeyecek olup yerine yenisini gonderecektir.

3.2.Teselliime sunulan pargalardan 4.1. maddesine uygunsuzluk tespit edilirse partinin tiimii ret

edilir, 4.2., 4.3. ve 4.4. maddelerine uygun olmayan parcalar ret edilecektir.
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6. SUNUM, AMBALAJ, TESLIM YERI VE SEKLI

Teselliime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklar1; uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol tirevi
vb. mukavim malzemelerden yapilmis olacaktir. Sandik malzemesi segilirken, 4 adet sandifin iist
liste konulacag: dikkate alinacaktir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve gevre sartlarindan
etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde imal edilmis

olacaktir. Malzemelerin dagilmamalan i¢in sandiklar disindan mukavim serit bantlarla baglanacaktur.

Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklarin malzemeli
agirhig1 400-500 kg olacaktir. Sandiklarin tizerinde yiiklenici firmanin adi, malzemenin adi, siparis ve
resim numarasl, sandik i¢indeki parca adedi, pargalarin sarj ve sira numaralari, imal tarihi bilgileri
(iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde) belirtilmis olacaktir. Gerek bu bilgileri, gerekse

markalama bilgilerini kapsayan liste; irsaliye veya fatura ile birlikte sandik bazinda ayrica teslim

edilecektir.

Malzemeler; yagmur, rlizgar, kar gibi iklim ve ¢evre sartlarinda etkilenmeyecek, tahmil tahliye ve
stoklama esnasinda hasarlanmayacak, uygun kalinlikta hava balonlu naylon ile sarilarak, islenmis
yiizeyleri birbirine temas etmeyecek sekilde sandiklar i¢ine konulacaktir.

Teselllime sunulan tirlinlerin ambalaj ve/veya teselliim evraklarinin eksik ve/veya uygun olmamasi
durumunda; bu durum tutanak ile kayit altina alinarak, teselliim islemi ger¢eklestirilmeksizin firmaya
iade edilir. Tade edilen malzemelerin yeniden teselliime arz edilmesi, s6zlesmede belirlenen teslim
sliresinden sonra oldugu takdirde, sdzlesmede belirtilen gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir.

Malzemelerin teslim yeri TURASAS Eskisehir Bolge Mudiirltigii® diir.

7. PROTOTIP

Prototipin imalat stiresi teklifte belirtilecektir. Yiiklenici firma imal edecegi mamul veya
mamullerden birer adedini muayene ve kontrol i¢in Teselliime arz edecektir. Pargalarin kontrolii en
ge¢ 20 giin igerisinde tamamlanarak firmaya bildirilecek, pargalarin uygunlugu kabul ettirildikten
sonra mithiirlenecek, bundan sonraki imalat bu prototip esas alinarak yapilacaktir. Muayene ve
kontrol sirasinda hasarlanan pargalar i¢in firma herhangi bir talepte bulunamaz.

Prototipin kabulii, tiim siparis veya partilerin kabulii anlamina gelmez. TURASAS, prototiplerin

kabul edilmemesi halinde sézlesmeyi fesih edip etmemekte serbesttir.
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8. GARANTI

Firma, teselliime arz ettigi mamuller i¢in imalat hatalarina kars1 2 yi1l garanti verecektir. Garanti
siiresi igerisinde pargalarin kullanilmasina engel veya omriinii kisaltacak bir hata tespit edilirse, bu
pargalar ret edilir. Ret edilen pargalar degistirilmek lizere firmaya iade edilir. Firma ret edilen

parcalar1 20 isgiinii i¢inde yenileri ile degistirmek zorundadir.

9. DIGER HUSUSLAR
9.1. Teknik sartnamede belirtilmeyen hususlar i¢in idari sartname gecerlidir.
9.2. Bu sartname tek basina kaynakli imalatlar i¢in kullanilamaz.

9.3. Ihale konusu isleri, firmalar malzemeleri de kendileri temin edecek sekilde almis iseler

pargalarin teselllimiinde imalatta kullandig1 malzemelerin kalite belgesini vereceklerdir.

9.4. Imalatg1 firma, ret edilen pargalar ile garanti siiresinde arizal oldugu ortaya ¢ikan parcalari, ret
bildirimini takip eden 7 (yedi) isgiinii iginde TURASAS tan teslim alarak TURASAS sahasi
disina ¢ikaracaktir. Cikartmadigi takdirde 7 isgiinii takip eden her isgiinii i¢in sozlesme

bedelinin % 0.3 (binde ti¢ii) kadar isgaliye ticretini TURASAS’a 6deyecektir.

9.5. Yiiklenici ret bildirimini takip eden 15 isgiinii icerisinde ret parcalari teslim alarak TURASAS
sahasi digina ¢ikartmadig takdirde pargalar TURASAS hurdahigina atilacaktir.

EKLER:
Ek-1: TS 230.982 Kaynakli Imalat Teknik Sartnamesi

Ek-2: TS 230.010 Celik Dovme Pargalar Teknik Sartnamesi
Ek-3: TS 230.005 Ham ve Iglenmis Celik Dokiim Parcalarin Teknik Sartnamesi

Ek-4: TS 230.436 Gri Dokme Demir (Lamel Grafitli Dokme Demir) Teknik Sartnamesi
Ek-5: TB 1403

Ek-6: TB 1852
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