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Revizyon
Rev Tarih Ag¢iklama Rev. Yapan
Rev. A | 12.09.2011 | Ambalaj maddesi eklendi. Tugba EROGLU
Rev. B | 17.11.2016 | Teknik Sartname yeniden diizenlendi. Ahmet SONMEZ
Rev. C | 12.05.2017 | 4.2 maddesi ve Prototip maddesi revize edildi. | Ahmet SONMEZ
Teknik Sartname igerigi degistirilmeksizin
RevD | 18.09.2020 | TULOMSAS ifadeleri TURASAS olarak | Ahmet SONMEZ
degistirilmis ve kapak yeniden hazirlanmigtir.
Rev. E | 11.06.2024 | Madde 5 yeniden diizenlendi. Metin Burak EREN
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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS’ ta vagon iiretim ve revizyonlarinda kullanilan tiim tutamak,

basamak, merdiven, gezinti saci, sinyal suportu, korkuluk gibi pargalarin imalati, asgari genel

ve teknik 6zellikleri, kontrol, teslim alma, garanti ve diger hususlar1 kapsar.

2. ISTEK VE OZELLIKLER

2.1.
2.2.

2.3.

24.

2.5.
2.6.

2.7.

2.8.

Imalatlar verilen teknik resimlere gore yapilacaktir.

Imalatlar; teknik resimler iizerinde belirtilen kalitedeki malzemelere istenen imalat
yontemlerine aynen uyulmasi kaydiyla istenen 6l¢ii ve toleranslarda gercgeklestirilecektir.
Kaynakl1 imalat ile gergeklestirilecek olan pargalarda 230.982 numarali kaynakli imalat
teknik sartnamesi referans alinacaktir.

Kaynakl1 birlestirmelerde atiklik ve carpiklik olmayacak, kaynak sigramalari ve ciiruflar

temizlenmis olacaktir.
Borularin biikiim yerlerinde yirtilma ve ezilme olmayacaktir.

Tiim pargalarin ylizeyleri pas, ciiruf, yag ve benzeri maddelerden tam olarak temizlenmis

olacaktir.

Boyama islemi parcalarin teknik resimleri iizerinde istenmis ise, teknik resim
iizerinde belirtilen RAL koduna gire 250.422 nolu Teknik Sartnameye uygun olarak
yapilacaktir.

Galvaniz kaplama islemi parcalarim teknik resimleri iizerinde istenmis ise
yapilacaktir, teknik resimleri iizerinde istenmemis ise yapilmayacaktir. Galvaniz
kaplama yapilmas1 durumunda kaplamayla ilgili detaylar teknik resim iizerinde

belirtilecektir.

3. IMALATCI TARAFINDAN YAPILACAK KONTROL VE DENEYLER IiLE
TESELLUME SUNULAN PARTI iLE BIRLIKTE VERILECEK BELGELER

3.1.
3.2.
3.3.

Parcalar %100 gozle kontrol edilecek
Pargalar %100 6l¢ii ve tolerans kontroliine tabi tutulacak

Firma, teselllime sunulan iriinlerin 3.1 sertifikalarim1 DIN EN 10204° e gore iiriinler ile

birlikte verecektir.
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4. IDARE TARAFINDAN YAPILACAK MUAYENE VE DENEYLER:

5.

4.1. %100 gozle kontrol edilecek
4.2. TS EN 2859-1 standardina uygun sayida 6l¢ii ve tolerans kontroliine tabi tutulacak
4.3. DIN EN 10204’ e gore 3.1 sertifikasinin kontrolii

4.4. TURASAS gerek gordiigii takdirde parcalardan segecegi numune ve/veya numuneler
izerinde kimyasal kompozisyonlarin uygunlugu kontrolii yapabilecektir. Deney i¢in alinan
par¢alarin hasara ugramasi durumunda imalatg1 tiicret talebinde bulunmadan yenisini

verecektir.

4.5. Prototip olarak teslim edilen iiriinler i¢in biitiin kontroller(gdz kontrolii, 6l¢ii ve tolerans

kontrolii, kimyasal analiz, kaynak kontrolii) yapilacaktir.

SUNUM, AMBALAJ, TESLiM YERI VE SEKLI

Malzemeler; yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve ¢evre sartlarindan etkilenemeyecek, tahmil
tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak, uygun kalinlikta hava balonlu naylon ile
sarilarak, islenmis ve boyali yiizeyleri birbirine temas etmeyecek ve sirali olarak dizilerek

sandiklar i¢ine konulacaktir. Sandik igerisine sadece bir ¢esit/takim malzeme konulacaktir.

Teselliime arz edilen malzemelerin ambalaj sandiklari; uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol
tiirevi vb. mukavim malzemelerden yapilmis olacaktir. Sandik malzemesi segilirken, 4 adet
sandigin iist tiste konulacag1 dikkate alinacaktir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve
¢evre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak
sekilde imal edilmis olacaktir. Malzemelerin dagilmamalar igin sandiklar digindan mukavim

serit bantlarla baglanacaktir.

Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklarin
malzemeli agirligi 400-500 kg ve ebatlar1 en fazla 120x120x100cm olgiilerinde olacaktir.
Sandiklarin iizerinde yiiklenici firmanin adi, malzemenin adi, siparis ve resim numarasi, sandik
igindeki parca adedi, pargalarin sarj ve sira numaralari, imal tarihi bilgileri (iklim kosullarindan
etkilenmeyecek sekilde) belirtilmis olacaktir. Gerek bu bilgileri, gerekse markalama bilgilerini
kapsayan liste; irsaliye veya fatura ile birlikte sandik bazinda ayrica teslim edilecektir.

Teselliime sunulan triinlerin ambalaj ve/veya tesellim evraklarinin eksik ve/veya uygun

olmamast durumunda; bu durum tutanak ile kayit altina alinarak, tesellim islemi

gerceklestirilmeksizin firmaya iade edilir.
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7.

8.

Teknik sartnameye uygun olarak ambalajlanan pargalarin teslim yeri yapilacak talebe gore
TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii veya TURASAS Sivas Bolge Mudiirltigii’ diir.

PROTOTIP

Ik defa iiriin verecek tedarikgiler, mutlaka 2 adet prototip iiriin verecektir. Verilecek olan
prototiplerin 1 adeti boyasiz ve kaplamasiz, 1 adeti ise teknik resimde belirtilen tiim isterleri
tamamlanmig sekilde olacaktir. Prototip iiriiniin kabuliinden sonra seri imalata gegilecektir.
Daha Once iiriin verilmis olsa dahi {irline ait projede ve/veya imalat yonteminde degisiklik
yapilmig ise tekrar prototip sunulacaktir fakat projede ve/veya imalat yonteminde degisiklik
yapilmamis ise daha once iirlin vermis olan tedarik¢iler prototip iirtin vermekten muaf

olacaktir.

GARANTI
Imalatg1, imalat hatasindan kaynaklanan ve teselliim esnasinda goriilmeyen hata ve kusurlardan
dolayr malzemeleri, son parti malin tesliminden itibaren 2 (iki) yil i¢in garanti eder. Firma,
garanti siiresi igerisinde hatali ¢ikan pargalari, bildirim tarihinden itibaren 1 ay igerisinde

yenileri ile degistirecektir.

DIGER HUSUSLAR:

a) TURASAS, karar vermek iizere ihaleye katilan Firmalarin tesislerini onceden gezip
inceleyebilir.

b) Miktar arttirma, teselliim sekli ve tarihleri, sigorta, garanti, vb gibi teknik sartnamede

belirtilmeyen diger tiim hususlar idari sartname ile kararlastirlir.

Ek: 250.422 No lu Vagon ve Vagon Bilesenleri Boyama Isi Teknik Sartnamesi
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