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1 KONU ve KAPSAM
Bu teknik sartname; kurumumuz biinyesinde islenen lokomotif ve vagon tekerleklerine ait

gobek i¢ caplarmin hassas islenmesi amaciyla temin edilecek CNC kontrollii dik torna tezgahmin teknik
ozelliklerini, performans gereksinimlerini, teslimat, garanti kosullarin1 ve kabul islemlerine iliskin
hiikiimleri kapsamaktadir.
1.1 TANIMLAR:
IDARE: TURASAS, Eskisehir Bolge Miidiirligii,
Istekli: Thaleye teklif veren firmalar,
Yklenici: Thaleyi kazanan/bu sartname kapsamindaki isleri yerine getirecek olan firma.
2 TEKNIK HUSUSLAR
2.1 Tedarik edilecek tezgah, 500-800 kg agirlik araligindaki tekerleklerin gobek i¢ ¢aplarinda
H7 tolerans sinifinda isleme yapabilecek kapasitede olmalidir. Ayrica tekerlek i¢ ¢aplarinda
bulunan yag kanallarin1 acabilmeli, giris ve cikiglarda resim Glgiilerinde radyiis degerini
olusturabilmelidir. Bununla birlikte tekerlek tlizerinde montajli bulunan fren disklerinin

yiizeyinden paso kaldirma islemi yapabilmelidir (Resim-1)

2.2 Tezgah, maksimum dis ¢ap1 1250 mm(Boden dahil 1306 mm )olan Monoblok tekerlekleri
isleyebilecek yapida olmalidir. Bu kapsamda tezgah tablasinin, fikstiir ve adaptor kullanimia
imkan taniyacak sekilde minimum 1600 mm ¢apinda olmas1 ve is pargasi i¢in yeterli glivenlik
boslugu saglamasi beklenmektedir. Tabla ¢apt min. 1600 mm olmaldir. Tabla tasima
kapasitesi, islenecek pargalarin agirlik araligi goz oniinde bulundurularak, en az 6000 kg
olarak tasarlanmalidir. Tabla hassas ve titresimsiz calisma Ozelli§ine sahip olan dokiim
malzemeden imal edilmelidir. Tezgah ayna ayaklar1 4 ayakli mekanik kol ile sikma yapacak
monoblok tekerlegi hem boden tarafindan hem de boden olmayan taraftan baglayacak sekilde
tasarlanmalidir. Tezgah ayna devri minimum 200 devir/dk olacaktir. 2 kademe sanziman veya

direkt tahrik olacaktir. Spindle tahrik motoru minimum 37kW olacaktir.

2.3 Makine konstriiksiyonu yiiksek rijitlik saglayacak sekilde olmali, termal kararlilig1 yiliksek
bir yap1 sunmalidir. Bu sayede isleme hassasiyeti uzun siireli operasyonlarda korunmaldir.
Titresim soniimleme yetenegi ve kesme kuvvetlerine karsi direng, H7 tolerans smifinin

tekrarlanabilir sekilde elde edilmesi ag¢isindan kritik 6nem tasimaktadir.
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2.4 Kontrol tnitesi Fanuc veya Siemens olmalidir. USB/ type-c/ Ethernet baglantisiyla program

aktarimi yapilabilmelidir.

2.5 Kontrol iinitesindeki yazilar i¢inde Tiirkge dil segenegi olmalidir.

2.6  Eksen kizaklar1 asinmalara karsi sertlestirilmis ve taglanmig olmalidir.

2.7 Kontrol tinitesinde 1SO G kodlama sistemine gore bir program verildiginde eksenler dairesel
ve dogrusal hareketleri yapabilmelidir.

2.8 Kontrol iinitesi takim boylarini ve ¢aplarmi hesaplayabilmelidir. G41 ve G42 komutlar1 ile
takim ucu radytisiinii hesaplayabilmelidir.

2.9 Tezgah bir pasoda i¢ capta bir seferde ER7 VE ER9 kalite ¢celik malzemeden en az 10 mm
paso kaldirabilecek kabiliyette olmalidir.

2.10 Sartname konusu tezgah, in-process 0l¢iim kabiliyetine sahip olmali ve isleme sirasinda i¢
cap, yiizey ve referans noktalarinim 6l¢timiinii otomatik olarak yapabilmelidir.

2.11 I¢ cap hassasiyeti H7 toleransinda; yiizey piiriizliliigii degerleri bitirme pasolarinda Ra

0,8<Ra <3,2 um seviyesinde olmalidir.

3. DIGER OZELLIKLER

3.1. Tezgahin biitiin tiniteleri kontrol tinitesinden aldiklar1 komutlarla kumanda edilmeli ve uyum icinde

calismalidir.
3.2. Tezgahin fener mili tahriki ve sanzimani olmalidir.

3.3. Tezgahin otomatik bir yaglama sistemi olmalidir.

3.4. Tezgah iizerindeki is saghg1 ve giivenliginin gerektirdigi tiim uyar1 ve ikazlar yer alacaktir. ilgili

ikaz ve uyarilar Tiirk¢e olacaktir. Semboller varsa altinda Tiirk¢e agiklamalar olacaktir.
3.5. CE belgesine sahip olacaktir.
3.6. Isaydmlatma lambasina sahip olacaktr.

3.7. Tasmabilir el ¢carki olacaktir.

3.8. Ug renkli islem durum lambasi olacaktir. Operatér personelin ¢alisma yaptigi alanda ana giris

salterini tetikleyen ACIL STOP BUTONU bulunacaktir.

3.9. Tezgdhin oturtulacagi temel ve zemin planlar1 tiim teknik detaylariyla (gerekliyse ankraj,

soniimlendirici vs.) IDARE’ ye tezgah teslim edilmeden en az 90 giin 6nce verecektir.
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3.10. Kurulum, egitim, 6lglimleme, servis hizmetleri Tiirkiye’den karsilanabilecektir. Tiim agamalar
yiiklenici sorumlulugundadir.
3.11. Bakim kolaylig1 agisindan cihazin bilgisayar, elektronik ve pnomatik tiim bilesenleri kolayca
erisilebilir olacaktir.
3.12. Tezgahta kirik, ¢atlak, boya hatasi, boya kabarmasi ve korozyon gibi kusurlar bulunmayacaktir.
3.13. Tezgah bilesenlerinin imalat hatalar1 ile ilgili olarak IDARE tarafindan tespit edilen

uygunsuzluklar var ise Yiiklenici tarafindan degistirilecek ve diizeltilecektir.

3.14. Istekli firmalar, ihtiya¢ olmasi durumunda IDARE tesislerini &nceden goriip kesif
yapabileceklerdir. Kesif yapmayan istekliler, kesif yapmis kabul edileceklerdir.

3.15. Tezgah tahrikli revolver tip, kutu kizakli (Kare kesitli ram min 220x220 mm + kare takim
tutucu) olacaktir.

3.16. Tabla tasima kapasitesi ger¢ek hidrostatik sistem ile desteklenmeli ve en az 6 ton olmalidir.

3.17. Tezgah takim tareti minimum 4 istasyonlu servo motor tahrikli, ylksek hassasiyetli indeksleme
saglayacaktir. Taret kilitleme sonrasi bosluk olusmayacak ve agir talas kaldirma kosullarinda rijitligini
koruyacaktir. Tezgah yaninda ekte dlgiileri verilen is pargalarini isleyebilecek kapasitede 3 adet delik
kateri, 2 adet takim tutucu verilecektir.

3.18. Personelin elektrik panosu disinda elle miidahalede bulunabilecegi tiim is aydinlatma lambalari,
buton ve ekipmanlar ISG sartlarma uygun olarak 5-12-24V gerilim arahiginda ¢alismalidir.

3.19. Tezgahta kullanilacak tiim motorlarin verimlilik smiflar1 IE3 veya IE4 olmalidir. Motor ve
motor sirlcileri tezgadhin tam yiikte ¢alismas1 durumuna gore azami giigte secilmelidir.

3.20. Tezgahta kullanilan motor, rediiktor vb. malzemeler {izerindeki etiketler, degerleri
okunabilecek bir sekilde monte edilecek ve katalog bilgileri ile tam uyumlu olacaktir. Katalog ile

uyumlu olmayan malzemeler kabul edilmeyecektir.

3.21. Tezgah hidrolik sistem ve ekipmanlar1 Bosch-Rexroth,Parker marka ve/veya muadili olmalidir.
. EGITIM
4.1. Yiiklenici, tezgdhin kurulumu sirasinda Idare nin belirledigi sayida personele iicretsiz olarak

cihaz kullanimi, bakimi ve ariza giderme hakkinda en az 5 giin (8 saat/giin) egitim verecektir. Egitim
dili Tiirkge olacaktwr. Egitim siirecince Idarenin belirledigi 9 farkli tipte Monoblok tekerlegin

programlamasinimn yapilarak islenmesi gergeklestirilecektir.
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5. MUAYENE VE KABUL
5.1. Yiiklenici, tezgah nakliyeye hazir hale geldigince IDARE’ ye bildirecektir.
5.2. Yerine montaji Yiiklenici tarafindan yapilan tezgéah ilk olarak Yiiklenici personeli tarafindan

calistirildiktan sonra IDARE’ nin verdigi sayida is parcasi dlgtiiriiliip tezgahin dogrulugu saglandiktan
sonra kesin kabulii yapilacaktir.

5.3. Kesin kabul sirasinda cihaza ait dokiimantasyon IDARE’ ye teslim edilecektir. (Kullanim
bakim kilavuzu, CE belgesi (ilgili yonetmeliklere uygun), servis manuelleri, yedek parca kataloglari,
periyodik bakim kilavuzu vb.)

Dokiimantasvon paketi minimum asagidakileri kapsar:

e PLC programi cross listesi ile beraber bilgisayar ¢iktisi olarak verilecekitir.

e Tezgihm elektrik ve elektronik devrelerinin kataloglar1 verilecektir.

e Kontrol iinitesinin servis kataloglar1 verilecektir

e Siiriicii linitelerinin servis kataloglar1 verilecektir.

e Tezgahmn mekanik kataloglar1 verilecektir. Tezgadhin kullanma ve programlama
kataloglar1 Tiirkge verilecektir.

6. TEKLIF VERME
6.1. Firmalar, yurtdisi menseli firmalarin Tiirkiye temsilci ise lretici firmadan alinan servis
yeterlilik belgesini teklif ekinde vereceklerdir.
6.3. Tezgahin yedek parga listesi ile birlikte verilecektir.
6.4. Firmalar, teklif ettikleri cihaz ile ilgili teknik bilgi (katalog, brosiir, ¢izimler vb.) ve diger
tanitic1 bilgileri verecektir.
6.5. Yiiklenici, Tezgah kurulumu tamamlandiktan ve tezgah sorunsuz olarak devreye alindiktan
sonra, kullanici/operatdr personeli ile servis/bakim personeline ayri ayri egitim verecektir. Egitim
dokiimanlari, katilimc1 sayisina uygun olarak yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Egitim sonrasinda
egitim goren her personel i¢in egitim verildigine dair belge verilecektir.

6.6. Kesin kabul islemleri oncesinde teslim edilecek belgeler asagida maddeler halinde

siralanmustir.(Her biri Tiirkge ve Ingilizce olmak iizere, hem basili 3'er kopya hem de elektronik ortam

dosyast seklinde)
(1) Operator kullanim isleri i¢in tezgaha ait detayl kullanim/galistirma/isletme kilavuzlari, 6zet

olarak hazirlanmis kullanim talimatlari, bakim ve servis isleri i¢in detayli servis bakim
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kilavuzlari, ariza tespit/onarim/giderme talimatlari, {irlin agact mantigina uygun sekilde
hazirlanmig demontaj/montaj teknik dokiimanlar1 ve talimatlar.

(2) Servis ve bakim isleri i¢in tezgdha ait mekanik, hidrolik, pnomatik, elektromekanik elektrik-
elektronik devre semalar1 ve yazilim kodlar1 (hem basili hem de sayisal ortamda ayr1 ayr1). Not:
PLC programi ladder diyagrami ve cross referans listesi hem basili hem de sayisal ortamda
teslim edilecektir.

(3) Tezgahta kullanilan tiim sistem, iinite, parga, komponent ve malzeme bilesenlerinin marka,
model, katalog numarasi belirtilmek iizere detayl listesi ve Oncelikle Tiirkiye'de bulunan
servislerinin adres ve telefonlarmi igeren iletisim bilgileri, eger Tiirkiye' de {iretimleri
yapilmiyorsa yurt disindaki iireticilerine ait ilgili bilgiler.

(4) 10 (on) y1l yedek par¢a temin garantisi.

(5) Detayl1 periyodik bakim planlar1 ve kilavuzlari.

(6) Elektrik, elektromekanik ve mekanik altyapinin onceden (idare tarafindan) hazirlanmasi
amaciyla tezgahin sevkiyat1 gerceklesmeden gereken elektrik, mekanik gereksinim listesi.
(toplam elektrik kurulu gii¢, basingli hava ihtiyaci, vb.)

(7) Tim belgeler hem basili (3’er kopya) hem de ayrica eclektronik ortamda
(listeler/tablolar/planlar; .xIsx ve. pdf (her 2 format ayr1 ayri), dokiimanlar; .docx ve. pdf,
semalar; ilgili dosya formati (e-plan, autocad veya ilgili tasarim formati) ve. pdf seklinde bellek

ortaminda idarenin yazili onay1 alinarak teslim edilecektir.

7. GARANTI

7.1 Garanti stiresi cihazin kesin kabuliinden itibaren en az 2 yil olacaktir. Kullanim hatalar1
disindaki arizalara firma tarafindan en ge¢ 5 (bes) is gilinii igerisinde miidahale edilecektir. Garanti
kapsaminda yapilan ve kullanict hatalar1 digindaki biitiin masraflar yiikleniciye aittir.

7.2 Garanti siiresi i¢inde 3 (li¢) kez ayn1 arizay1 yapan komponent epidemik ariza olarak kabul
edilecek ve firma tarafindan orijinal parca ile degistirilecektir. Garanti siiresi igerisinde yazilim
giincellemeleri iicretsiz sunulacaktir.

7.3 Garanti kapsaminda iiretici firmadan kaynaklanan makine arizas1 ve degisim gereken yedek

pargalar i¢in yapilan tiim masraflar Yiikleniciye aittir. TURASAS personelinden (operatér, teknisyen
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vb.) kaynakli arizlar ise tedarik¢i tarafindan teknik servis hizmeti (servis, yedek parga vb.) saglanarak
IDARE’ ye fatura edilecektir.

8. MONTAJ VE TESLIM

8.1. Ihale konusu kapsamindaki cihaz ve tiim bilesenlerinin dis etkenlerden, toz, darbe ve rutubetten
etkilenmemesi icin uygun ambalajlanmus halde, her tiirlii nakliye isi YUKLENICI sorumlulugundadr.

8.2. IDARE tesislerindeki montaj yerine nakliyesi, montaji ve devreye alinmasi Yiiklenicinin
sorumlulugundadir. Thale konusu isin teslimine ait tiim sandiklar YUKLENICI ve IDARE
yetkililerinin huzurunda agilacak ve tiim bilesenler bu heyet huzurunda sayilacaktir.

8.3. Tezgah ana gii¢ girisine kadar olan elektrik baglantis1, YUKLENICI tarafindan bildirilecek giice
gore secilecek uygunkablo ile IDARE tarafindan saglanacaktir. Tezgahin toplam kurulu
gucl, tezgdhn montaji dncesi gerekli hazirliklarin yapilabilmesi adina IDARE ye &nceden
bildirilecektir.

9. DIGER HUSUSLAR

9.1. Teknik sartnamede belirtilmeyen hususlar idari sartnamede agiklanmistir.

9.2. Yiiklenici personelinin IDARE‘ de yapacagi calismalar esnasnda meydana gelecek is
kazalarindan Yiiklenici sorumludur. Yiiklenici; emniyet, koruyucu giivenlik, is saghigi ve is giivenligi
talimatlarina uymak, igin gerektirdigi koruyucu malzemeleri temin etmek ve kullanilmasini takip etmek
zorundadrr. Yiiklenici IDARE’ ye veya 3. Sahislara verecegi her tiirlii zarar ve ziyandan sorumludur

10. EKLER
Ek-1 — Resim-1 Ornek isleme Resmi

Ek-2 — Tablo -1 Isleme Yapilacak Monoblok Tekerlek I¢
ve Dig Caplari
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Resim-1 Ornek Isleme Resmi
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ODIS CAP (mm)—Boden harig O IC CAP SON ISLEME (mm)
1250 244
1220 229
1100 210
1067 252
1016 234,20
1000 218
920 200
920 185
750 140

Tablo-1 Isleme Yapilacak Monoblok Tekerlek I¢ ve Dis Caplari

Bu Teknik Sarthname TE‘JRASAS‘m yazili izni olmadan
URA F.005 herhangi bir amag icin COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.

07.04.2016 Rev:02




	3. DİĞER ÖZELLİKLER
	4. EĞİTİM
	5. MUAYENE VE KABUL
	6. TEKLİF VERME
	7. GARANTİ
	8. MONTAJ VE TESLİM
	9. DİĞER HUSUSLAR
	10. EKLER

