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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname; TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigti Boji Fabrikast Miidiirliigii biinyesinde

gerceklestirilecek isler ile ilgili lokomotif ve vagon bojilerinin ve bu bojilere ait ekipmanlarin

ellegleme isleri ile bu islere ait tamamlayici nitelikteki ilgili diger isleri hizmet alimi yoluyla

TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii sahasinda yaptirilmas: ile ilgili teknik ve diger hususlart

kapsamaktadir.

2. TEKNIiK HUSUSLAR

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

Yiiklenici, teknik sartname konusu isi, kendisine verilecek olan is basi egitimine gore

yapacaktir.

Sozlesmeye miiteakip Yiikleniciye yer gosterilecek olup Yiiklenici sozlesme konusu isi

kendisine gosterilen yerde yapacaktir.

Teknik sartname konusu is ile ilgili tiim kaldirma ve ellecleme ekipmanlari IDARE
tarafindan Yiikleniciye tutanak karsiliginda verilecektir. Is bitiminde eksiksiz ve saglam
olarak tutanakla teslim alinacaktir. Hasarlanan ekipmanlar yetkili amire bildirilerek
kullanilmayacaktir.

Teknik sartname konusu isin yapimi ile ilgili ving ve forklift temini IDARE
sorumlulugundadir. Yiiklenici personeli isin gerektirdigi durumlarda IDARE temsilcisi ile
koordineli olarak at6lyedeki ving ve forklifti kullanabilecektir. S6z konusu demirbaslarda
operatdr hatasi sonucu olusabilecek hasarlarin tamir bedelleri yiiklenici firma tarafindan

karsilanacaktir.

Isin yapim1 esnasinda higbir malzeme, komponent ve sisteme zarar verilmeyecek, bdyle bir

durum olursa yenisinin bedeli Yiikleniciden tazmin edilecektir.

Yiiklenici; kendisi veya calistirdigi personelin, IDARE personeline, {igiincii sahislara,
IDARE tesislerinde bulunan baska kisi, kurum ve kuruluslara ait personel, malzeme, {iriin,
arag ve demiryolu araclarina, IDARE tesislerine, kendisine teslim edilen tiim
dokiimantasyon, malzeme, sistem, takim ve kolayliklara verecegi zarardan sorumludur.

Operasyonlari tamamlanan ve/veya devam eden tiim iiriinler ylizey bozulmalar1 ve zarar

gormeleri engellenmis sekilde giivenli bir sekilde elle¢lenecek ve istiflenecektir.
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Ambalajlanmig, sandiklanmis, paletlenmis malzeme, komponent veya sistemler teknigine

uygun olarak zarar gormeyecek sekilde forklift veya ving ile kaldirilacak ve elleglenecektir.

2.8. Isin yapimu sirasinda komponentlerin boyasinin zarar gérmesi halinde rotus boyasmin

yapilmasi ve bununla ilgili tiim malzemelerin temini Yiiklenici sorumlulugundadir.

2.9. Isin yapimu sirasinda komponentlerin kirlenmesi halinde temizliginin yapilmas: ve bununla

ilgili tim malzemelerin temini Yiiklenici sorumlulugundadir.

2.10.Yiiklenici 4 (dort) kisi olmak kaydi ile, IDARE’nin belirleyecegi tempoda ve calisma
mabhalinde, ihale konusu yapabilecek is giicli kapasitesini tek vardiya olarak giindiiz mesai

saatlerinde karsilayacak sekilde saglamak zorundadir. Idarenin talep etmesi durumunda

aksam ve hafta sonu ¢aligsmalarda gergeklestirilecektir.

2.11.Basinglt hava, elektrik vb yer gosterilen atélyede hali hazirda olan imkanlardan Yiiklenici

faydalanabilecektir.

2.12.Yiiklenici igin yapimi i¢in ihtiya¢ duydugu sarf malzemeyi kendisi temin edecektir.

3. GENEL HUSUSLAR
3.1. Gerekli Belgeler
Yiiklenici personeli asagidaki egitimleri almis olacaktir;
e ISG Egitimi
¢ Ving Kullanim Egitimi
e Sapan Egitimi
e Forklift Kullanim Egitimi

e Yiksekte Calisma Egitimi

Yiiklenici ttim bu egitimlerin alindig1 ve basari ile tamamlandigina dair sertifikalari/belgeleri
sozlesmeye miiteakip on is giinii igerisinde kontrol teskilatina sunacaktir. Bu belgeler
tamamlanmadan ige baslamasi i¢in Yiikleniciye yer teslimi yapilmayacaktir. Yiiklenici, bu

belgelerle birlikte, ¢alisacak personel igin Adli Sicil Kaydi ve Saglik Raporlarmi da

sOzlesmeye miiteakip on is giinii i¢erisinde kontrol teskilatina sunacaktir.
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3.2. Sorumlu Personel ve Tletisim

Ihale konusu isin saglikli bir sekilde yiiriitiilebilmesi i¢in Yiiklenici, kontrol teskilatt ile
irtibatta olacak bir sorumlu personel belirleyecek ve tiim iletisim bilgilerini IDARE ile
paylasacaktir. Bu personel; en az lise mezunu, Microsoft Office programlarini kullanabilen,
teknik resim okuyabilen, teknik dokiimantasyonunu anlayabilecek egitim ve bilgi ile
yonetimindeki personeli sevk ve idare yetenegine sahip olacaktir. Iletisim metodu IDARE
tarafindan belirlenecektir. IDARE gerek goriirse sorumlu personelin degisimini isteyebilir, bu
durumda Yiiklenici en fazla 10 isgiinii icinde IDARE’nin de onayim alarak sorumlu personeli

degistirecektir.

3.3. Isin Yiiriitiilmesi
Esas olan Boji Fabrikas1 Miiduirliigiiniin ihtiya¢ duydugu zaman zarfinda, belirtilen ¢alisma
sahasinda, ihtiya¢ duydugu miktarda boji ve komponentlerinin yiikleme bosaltma ve
ellecleme islerinin saglanmasidir. Yiiklenici is temposunun gerektirdigi is giiciinii

bulundurmak, gecikmelere mahal vermeksizin igleri zamaninda yapmakla Yiiktimludiir.

4. MUAYENE VE KONTROL
Tiim muayene kontrol ve kabul isleri, Idare tarafindan olusturulacak “Kontrol Teskilati” ve
“Muayene ve Kabul Komisyonu” marifetiyle yiiriitiilecektir. Idare isin her asamasini izleme,
gordiigli uygunsuzluklara miidahale etme hakkina sahiptir. Eksikler goriilmesi halinde kontrol
teskilat1 ve/veya Kabul Komisyonu tarafindan verilen siirede eksikler tamamlanacaktir. Muayene

ve Kabul isleri haftalik/aylik gerceklesme {izerinden yapilacaktir.

5. DIGER HUSUSLAR

5.1. Yiklenici ihale konusu isi yaparken sartname ekinde yer alan TB 2348 e gore hareket

edecektir.

5.2. Isin bitiminde tiim takim ve kolayliklar ile isin yapimu igin yer gosterilen atélye tutanakla

IDARE’ye teslim edilecektir.
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5.3. Yiiklenici personeli kaldirma makinalarinda (ving, forklift vb) ve ekipmanlarinda (halat,

kanca vb), alet, takim ve kolayliklarda, altyapi ve altyapida bulunan sistemlerde herhangi bir
tehlikeli durum gordiigiinde ve/veya sezdiginde derhal isi durdurup acil olan gerekli

tedbirleri alarak durumu at6lye amirine ve kontrol teskilatina haber verecektir.

ISIN TANIMI

6.1. 2658 Masraf Yeri Boji Montaj Atilyesinde Yapilacak Isler

2658 Masraf Yeri Boji Montaj Atolyesine gelen boji karkaslarinin, tekerlek takimlarinin, cer
motorlarinin ve bojilere ait tiim muhtelif malzemelerin tavan vinci veya forklift ile indirme,
ellecleme, tasnifleme islemleri ve montaj hattina alinmasi,

Montaj islemleri tamamlanan bojilerin tavan vinci ile test istasyonlarina konulmasi ve test
islemleri tamamlanan bojilerin test istasyonlarindan alinarak boya islemleri i¢in sevk
edilmesi,

Demonte islemleri i¢in Boji Montaj Atdlyesine gelen bojilerin tavan vinci ile ilgili istasyona
alinmasi, demonte edilen boji karkasi, tekerlek takimi, cer motoru ve bojilere ait tiim muhtelif
malzemelerin indirme, ellegleme ve tasnifleme islemleri,

Gerekli durumlarda demonte edilen boji karkasi ve bojilere ait tiim muhtelif malzemelerin
yikama, kumlama veya boya islemleri icin Kimyasal Islemler Fabrikas1’ nin ilgili birimlerine
forklift ile sevk edilmesi,

Boji karkaslarinin montaj sirasinda islem yoniine gore dondiiriilmesi,

Yikama, kumlama veya boya islemleri tamamlanan boji karkasi ve bojilere ait tiim muhtelif
malzemelerin Kimyasal Islemler Fabrikas: ilgili birimlerinden alinmas: ve forklift ile Boji
Montaj Atolyesine sevk edilmesi,

2658 Masraf Yerinde devam eden isler ile ilgili olarak; bir 6nceki istasyonda isi biten boji ve
bojilere ait tim muhtelif malzemelerin tavan vinci ile bir sonraki istasyona aktarimi (6rnegin
On montaj1 biten bojilerin son montaj istasyonuna aktarilmast),

Hurda malzemelerin dis sahada veya uygun alanda biriktirilmesi ve hurda vagonlarina/ hurda
kamyonlarina yiiklenmesi ile her tiirlii hurda ve hurda kazanlarinin hurda kamyonlarina

bosaltilmasi,
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e TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii'ne gelen, 2658 Masraf Yeri sorumlulugunda olan her
tiirli boji ve bojilere ait tiim muhtelif malzemelerin yiikleme ve bosaltma islemlerinin tavan
vinci veya forklift ile yapilmasi,

e Bolgeler ait siparisler kapsaminda montaji tamamlanan bojilerin bolgesine veya diger
birimlere sevkiyati i¢in tavan vinei ile vagonlara yliklenmesi,

e Reyonlardan gelen tiim malzemelerin 2658 Masraf Yeri amiri veya ilgili postabasinin
gosterecegi alana elleglenmesi,

¢ Demonte ve temizlik i¢in firmaya gidecek olan boji ve bojilere ait tiim muhtelif malzemelerin
nakliye araglarina indirme bindirme islemleri ile ellecleme isleri,

e Atolye icerisinde biriken kontamine atiklarin tasniflendirilmesi ve belirli araliklarla hurda
sahasina aktarimi,

e Gerekli durumlarda birim yetkilileri tarafindan verilen talimatlara gore atolye i¢i diizenleme
calismalarinda bulunulmasi,

6.2. 2657 ve 2659 Masraf Yeri Boji Kaynakli imalat Atlyesinde ve Boji Hazirhk ve On

Montaj Atélyesinde Yapilacak Isler

e 2657 Masraf Yeri Boji Kaynakli Imalat Atdlyesine gelen boji saclar1 ve muhtelif
malzemelerin tavan vinci veya forklift ile indirme, elle¢leme, tasnifleme islemleri ve montaj
hattina alinmasi,

e Kaynak islemleri tamamlanan kismi komplelerin (yan kiris, orta travers vb.) tavan vinci ile
stok alanina konulmasi,

¢ Stok alaninda bulunan kismi komplelerin(yan kiris orta travers vb. ) tavan vinci ile stok
alanindan ¢atma tezgahlaria konulmasi,

e (Catma islemi tamamlanan boji karkasinin tavan vinci ile UT kaynak istasyonuna alinmasi,

e UT kaynak istasyonunda kaynaklari tamamlanan boji karkasinin braketleme fikstiiriine
alinmasi,

e Boji karkaslarinin gerekli durumlarda dondiirtilmesi,

e Braketleme fikstiiriinde ¢catim islemi tamamlanan boji karkasinin tavan vinci ile doner fikstiire

baglanmasi,
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e Doner fikstiirde kaynaklar1 tamamlanan boji karkasinin tavan vinci ile suportlama sehpasina
alinmasi,

e Suportlama sehpasinda kaynaklari tamamlanan boji karkasinin 1sil iglem firinina sevki,

e Isil islemi tamamlanmis boji karkaslarinin 2657 MY atolyesine tavan vinci yardimiyla
markalama tezgahina indirilmesi,

e Markalanmus boji karkaslarimin Talasli Imalat Fabrikasina sevki,

e Kalite kontrol islemi tamamlanan kismi komplelerin (yan kiris ve orta travers) isleme
tezgahina baglanmasi ve Talasl Imalat Fabrikasina sevki,

e Talasl Imalat Fabrikasinda kaynak agz1 agma islemi tamamlanmis kismi komplelerin (yan
kirig orta travers) 2657 MY at6lyesine tavan vinci yardimiyla indirilmesi,

e 2659 Masraf Yeri Boji Hazirlik ve On Montaj Atdlyesine veya stok sahasma gelen boji
karkaslar1 ve bojilere ait tiim muhtelif malzemelerin kopriilii ving veya forklift ile indirme,
ellecleme, tasnifleme islemleri ve montaj hattina alinmast,

e On montaj islemleri tamamlanan bojilerin tavan vinci ile sonraki istasyonlara sevk edilmesi,

e Gerekli durumlarda boji karkasi ve bojilere ait tim muhtelif malzemelerin yikama, kumlama
veya boya islemleri i¢in Kimyasal Islemler Fabrikas1® nin ilgili birimlerine sevki i¢in tavan
vinci ile kamyona yiiklenmesi veya forklift ile sevk edilmesi,

e Kimyasal Islemler Fabrikas: ilgili birimlerinde yikama, kumlama veya boya islemleri
tamamlanarak sevk edilen boji karkasi ve bojilere ait tiim muhtelif malzemelerin indirilmesi
veya forklift ile Kaynakli Imalat Atolyesine-Boji Hazirlik ve On Montaj Atolyesine tasinmast,

e 2659 Masraf Yerlerinde devam eden isler ile ilgili olarak; bir 6nceki istasyonda isi biten boji
ve bojilere ait tiim muhtelif malzemelerin tavan vinci ile bir sonraki istasyona aktarimi
(6rnegin 1s1l islemi biten bojilerin Kimyasal Islemler Fabrikasma sevk edilmesi veya
Kimyasal Islemler Fabrikasinda boyanan bojilerin stok alanma indirilmesi ve stoklanan
bojilerin sevki i¢in yiiklenmesi,),

e Vagon boji montaj atdlyesine gelen boji karkaslarinin ilgili montaj veya stok alanina
indirilmesi,

e Vagon boji montaj atdlyesine gelen tekerlek takimlarinin ilgili montaj alanina indirilmesi,

e Vagon boji montaj atSlyesine gelen muhtelif montaj malzemelerinin montaj alanina

indirilmesi,
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e Vagon boji montaji sirasinda boji karkaslarinin tekerlek montaj standina tavan vinci ile
taginmasi ve indirilmesi,

e Vagon boji teker montaji tamamlanmis bojilerin kalite kontrol test standina indirilmesi,

e Test islemi tamamlanmis bojilerin test standindan vagon fabrikasi ray hattina taginmasi,

e TURASAS Eskisehir Bolge Midiirliigine gelen, 2657 ve 2659 Masraf Yerleri
sorumlulugunda olan her tiirlii boji ve bojilere ait tim muhtelif malzemelerin yiikleme,
bosaltma, stoklama, montaj ve ¢atma islemleri sirasindaki islemlerde kopriili ving veya
forklift kullanilmasi,

e Hurda malzemelerin dis sahada veya uygun alanda biriktirilmesi ve hurda vagonlarina/ hurda
kamyonlarina yiiklenmesi ile her tiirli hurda ve hurda kazanlarinin hurda kamyonlarina
bosaltilmasi,

e Reyonlardan gelen tiim malzemelerin 2657 ve 2659 Masraf Yeri amirleri veya ilgili
postabasilarinin gosterecegi alana elleglenmesi,

e Atolye icerisinde biriken kontamine atiklarin tasniflenmesi ve belirli araliklarla hurda
sahasina aktarimi,

e Gerekli durumlarda birim yetkilileri tarafindan verilen talimatlara gére atdlye i¢i diizenleme

caligmalarinda bulunulmast,

7. EKLER
7.1. TB 2348
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