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3.1. Tim Boyalarda (epoksi/poliiiretan astar boya, poliliretan sonkat boya, poliiiretan vernik,

akrilik sonkat boya) olmasi gereken ortak 6zellikler :

3.1.1. Yas Boya Ozellikleri :

3.1.1.1. Goriiniis :

Kap igerisindeki boyalarda pihtilagma, ayrigma, iri tanecikler gériilmeyecek; oda sicakliginda

elle kanigtirilarak homojen hale getirilebilecek; depolama esnasinda dip kisminda sert,

karismayan ¢okelti olugmayacaktir.

3.1.1.2. Renk :

TURASAS tarafindan verilen metal plakalara, metal plaka verilmedigi takdirde ise bildirilen

RAL Kodun: yada bildirilen diger renk kodlamalarina uygun olacaktir. Poliiiretan vernik ise;

seffaf olmalidir.

3.1.1.3. Boyanin Ezilmesi :

Hegman cihazi ile yapilacak ezilme testinde ezilme inceligi maksimum 30 olmalidir.

3.1.1.4. Boya kusurlan :

Boya tabancasi ile 18-25 sn. uygulama viskozitesinde dikey yiizey {izerine uygulandifinda

akinti, kabarma, portakallagma gibi boya ylizey kusurlar1 olmayacaktir.

3.1.2. Kuru Boya Film Ozellikleri ve Testler :

DKP sag plakalara TS EN ISO 8504 standard1 geregince ylizey temizligi yapilacaktir. 50-60

mikron kuru film kalinhiginda uygulanan astar ve son kat boyalarn filmi (25 °C ve 50 + 5

%RH ) ortam sartlarinda 7 giin kiirlendikten sonra kuru boya filmi i¢gin agagidaki testler yapilir.

e Son kat akrilik, poliliretan arakat ve poliliretan sonkat boya testlerinde BOYA

uygulamasindan 6nce plakalara 50-60 mikron kuru film kalinliinda epoksi astar boya
uygulanacaktir.

3.1.2.1. Yapisma Testi :

TS EN ISO 2409 Standartlar1 testine gore "Cross-cut" aparat1 ile yapilacak olan ¢izme

deneyinde yapigsma siifi 1 degerlendirilmesini gegmeyecektir.

3.1.2.2 Konik Biikme

TS EN ISO 6860 standardina uygun olarak yapilan konik mandrel bilkme testinde 180° lik

biikme isleminden sonra boya tabakasinda ayrilma olmamalidir.

3.1.2.3. Nem Direnci :

Nem Direnci: TS EN ISO 6270-1 standardina uygun olarak yapilacak 500 saatlik test

neticesinde blisterlenme maksimum %35, Delta E maksimum 2.00 olacaktir.

*[sci sagligi ve is giivenligi i¢in kursun, arsenik, benzen ve klorlu hidrokarbon igermeyecektir.

Yiiklenici bu durumu belgeleyecektir.
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