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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii Talash Imalat Fabrikas1 Atdlyelerinde

kullanilacak olan CNC Yatay Isleme Merkezi ile ilgili istek ve 6zellikler ve diger hususlar kapsar.

CNC Yatay Isleme Merkezinde motor bloklari, silindir baghgy, silindir su ceketi, primer gobek, yag

pompasi, endiivi milleri, kiilbiitor, tasiyic1 yatak vb. parcalarin frezelenmesi ve deliklerinin

islenmesi amaglanmaktadir.
1.1. TANIM

Bu sartnamede gegen;

IDARE : TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigiini,

is : CNC Yatay Isleme Merkezi Tezgahi kurulumu ve isletmeye alinmast isini,
ISTEKLI : Thaleye teklif veren firmalari,

YUKLENICI : Uzerine ihale yapilan ve s6zlesme imzalanan istekliyi,

TEZGAH : CNC Yatay Isleme Merkezini ifade etmektedir.

2. ISTEK VE OZELLIKLER

OZELLIK MINIMUM DEGER BIRIM
Tabla Olgiileri 630x630 mm
X Eksen Hareketi 900 mm
Y Eksen Hareketi 750 mm
Z Fksen Hareketi 850 mm
Tabla Sayis1 2 adet
B Eksen (Doner Tabla) Dénme Kademesi 0.001° derece
Maksimum Yiikleme Kapasitesi (palet basina) 1000 kg
Is Mili Devri 6000 Rpm (dev/dk)
Is Mili Motor Giicii 35 kw
Magazin Takim Kapasitesi 60 adet
X Eksen Motor Giicii 5 kw
Y Eksen Motor Giicii 5 kw
Z Eksen Motor Giicii 5 kw
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B Eksen Motor Giicii 2,5 kw
Seri Hareket (Rapid) 24 m/dk
Eksenlerin Tekrarlama Hassasiyeti +0.004 mm
Palet Pozisyonlama Hassasiyeti +0.01 mm
Maksimum Tork 510 Nm
Is Mili Konigi BBT-50/BT-50

Maksimum Takim Capi(Yan1 bos birakildiginda) 220 mm
Maksimum Takim Boyu 500 mm
Maksimum Takim Agirlig 25 kg

3.  TEKNIK OZELLIKLER

3.1. Kontrol Unitesi

3.1.1. Kontrol iinitesi SIEMENS (SINUMERIK ONE) veya FANUC (31i-B Plus) olmalidir.
Tezgaha 6zgii tim paket program kullanima agik olacaktir. Kontrol Unitesine operatér tarafindan
veri girilirken ¢izim ve gorsel 6gelere yer verilecektir. (Siemens ShopMill veya Fanuc Manual
Guide Modiilii acik olacaktir.)

3.1.2. Kontrol iinitesi {izerindeki ifadeler Tiirkce ve/veya Ingilizce olacaktir.

3.1.3. Kontrol iinitesi metrik ve ing sistemine gore ¢alisabilmelidir.

3.1.4. Kontrol iinitesi ekrani renkli ve dijital olacaktir. Ekran boyutu minimum 15in¢ olacaktir.
3.1.5. Kontrol {iinitesine ISO G kodlama sistemine goére bir program verildiginde eksenlere
dairesel ve dogrusal hareketleri yapabilmelidir.

3.1.6. Elle bilgi girisi (MDI) boliimii olacaktir.

3.1.7. Programa operatdr tarafindan veri girilirken ¢izim ve gorsel 6gelere yer verilecektir.

3.1.8. Tezgah, CAD/CAM programlartyla calismaya uygun olacaktir.

3.1.9. Kontrol {iinitesi bellegi elektrik kesintilerinden etkilenmeyecek ve hafizadaki kayith
programlar zarar gérmeyecektir.

3.1.10. Kontrol tinitesi tizerinde TO (Tool Ofset) ve ZO (Zero Ofset) boliimleri olacaktir.

3.1.11. Kontrol tinitesinde USB port ve Ethernet girisi olacaktir.

3.1.12. Kontrol iinitesi takim boylarin1 ve ¢aplarin1 hesaplayacaktir.

3.1.13. EIA/ISO Programlama olmalidur.

3.1.14. Takim yolu analizi yapabilmelidir.

3.1.15. Tezgahta is parcas: islenirken bagka bir is pargasi igin program yazilabilecektir.
(Background Programming)

3.1.16. Ug boyutlu parca goriintiileme ve 3 boyutlu gérsel isleme analizi olacaktir.

3.1.17. Kontrol iinitesi paneli ayarlanabilir (hareketli) olacaktir.

3.1.18. Kontrol iinitesi iizerinden anlik gii¢ tiiketimi bilgileri izlenebilir olacaktir.
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3.1.19.Kontrol {initesi tlizerinden uyku / bekleme/ enerji tasarruf (sleep—standby) siireleri
ayarlanabilir olacaktir. Operatér miidahalesi olmadan, belirlenen siire sonunda sistemler otomatik
diisiik glic moduna gececektir.

3.1.20. Isleme sirasinda spindle (is mili) devri %50-120, eksen ilerleme (feedrate) iz %0-120 ve
hizli (rapid) hareket override degeri %0-100 araliginda CNC kontrol iinitesi ilizerinden manuel
olarak ayarlanabilir olacaktir.

3.1.21. Tezgahta carpisma izleme sistemi olacaktir. Olas1 garpismalarda tezgah kendini koruma
altina almalidir.

3.2.  Eksen Ozellikleri

3.2.1. X,Y ve Z eksenlerinde lineer encoder cetvel bulunacaktir.

3.2.2. Eksen hareketleri, yliksek hassasiyet ve agir yilkk tasima kapasitesini bir arada sunan
Masurali (Roller Type) Lineer Kizaklar ve Hassas Taslanmis Vidali Miller (Ball Screws) ile
verilecektir.

3.2.3. Eksen siiriicii liniteleri dijital olacaktir.

3.2.4. Eksen siiriicli liniteleri kontrol iinitesinden aldiklar1 sinyaller sayesinde eksen motorlarina
hareket iletebilecektir.

3.2.5. Eksen kizaklar sertlestirilmis ve taslanmis olacaktir.

3.2.6. Eksenler lineer kizak lizerinde hareket edecektir.

3.2.7. X,Y, Z ve B Eksen motorlar1 Servo motor olacaktir.

3.2.8. X,Y, Z ve B Eksen ve motorlarda encoder okuma olacaktir.

3.2.9. Tezgahin kizaklar1 teleskopik kizak koruyucu sac muhafaza ile koruma altina alinmig
olmalidur.

3.3.  Fener Mili Ozellikleri

3.3.1. Fener mili morsu BBT50 veya BT50 olacaktir.

3.3.2. Fener miline baglanacak takim; DIN 69871, MAS 403, ¢ektirme civatasi (pull stud) MAS
403 BT olacaktir.

3.3.3. Fener mili motoru siiriiciisii dijital olacaktir.

3.3.4. Fener mili sogutma sistemi olacaktir.

3.3.5. Fener mili Built-in Spindle motor veya otomatik sanzimanli olacaktir.

3.4. Doner Tabla Ozellikleri

3.4.1. Doner tabla donme kademesi 0,001 derece olacaktir.

3.4.2. Tabla iizerinde ortasinda merkezleme cap1, kama kanali ve T kanallar1 olacaktir.

3.4.3. Tezgdh programla otomatik tabla degistirmeli ve degistirme kademeleri elle kumanda
edilebilmelidir.

3.4.4. Tabla yiik kapasitesinin maksimumu palet basina en az 1000 kg olacaktir.

3.5. Magazin Ozellikleri

3.5.1. Tezgah programla otomatik takim degistirmeli ve takim degistirme kademeleri elle
kumanda edilebilmelidir.

3.5.2. Magazine konulacak takimlar BBT 50 veya BTS50 mors konikli, ¢ektirme civatalar (pull
stud ) MAS 403 BT olacaktir.

3.5.3. Magazin Uniteden aldigi komuta gore takimi degistirme durumuna hazir pozisyona
getirecektir.
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3.6.  Olciim Sistemi Ozellikleri

3.6.1. Takim 6lgme probu Renishaw TS 27R ve/veya Renishaw NC4 olacaktir.

3.6.2. Is parcas: 6l¢iim probu Renishaw RMP600 Inspection Plus olacaktir.

3.6.3. Tezgah pozisyonlama dogrulugunda ISO 230, ISO 10791 standartlar1 baz alinacaktir.

3.7. Hidrolik Sistem

3.7.1. Hidrolik sistem ekipmanlar1, Hidrolik akiskan gii¢ sistemleri ve bilesenleri igin giivenlik
kurallar ve genel kurallara uygun olarak tasarlanacaktir.

3.7.2. Yag tanki yag sicaklik termostat1 ve yag seviye gostergesi olacaktir. Sicaklik termostati ve
seviye gostergesi PLC’ye tanitilacaktir. Yag seviyesinin diigiik olmasi ve/veya yag sicakliginin
60°C’nin iizerine ¢ikmasi durumunda makine arizaya gegecek ve ekranda ariza sebebi yazmalidir.
3.7.3. Elektrik-Elektronik Sistem

3.7.4. Elektrik 380 V-50 Hz. 3 faz ve yardimci devreler i¢in 24VDC'dir. Elektrik kontrol aletlerin
tizerinde Tiirkge veya Ingilizce etiket olacaktir.

3.7.5. Sistemin ariza durumunu yiiksek bir dogrulukla ariza tespiti yapabilen (diagnostik) sisteme
sahip olmas: tercih edilecektir.

3.7.6. Cihaz tzerindeki tiim kablo, role, klemens, konnektor ve elektriksel donanimlar devre
semasina uygun olarak, etiketlenmis olmalidir. Elektrik kontrol aletlerinin iizerinde Tiirkge ve ya
Ingilizce etiket olacaktir.

3.7.7. Tezgéah ana salteri off pozisyonda asma kilit ile kilitlenip tezgaha enerji verilmesi kontrol
altina alinacaktir.

3.7.8. Elektrik panosu, toz ve yag buharina kars1 en az IP54 koruma sinifinda, ¢ift cidarli ve tam
yalitiml olacaktir.

3.7.9. Pano icerisinde kullanilan motor besleme kablolar1 pano igerisinde 1sinma yapmayacak
kesitte secilmelidir

3.7.10. Pano iginde akim tastyan kisimlar dokunma tehlikesine kars1 izole edilmelidir.

3.7.11. Kablo kanallar kablolar disan tasacak sekilde olmamalidir ve kanallarin iistleri kapak ile
kapal1 olmalidir.

3.7.12. Pano ebatlarina yeterli gelecek sayida klima olacaktir.

3.7.13. Notr ve toprak barasi panonun alt boliimiinde yatay olarak gotiiriilmelidir.

3.7.14. Pano igerisinde kumanda devresi igin izolasyon transformatorii kullanilacaktir.

3.7.15. Pano igerisinde bulunan tiim sigorta, salter, réle, kontaktGr, motor koruma, klemensler v.b
tiim cihazlar projede belirtilen numaralar ile kodlanacaktir.

3.7.16. Pano icindeki kablolara diizgiin bir form verilerek, gerekli yerlerde kablo kanallari
kullanilacaktir. Pano techizatlari ve kendisi bir sistem déhilinde etiketlendirilecektir.

3.7.17. Elektrik dolabinda kullanilan her tiirlii elektrik (siirlici motorlari, kontakt6r, role ve
proximity svigler ) veya elektronik komponentler (eksen siiriicli iinite ve kartlar1) plc kontrol ve
giris/gikis kartlar1 ve yazilim problemine sebep olmayacak sekilde imal edilmis olmalidur.

3.7.18. Sistemde yer alan kontaktor, role ve tim elektriksel bilesenler; IEC/EN standartlarina
uygun, CE belgeli ve endiistriyel kullannma uygun kalite seviyesinde olacaktir ( SIEMENS,
Phoenix Contact, ABB, Weidmiiller, WAGO, Schneider Electric veya Telemecanique marka )
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3.8. Emniyet Sistemi

3.8.1. Herhangi bir tehlike aninda tezgihi acil durdurmak igin, tezgdhin mubhtelif yerlerinde
operatoriin rahatlikla ve siiratle miidahale edebilecegi, yeterli sayida tezgah acil durdurma butonlar
bulunacaktir.

3.8.2. Yiiklenici, tezgahta bulunan tiim emniyet sistem ve teghizatlar1 hakkinda bilgi verecektir.
3.8.3. Tiim kontrol ve kumanda sistemleri, operatorlerin rahatlikla izleyebilecegi ve ¢alisabilecegi
sekilde yerlestirilmis olacaktir.

3.8.4. Tezgahta, asin elektrik akimi ylikselmesine ve/veya diismesine karsi koruma sistemi
olacaktir.

3.9. Yazilm

3.9.1. Tezgihta meydana gelen yazilim kaynakli arizalar kurumumuz tarafindan miidahale
edilebilir olmalidir. Yazilim nedeni ile sistemin bloke olmasi durumunda Kurumumuz yeniden
yikleme yapabilmelidir. Bunun igin sistemde yer alan programli donamimlara ait yazilimlar
(makina kodu olarak) USB halinde dokiimantasyon kapsaminda verilmeli ve yiikkleme talimatlari
da olmalidir.

3.9.2. Tezghh; sistem yazilimi, donanimin yiiksek performansla ve giivenli olarak calismasini
saglayacak sekilde olacaktir. Tezgdhin kabuliine miiteakip iki yillik siire igerisinde (Yiiklenici
kaynakli Ornek yetersiz alarm listesi, miidahale edilemeyen macro isleme programi, PLC’ye
mildahale edilememesi gibi) gerekli olabilecek yazilim degisiklikleri, Yiiklenicinin uzmanlarinca
tezgahin bulundugu is yerinde yapilacaktir.

3.9.3. Koruma amagh olarak yazilim geri doniisiim noktas: veya yazilim yedek kopyasi igeren
veri depolama aygitiyla (USB) beraber TURASAS Eskisehir Bélge Miidiirliigii kabul heyetine
teslim edilecektir.

3.10. Genel Ozellikler

3.10.1. Is pargas: islenirken asir1 zorlanmalarda fener mili fazla zarar gormeden tezgahin kendini
korumaya alma sistemi olacaktir.

3.10.2. Tezgah talaslar tezgih disina atacak talas konveyorii ve IDARE nin belirleyecegi Slgiilerde
talas kovasi olacaktir.

3.10.3. Tezgah fener milindeki takima sogutma suyunu disaridan ve takim iginden verecek
diizenegi, sogutma suyu tanki ve pompasi olacaktir.

3.10.4. Tezgahin biitiin liniteleri kontrol iinitesinden aldiklar1 komutlarla kumanda edilebilecek ve
uyum i¢inde calisabilecektir.

3.10.5. Tezgah lizerinde is saglig1 ve giivenliginin gerektirdigi tiim uyar1 ve ikazlar yer alacaktir.
Tgili ikaz ve uyarilar Tiirkce ve/ veya Ingilizce olacaktir. Semboller varsa altinda Tiirkce ve/ veya
Ingilizce agiklamalar olacaktir.

3.10.6. CE belgesine sahip olacaktir.

3.10.7. Is aydinlatma lambasina sahip olacaktr.

3.10.8. Tasinabilir el gark: olacaktir.

3.10.9. Sogutma s1vis1 sicaklik kontrol sistemine sahip olacaktir.

3.10.10. Takim i¢inden minimum 30 bar basin¢hi kesme sivisi saglanmalidir.
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3.10.11. Tim eksen ve motorlarda Encoder ve lineer cetvel
(Absoscale/Heidenhain/Siemens/Fanuc) olacaktir.
3.10.12. Ug renkli islem durum lambas1 olacaktir.
3.10.13. Yag buhar1 emis (mist collector) sistemi olacaktur.
3.10.14. Sogutma suyu tabancasi ve pompasi olacaktir.
3.10.15. Hava tabancasi olacaktir.
3.10.16. Tezgdhta sogutma suyunda yag: ayirmak i¢in yag siyirici( oil skimmer) olacaktir.
3.10.17. Dus tipi tezgah i¢i yikama sistemi olacaktir.
3.10.18. Kuru kesim i¢in hava {ifleme nozulu olacaktir.
3.10.19. Tezgahin temel planlani IDARE’ye sézlesmeye miiteakip 2 ay iginde verilecek olup

tezgdh teslim edilmeden 60 giin 6nce tekrar bu planlar Yiikleniciden istenecek herhangi bir
giincelleme yapilip yapilmadig: teyit edilecektir.

3.10.20. Bakim kolaylig1 agisindan cihazin bilgisayar, elektronik ve pndmatik tiim bilesenleri
kolayca erisilebilir olacaktir.

3.10.21. Kurulum, egitim, 6l¢limleme, servis hizmetleri vs. Yiiklenici veya Yiiklenicinin
anlastif1 yetkilendirilmis bir firma tarafindan karsilanacaktir.
3.10.22. Tezgahta kirik, catlak, boya hatasi, boya kabarmasi ve korozyon gibi kusurlar

bulunmayacaktir. Tezgah bilesenlerinin imalat hatalar ile ilgili olarak, IDARE tarafindan tespit
edilen uygunsuzluklar var ise, Yiiklenici tarafindan degistirilecek ve diizeltilecektir.

3.10.23. Istekli firmalar, ihtiyag olmasi durumunda IDARE tesislerini énceden gériip kesif
yapabileceklerdir, kesif yapmayan istekliler, kesif yapmis kabul edileceklerdir.
3.10.24. Tezgéh tlizerinde kullamilan standart AC elektrik motorlari minimum IE3 enerji

verimliligi sinifinda, tercihen IE4 sinifinda olmalidir. IE simflandirmasina tabi olmayan servo,
spindle ve 6zel tahrik motorlarinda ise enerji verimliligi; nominal verim (%), gii¢ tiiketimi veya
kayip degerlerini iceren iiretici kataloglar, teknik fOyler veya tip test sonuglar ile beyan
edilmelidir.

3.10.25. Otomatik yaglama sistemi zaman ve miktar kontrollii ¢alisacak, gereksiz sarfiyati
Onleyecektir.

3.10.26. Elektrik panosu ve motor sogutmalarinda enerji verimli fanlar kullanilacaktir.
3.10.27. Operatoriin  galisma yaptigi alanda ana giris salterini tetikleyen ACIL STOP
BUTONU bulunacaktir.

3.10.28. Talas konveydril, yag buhari ayirici, sogutma gibi yardimcilar sadece ihtiyag halinde
devrede olacaktir.

3.10.29. Tezgahta kullanilan motor, rediiktér vb. malzemeler iizerindeki etiketler, degerleri
okunabilecek bir sekilde monte edilecek ve katalog bilgileri ile tam uyumlu olacaktir.

3.10.30. Tezgahta voltaj dalgalanmalarina karst makinayr koruyacak {iinite (Regiilator)
olacaktir.

3.10.31. Tezgéh ile birlikte yukaridaki 3.3 maddesindeki fener mili 6zelliklerine uygun
minimum 60 adet igten sogutma 6zellikli pull stud temin edilecektir.

3.10.32. Tezgah, tozlu ¢alisma ortamlarina uygun olacak sekilde tasarlanmis olmali; tim
hassas bilesenler (kizaklar, vidali miller, rulmanlar ve elektrik/elektronik ekipmanlar) toza karst
korumali, gerekli sizdirmazlik ve koruyucu kaplama sistemleri ile donatilmis olmalidir.
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4. DIiGER ISTEKLER

4.1. Tezgah ile birlikte asafida teknik 6zellikleri belirtilen 4 adet CNC tezgdh mengenesi temin
edilecektir.

4.1.1. Yiiksek kaliteli alasiml ¢elikten iiretilecek olan MVN siiper hassas CNC tezgéh mengenesi
4.1.2. Paralellik tolerans1 0,0015 mm / 100 mm, karesellik tolerans1 0,03 mm

4.1.3. Calisma yiizeyleri 56-60 HRC sertlestirilip hassas tas yiizeyli

4.1.4. Hareketli ¢cene hizli ayarlanabilir ve kolay kullanima sahip

4.1.5. Cnc isleme merkezlerinde ve diger hassas tezgahlarda kullanima uygun

4.1.6. Olcii ve teknik bilgileri;

o0 — = =
[ P——— = P

B-mm H-mm A-mm Smax — mm L—-mm Agirlik - Kg

250 74 148 340 600 78

5, TEKLIiF VERME

5.1. Istekliler, teklif ettikleri tezgah ile ilgili teknik sartname istelerini eksiksiz karsildigim
gosteren teknik bilgi (katalog, brosiir, ¢izimler vb.) ve diger tamitic bilgileri verecektir.

5.2. Istekliler, yurtdis1 menseli firmalarin Tiirkiye temsilcisi ise iiretici firmadan alinan servis
yeterlilik belgesini teklif ekinde vereceklerdir.

5.3. Tezgahin yedek parga listesi ile birlikte verilecektir.

5.4. Tezgah ve ekipmanlar standart iiretim kapsaminda olup prototip olmayacaktir. Tiim
ekipmanlar, kendi standartlarindaki kosullar saglayacaktir.

5.5. Istekliler, ihale konusu ise ait tezgih icin en az 10 (on) yil siireyle yedek parca temin
garantisi vereceklerdir.
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6. MUAYENE VE KABUL

6.1.  Yiiklenici, tezgah nakliyeye hazir hale geldigince IDARE’ye bildirecektir.

6.2. Yerine montaji Yiklenici tarafindan yapilan tezgdh ilk olarak Yiiklenici personeli
tarafindan galistirildiktan sonra IDARE’nin verdigi bir is pargast islenip CMM cihazinda
Olctiiriiliip tezgahin dogrulugu saglandiktan sonra kesin kabulii yapilacaktir.

6.3. Kesin kabul sirasinda cihaza ait dokiimantasyon IDARE’ye teslim edilecektir. (Kullamm
bakim kilavuzu, CE belgesi (ilgili yonetmeliklere uygun), servis manuelleri, yedek parga
kataloglari, periyodik bakim kilavuzu vb.)

6.4. Dokiimantasyon paketi minimum asagidakileri kapsar:

6.4.1. PLC programu cross listesi ile beraber bilgisayar ¢iktis1 olarak verilecektir.

6.4.2. Tezgihin elektrik ve elektronik devrelerinin kataloglar1 verilecektir.

6.4.3. Kontrol {initesinin servis kataloglar1 verilecektir.

6.4.4. Siriicii Unitelerinin servis kataloglan verilecektir.

6.4.5. Tezgahin mekanik kataloglan verilecektir.

6.4.6. Tezgihn kullanma ve programlama kataloglar: Tiirk¢e ve/veya Ingilizce verilecektir.

6.5.  Yiklenici, Tezgah kurulumu tamamlandiktan ve tezgah sorunsuz olarak devreye alindiktan
sonra, kullanici/operator personeli ile servis/bakim personeline ayr ayr1 egitim verecektir. Egitim
dokiimanlari, katilimci sayisina uygun olarak Yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Egitim
sonrasinda egitim goren her personel i¢in egitim verildigine dair belge verilecektir.

6.6. Kesin kabul islemleri Oncesinde teslim edilecek belgeler asagida maddeler halinde
siralanmustir.(Her biri Tiirkge ve Ingilizce olmak {izere, hem basili 3'er kopya hemde elektronik
ortam dosyasi seklinde)

6.6.1. Operatér kullanim isleri igin tezgéha ait detayli kullanim/galistirma/isletme kilavuzlan, 6zet
olarak hazirlanmig kullanim talimatlari, bakim ve servis isleri i¢in detayl servis bakim kilavuzlari,
ariza tespit/onarim/giderme talimatlari, {irin agact mantigina uygun sekilde hazirlanms
demontaj/montaj teknik resimleri, teknik dokiimanlar1 ve talimatlari.

6.6.2. Servis ve bakim isleri igin tezgadha ait mekanik, hidrolik, pndmatik, elektromekanik
elektrik- elektronik devre semalar1 ve yazilim kodlar1 (hem basili hem de sayisal ortamda ayn
ayr1). Not: PLC programi ladder diyagrami ve cross referans listesi hem basili hem de sayisal
ortamda teslim edilecektir. .

6.6.3. Tezgahta kullanilan tiim sistem, iinite, par¢a, komponent ve malzeme bilesenlerinin marka,
model, katalog numarasi belirtilmek {izere detayli listesi ve oOncelikle Tiirkiye'de bulunan
servislerinin adres ve telefonlarini igeren iletisim bilgileri, eger Tiirkiye' de iiretimleri yapilmiyorsa
yurt disindaki tireticilerine ait ilgili bilgiler.

6.6.4. 10 (on) y1l yedek parga temin garantisi.

6.6.5. Marka model belirtilerek olusturulmus yedek parca listesi (fiyatlariyla birlikte)

6.6.6. Detayl1 periyodik bakim planlar1 ve kilavuzlari.

6.6.7. Elektrik, elektromekanik ve mekanik altyapinin énceden (IDARE tarafindan) hazirlanmasi
amaciyla tezgahin sevkiyat1 gerceklesmeden gereken elektrik, mekanik gereksinim listesi. (toplam
elektrik kurulu gii¢, basingh hava ihtiyaci, vb.)

6.6.8. Tim Dbelgeler hem basih (3’er kopya) hem de ayrica elektronik ortamda
(listeler/tablolar/planlar; .xlsx ve .pdf (her 2 format ayn ayrn), dokiimanlar; .docx ve .pdf, semalar;
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ilgili dosya formati (e-plan, autocad, veya ilgili tasarim formati) ve .pdf seklinde bellek ortaminda
IDARE’nin yazili onayi aliarak teslim edilecektir.
7.  SERVIS, BAKIM ve EGITIM

7.1.  Yiklenici, tezgdhin kurulumu sirasinda IDARE’nin belirledigi sayida personele {icretsiz
olarak Tezgdh kullanimi, bakimi ve ariza giderme hakkinda en az 3 giin (8 saat/giin) egitim
verecektir. Egitim dili Tiirkge olacaktir. Operator egitimine ilave olarak TURASAS Eskisehir
Bolge Miidiirliigii tarafindan belirlenen Mekanik, Elektrik, Elektronik 3 (Ug) Bakim Personeline
Ariza Tespiti ve Giderme, Genel ve Periyodik bakim konularinda 2 (Iki) is giinii egitim
verilecektir.

7.2.  Yiiklenici, tezgahin kesin kabuliinden itibaren 2 y1l boyunca 6 ayda bir tezgah periyodik
bakimini {icretsiz olarak yapacaktir. Periyodik bakim, tezgdhin kusursuz ve hassas bicimde
calismasini saglayacak ve tezgadhin 6mriinii uzatir nitelikte olacaktir.

8.  GARANTI

8.1. Garanti siiresi test cihazinin kesin kabuliinden itibaren en az 1 yil olacaktir. Kullanim
hatalar1 disindaki arizalara Yiiklenici tarafindan en geg¢ 5 (bes) is giinii igerisinde miidahale
edilecektir. Garanti kapsaminda yapilan ve kullanici hatalan disindaki biitiin masraflar Yiikleniciye
aittir.

8.2.  Garanti siiresi iginde 3 (ii¢) kez aym arizay1 yapan komponent epidemik ariza olarak kabul
edilecek ve Yiiklenici tarafindan orijinal parca ile degistirilecektir.

8.3.  Garanti siiresi icerisinde yazilim gilincellemeleri {icretsiz sunulacaktir.

8.4. Istekliler ihale konusu ise ait tezgah icin 10 (on) yil siireyle yedek parca temini garantisi
saglayacaklardir.

8.5.  Garanti kapsaminda firetici firmadan kaynaklanan makine arizas1 ve degisim gereken yedek
parcalar i¢in yapilan tim masraflar Yiikleniciye aittir. TURASAS personelinden (operatér,
teknisyen v.b.) kaynakl anizalar ise, tedarik¢i tarafindan teknik servis hizmeti (servis, yedek parca
v.b.) saglanarak IDARE' ye fatura edilecektir.

9.  MONTAJ ve TESLIM

9.1. Thale konusu kapsamindaki tezgihin ve tiim bilesenlerinin dis etkilerden, toz, darbe ve
rutubetten etkilenmemesi i¢in uygun ambalajlanmis halde, her tiirlii nakliye isi Yiklenici
sorumlulugundadir.

9.2. IDARE tesislerindeki montaj yerine nakliyesi, montaji ve devreye alinmasi Yiiklenicinin
sorumlulugundadir. Thale konusu isin teslimine ait tiim sandiklar Yiiklenici ve IDARE
yetkililerinin huzurunda agilacak ve tiim bilesenler bu heyet huzurunda sayilacaktir.

9.3. Tezgahin montaj Oncesi 6n hazirliklar1 (beton dokme ve/veya zemin diizeltme ) isleri
IDARE tarafindan yapilacaktir.

9.4, Thale konusu kapsamindaki cnc yatay isleme tezgdhimn Yiiklenici tarafindan, IDARE’nin
uygun gordiigii sekilde zemine ankraj saplamalan ile sabitlenecektir.

9.5. Thale konusu kapsamindaki yatay isleme tezgahinin montaj yerine nakliyesindeki tiim siireg
Yiiklenici sorumlulugundadir. Tezgéh montaj yerine nakliye yapilirken IDARE’nin uygun gordiigii
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sekilde mevcut kapilardan gegmedigi durumda kapilari genisletme, duvarlarda yikim vb. tadilatlar
gibi ¢oziimlere gidildigi takdirde maliyet sorumlulugu Yiiklenici firmadadir.

10. DIGER HUSUSLAR

10.1. Teknik sartnamede belirtilmeyen hususlar idari sartnamede agiklanmustir.

10.2. Yiiklenici personelinin IDARE'de yapacag calismalar esnasinda meydana gelecek is
kazalarindan Yiiklenici sorumludur. Yiiklenici; emniyet, koruyucu giivenlik, is saghgi ve is
giivenligi talimatlarina uymak, isin gerektirdigi koruyucu malzemeleri temin etmek ve
kullanilmasini takip etmek zorundadir. Yiiklenici IDARE'ye veya 3.sahislara verecegi her tiirlii
zarar ve ziyandan sorumludur.

10.3. Yiiklenici T.B. 2348’e uymakla yilikiimliidiir.

EKLER
1) T.B. 2348
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