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1.KONU ve KAPSAM
Bu teknik sartname; TURASAS’ta bakim, onarim ve imalatlari yapilan lokomotiflere ait sasi,
boji, kaporta, ekipman ya da diger pargalarin boyama isleriyle ilgili genel hususlari, asgari teknik

ozellikleri, muayene ve kontrolleri, garanti, ambalajlama, teklif verme ve diger hususlari kapsar.
2. TANIMLAR

Bu sartnamenin muhtelif yerlerinde gegen;

IDARE; Tiirkiye Rayli Sistem Araglar1 Sanayi Anonim Sirketi Genel Miidiirltigiinii,

IS; Lokomotiflere ait sase, boji, kaporta, ekipman ve lokomotiflerle ilgili diger par¢alarn

temizlenmesi, yilizeylerinin hazirlanmasi ile boyanmast islerini,
YUKLENICI; Ihalenin neticelendirilmesi sonrasi I$i istlenen firmay1,
Firmalar; Thaleye teklif veren firmalari,

Ifade etmektedir.

3.GENEL HUSUSLAR

3.1. IDARE gerek gordiigii takdirde, ihaleye katilan firmalari onceden gérmeye ve imalat
esnasinda firmalar tetkik etmeye yetkilidir. IDARE teknik heyeti, yapilan tetkik sonucu herhangi

bir firmanin ihaleye katilma yeterliligine sahip olup olmadigina karar verme yetkisine sahiptir.

3.2. Prototipin kabulii, tiim isin kabulii anlamina gelmeyip, ihale konusu isin her kalemi kendi
icinde degerlendirilerek kabul islemi gergeklesecektir. IDARE prototip isteyip-istememe hakkina
sahiptir.

3.3. istekliler, yapilacak isi IDARE’nin Lokomotif Fabrikasi Miidiirliigiinde dnceden goriip kesif
yapacaklardir, kesif yapmayan istekliler, kesif yapmis kabul edileceklerdir. Yiiklenici isin her

sathasinda Kimyasal Islemler Fabrikas: Miidiirliigiinden bilgi alabilir.

3.4. Yiiklenicinin isi yaptig1 atolyedeki; IDARE’ye ait tesis ve makine ekipmanlar yiiklenicinin
kullamim hatasindan dolay:r zarar goriirse, ilgili tesis ve makine ekipmanlarmin tamiri ve
yenilenmesi yiiklenici sorumlulugundadir. Bu tamir ve yenileme isi orijinaline sadik kalmak
kosuluyla yapilacaktir.

3.5. Yiiklenici kendisine bildirildigi aym1 giin ig¢erisinde ya da ileri tarihli bildirim yapilirsa

belirtilen tarihte ve kendisine bildirilen vardiyada isi yapacaktir. IDARE’nin giindiiz vardiyasinda
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yapilmasim istedigi isleri giindiiz vardiyasinda; gece vardiyasinda yapilmasini istedigi isleri de

gece vardiyasinda IDARE nin yiikleniciye tahsis ettigi yerde yapacaktir.

3.6. Yiiklenici teslim aldigi her kalem isi ayni giin bitirecek olup, astarlama isi ile son kat boya
isini ayni giin yapmayacaktir. Gece vardiyasinda yapacagi boya islerinin 6én hazirligimi giindiiz
vardiyasinda yapacaktir.

3.7. Yiklenici, isin yapilmasi i¢in gerekli personeli, kullanilmasi1 gereken tiim alet, ekipman ve
cihazlar1 temin etmekle yiikiimliidiir. Yiiklenici IDARE' de ¢alistign siire boyunca Ek-1' de
belirtilen sartlara uyacaktir.

3.8. Ihale konusu is ile ilgili tiim teknik ve hukuki sorumluluk yiiklenici firmaya ait olacaktir.

3.9. Firmalar akredite edilmis bir kurulug tarafindan ISO 9001 Kalite Y6netim Sistemi belgesine

sahip olacaktir. Bu belge teklif ekine konacaktir.

3.10. Firmalar; tekliflerinde herhangi bir uygunsuzluk durumunda verecekleri servis ve garanti

hizmet stireleri ile ilgili bilgileri mutlaka vereceklerdir.

3.11. Firmalar; varsa boya isleriyle ilgili is deneyim belgesini teklif ekine koyacaklardir.
3.12. Teknik sartnamede belirtilmeyen diger hususlar idari sartnamede agiklanmistir.
3.13. Isin Ozeti:

YUKLENICI; boyanacak olan cesitli ebatlardaki sase, boji, kaporta, ekipman yada parc¢alarimn
IDARE’nin Boyahane yetkililerinin verdikleri boya planlari ve/veya talimatlarina gore belirtilen
siire igerisinde; IDARE Boyahanesinde boya oncesi temizligini ve maskelemesini yapmak,

ylizeylerini boyaya hazirlamak ve boyayarak sartnameye uygun olarak IS’i tamamlayip yine

IDARE’ ye teslim etmekle miikelleftir.
4. TEKNIK OZELLIKLER

4.1. Genel Uygunluk ve iS’in Bitirme Siiresi :

4.1.1. IS’in yapilabilmesi i¢in gerekli tiim bilgi ve dokiiman IDARE tarafindan YUKLENICI’YE
tedarik edilecek ya da belirtilen talimatlar dogrultusunda IS gerceklestirilecektir.

4.1.2. Boya planlarinda degisiklik yapildig: takdirde bu durum IDARE tarafindan YUKLENICI® ye

bildirilecek ve IS yeni boya planina gére boyanacaktr.

4.1.3. YUKLENICI; 1S°i IDARE’nin boyahane yetkilileri tarafindan verilen siire icerisinde (08.00-

24.00 saatleri arasinda) bitirmek zorundadir.
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4.1.4. Boya isinde eksik kalan yerlerin rétug islemleri de ayni siire igerisinde (08.00-24.00 saatleri
arasinda) YUKLENICI tarafindan tamamlanacaktir.

4.2. Kullanilacak boya ve diger malzemeler :

4.2.1. Boya ve Malzemeleri:

4.2.1.1. YUKLENICI’ye yapacag: 1S’le ilgili boya, sertlestirici, tiner, macun, maske kagidi, kagit

bant, zimpara vb. sarf malzemeler IDARE tarafindan IS’e baslamadan 6nce verilecektir.
4.2.2. Boyalarin Depolanmasi ve Kullanilmasi:

4.2.2.1. Kaplar tizerinde belirtilen kullanma siiresi (shelf-life) veya imalattan itibaren 12 ay i¢inde
kullanilmayan (hangisi daha kisa ise) boyalar her is giinii sonunda sizdirmaz kaplarda saklanmak

tizere depoya YUKLENICI tarafindan geri gétiiriilecektir.

4.2.2.2. Epoksi boya, akrilik boya gibi sertlestiricisiyle beraber karistirilarak kullanilan iki
komponentli boyalardan arta kalan boya; ertesi giine birakilmayacak ya da iizerine ilave boya, tiner
katilmayacaktir. Sertlestiricisiyle kullanilan bu tarz boyalar o giin i¢in kullanilacag: kadar

hazirlanacaktir.

4.3. Kullanilacak Diger Makine- Ekipman- Techizat:

Boya 6n hazirhig1 ve uygulamasinda kullanilacak olan tiim makine ve teghizatlar (boya pompasi,
zimpara makinasi vb.) yiikleniciye ait olacaktir. Yiiklenici; makine, ekipman ve teghizat konusunda

Idare’den herhangi bir talepte bulunmayacaktir.

4.3.1.YUKLENICI kendisinin tedarik edecegi makine - techizat, alet (boya tabancasi, firca, rulo)
ve sarf malzemesini (maske kagidi, bant vb.) kullanacak, bu konuda IDARE’ den herhangi bir

talepte bulunmayacaktir.

4.3.2. Boyama isi diger tiim aletlerde oldugu gibi YUKLENICI’nin kendisinin tedarik edecegi
pistonlu-yiiksek basingli (7 bar iistii) ya da normal boya tabancalariyla yapilacaktir. Ancak
YUKLENICI; yapacagi IS esnasinda, tabancamin giremeyecegi yerlerde IDARE boyahane

yetkililerinin de onay1 alinmak sartiyla rulo veya fir¢a da kullanabilir.
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4.3.4. Kullanilacak hava, buhar ve elektrik :

YUKLENICI’ye; yapacagi IS esnasinda kis aylarinda i1sitma maksatli olarak buhar ;boya
tabancalarinda kullanmak tizere en az 6 bar olmak {izere basingli hava; aydinlanma maksatli olarak

elektrik; bedelsiz olarak IDARE tarafindan saglanacaktir.

4.4. BOYA ONCESI ISLERI VE BOYA iSLERi UYGULAMALARI
YUKLENICI’nin yapacag: I$’ler temel olarak sirasiyla 6 asama olarak soyledir:
4.4.1. Boyaya Hazirlik Temizligi

4.4.2. Maskeleme

4.4.3. Koruyucu Astarlama

4.4.4. Hassas Yiizey Hazirlama Isleri (Baz1 ekipman yada parcalar igin)

4.4.5. Son Kat Boyama Isleri

4.4.6. Rotuslama ve Son Kontrol

4.4.1. Boyaya Hazirhik Temizleme Isleri :

4.4.1.1. YUKLENICI; daha éncesinden yikanmis olmasina ya da temizlenmis olmasma ragmen
boyanacak olan sasi, boji, kaporta yada ekipmanmn tizerinde hala mevcut ise kalan kiri , yag
alacak , boyasi kalkmis yada kabarmig yerleri kendi raspa, tel firga vb. aletleriyle kaziyacak ve

bdylece malzemeyi boyaya hazirlayacaktir.

4.4.1.2. YUKLENICI; boyanacak olan sasi, boji, kaporta yada ekipman iizerinde yagli, kirli
kisimlar igin IDARE Boyahane yetkilileri tarafindan verilecek olan temizleme tineri yada

temizleme kimyasali kullanarak kimyasal temizligini tamamlayacaktir.
4.4.1.3. YUKLENICI; boyayacagi malzemeye basingl hava tutarak son temizligini yapacaktir.

4.4.1.4. Boyanacak olan malzemede boya dncesinde boya kalitesine tesir edecek hicbir kirlilik

olmayacaktir.
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4.4.2. Maskeleme:

YUKLENICI; lokomotifin sasesinde, bojisinde, kaportasinda, lokomotife ait ekipmanda, ya da
Lokomotif par¢asinda mevcut olabilecek;
» Tim elektrik-elektronik aksamlar,
» Tiim elektrik kablolar,
Tim kaucuk-kege-lastik kisimlar,
Tium cam kisimlar,
Ttm islenmis parlak yiizeyler,

Tiim etiketler,

Y V Y V V¥V

IDARE Boyahane yetkilileri tarafindan boyanmasinda sakinca goriildiigii bildirilen hassas

pargalari,

» IDARE Boyahane yetkilileri tarafindan maskelenmesi istenilen diger parga ya da kisimlar;

kendi maske bantlar1 ve maske kagitlarin1 kullanarak maskeleyecektir.

4.4.3. Koruvucu Astarlama :

4.4.3.1. Boyanacak olan lokomotif ya da pargalari daha 6nceden kumlanarak gelmis ise bu tarz
yiizeylere; YUKLENICI tarafindan minimum 50 mikron kuru film kalinhgini saglayacak sekilde

boya tabancasiyla ¢ift komponentli Epoksi astar boya uygulamasi yapilacaktir.

4.4.3.2. Epoksi Astar Boya diginda bagka bir koruyucu astar boya uygulamasi gerektigi takdirde bu
durum IDARE’nin Boyahane yetkilileri tarafindan YUKLENICI’YE bildirilecek, YUKLENICI

bildirilen yeni koruyucu astar boya ile astarlama islemini yapacaktir.

4.4.4 Hassas Yiizey Hazirlama Isleri (Macunlama ve Zimparalama)

Lokomotiflere ait kaportalarin dis yiizeyleri yada diger hassas boya isi gerektiren pargalar;
YUKLENICI’ye IDARE’nin Boyahane yetkilileri tarafindan bildirilecek ve bu tip yiizeylerdeki
boya Oncesi yiizey diizgiinliigii YUKLENICI tarafindan hassas bir sekilde asagida sirasiyla
belirtilen a) zimpara temizlik, b) macunlama, c¢) zimparalama, d) ara kat astarlama isleriyle

saglanacaktir.
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4.4.4.1.Z1impara Temizlik:

YUKLENICI kendi tedarik edecegi zimpara makinasiyla; hassas yiizeylerdeki ince kirlilikleri

ortadan kaldiracak sekilde 80 nolu zimpara k&gidiyla zimparalama ile ince temizlik yapacaktir.

4.4.4.2. Macunlama: Zimpara ile temizligi tamamlanmis yiizeylerde; YUKLENICI kendi tedarik
edecegi aletlerle ¢ukur ya da timsek bolgelerde yiizey diizgiinliigiinii tam olarak saglayacak
sekilde IDARE tarafindan tedarik edilecek olan macunlarla IDARE’nin Boyahane yetkilileri

tarafindan belirtilen kisimlara macunlama yapacaktir.

4.4.4.3. Zmmparalama: YUKLENICI c¢ekmis oldugu macun kuruduktan sonra elle
dokunuldugunda %100 kayganlik ve %100 yiizey diizgiinliigiinii saglayacak sekilde zimpara
makinastyla 120 nolu zimpara kagid: ya da daha ince zimpara kagidi (180 nolu, 240 nolu zimpara
kagidr) kullanarak tekrar zimparalama yapacak, ardindan basingli hava tutmak ve toz emici bezle

silmek suretiyle ytizeyde kalan zimpara tozlarini yiizeyden tamamen uzaklastiracaktir.

4.4.4.4. Ara kat Astarlama: YUKLENICI hassas yiizeyin zimpara tozlarini temizledikten sonra;
bu ylizeye boya tabancasiyla en az 25 mikron kuru boya film kalinhigin1 saglayacak sekilde ara kat

astar boya uygulamasini yapacaktir.

4.4.5. Son Kat Boyama isleri :

4.4.5.1. YUKLENICI; uygulamis oldugu astar boyalar kuruduktan sonra; boyanacak ytizeylere en
az 60 mikron kuru boya film kalinligini (epoksi astar ve/veya ara Kkat astar boya da ilave
edildiginde toplamda ise en az 100 mikron kuru film kalinligini) saglayacak sekilde boya
tabancasiyla en az 2 kat olmak iizere IDARE tarafindan tedarik edilecek son kat boya ile

boyayacaktir.

4.4.5.2. Tum kalan temizlik ve maske isleri YUKLENICI tarafindan bitirilip son kontrolii de
yapilacak olan lokomotif ya da pargalarinin son kat boya isleri; boyalarin tipi, renkleri ya da diger

uygulama bilgilerinde IDARE’nin Boyahane yetkilileri tarafindan yazili olarak herhangi bir

degisiklik bildirilmedigi, boya isleriyle ilgili aksi bir yazili talimat verilmedigi siirece asagidaki

gibi yapilacaktir:

4.4.5.2.1. DH 7000 Tipi Lokomotif Sasisinin Boyanmasi :

Sentetik son kat antrasit gri boya(RAL 7016) kullanilarak boya tabancasi ile biitiin sase

boyanacaktir.
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4.4.5.2.2. DH 7000 Tipi Lokomotifin Sasi Ustii i¢c Kisimlarinin (_kaporta ic kisimlari

haric,taban, borular vb.) Boyanmasi:

Sentetik son kat krem boya (RAL 1015) kullanilarak boya tabancasi ile lokomotifin iistii
boyanacaktir.

4.4.5.2.3. DH 7000 Tipi Lokomotif Bojisinin Boyanmasi :

Sentetik son kat antrasit gri boya(RAL 7016) kullanilarak boya tabancasi ile biitiin boji

boyanacaktir.

4.4.5.2.4. DH 7000 Tipi Lokomotifin Catilarinin Bovanmas: :

Sentetik son kat krem boya(RAL 1015) ve bacalarda metalik yaldiz son kat boya kullanilarak boya

tabancasi ile ¢atilar boyanacaktir.

4.4.5.2.5. DH 7000 va da DH 9500 Tipi L.okomotif Motorlarinin Bovanmasi :

Maskeleme isi YUKLENICI tarafindan tamamlanmis olan motor; sentetik son kat kirli beyaz
boya(RAL 7032) kullamilarak boya tabancasi ile boyanacaktir.

4.4.5.2.6. DH 9500 vada DE 24000 tipi lokomotifin Sasisinin bovanmas :

Sentetik son kat antrasit gri boya(RAL 7016) kullanilarak boya tabancasi ile biitiin sase

boyanacaktir.

4.4.5.2.7. DH 9500 Tipi Lokomotifin Sasi Ustii i¢ Kistmlarinm (_kaporta ic kisimlar

harig,taban, borular vb.) Boyanmasi :

Sentetik son kat kirli beyaz boya(RAL 7032) kullanilarak boya tabancasi ile lokomotifin tistii

boyanacaktir.

4.4.5.2.8. DH 9500 Tipi_Lokomotifin Catilarinin Boyanmasi :

Sentetik son kat kirli beyaz boya(RAL 7032) ve bacalarda metalik yaldiz son kat boya kullanilarak

boya tabancasi ile ¢gatilar boyanacaktir.

4.4.5.2.9. DH 9500 Tipi Lokomotifin Bojisinin Bovanmasi :

Sentetik son kat antrasit gri boya(RAL 7016) kullamlarak boya tabancasi ile biitiin boji

boyanacaktir.
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4.4.5.2.10. DE 22000 Tipi Lokomotif Sasisinin Boyanmasi :

Metalik yaldiz boya kullanilarak boya tabancasi ile biitiin sase boyanacaktir.

4.4.5.2.11. DE 22000 ya da DE 33000 Tipi Lokomotifin Sasi Ustii I¢ Kistmlarmin ( kaporta

i¢c kistmlari haric,taban, borular vb.) Bovanmasi :

Sentetik son kat kirli beyaz boya (RAL 7032) kullanilarak boya tabancasi ile lokomotifin iistii
boyanacaktir.

4.4.5.2.12. DE 22000 Tipi Lokomotif Bojisinin Boyanmasi :

Sentetik Metalik yaldiz boya kullanilarak boya tabancasi ile biitiin boji boyanacaktir.

4.4.5.2.13. DE 24000 Tipi Lokomotife ait PA4 Tipi Motorun Boyanmas: :

Maskeleme isi YUKLENICI tarafindan tamamlanmis olan motor; boya tabancasi ile sentetik son

kat sar1 boya (RAL-1018) ile boyanacaktir.

4.4.5.2.14 DE 33000 Tipi Lokomotif Sasisinin Boyanmasi :

Sentetik son kat telefon gri boya (RAL 7045) kullamilarak boya tabancas: ile biitiin sase

boyanacaktir.

4.4.5.2.15. DE 33000 Tipi Lokomotifin Sasi Ustii i¢ Kistmlarinin (_ kaporta ic kisimlar:

haric,taban, borular vb.) Boyanmasi :

Sentetik son kat kirli beyaz boya (RAL-7032) kullanilarak boya tabancasi ile lokomotifin iistii
boyanacaktir.

4.4.5.2.16. DE 33000 Tipi Lokomotif Bojisinin Boyanmasi :

Sentetik son kat telefon gri boya (RAL 7045) kullanilarak biitiin boji boya tabancasi ile

boyanacaktir.

4.4.5.2.17. E 43000 Tipi Lokomotif Sasisinin boyanmasi :

Sentetik son kat antrasit gri (RAL 7016) kullanilarak boya tabancasi ile biitiin sase boyanacaktr.
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4.4.5.2.18. E 43000 Tipi Lokomotifin Sasi Ustii i¢ Kistmlarmin ( kaporta ic kisimlar

haric,taban, borular vb.) Bovanmasi :

Sentetik son kat kirli beyaz boya(RAL 1015) kullanilarak boya tabancasi ile lokomotifin {istii
boyanacaktir.

4.4.5.2.19. E 43000 Tipi Lokomotif Bojisinin Boyanmasi :

Sentetik son kat antrasit grilRAL 7016) boya kullanilarak boya tabancasi ile biitiin bojiler
boyanacaktir.

4.4.5.2.20. E 43000 Tipi Lokomotif Catilarinin Altimin-Ustiiniin Boyanmasi :

43000’lik lokomotifin tizerine monte edilecek olan ve daha 6ncesinden epoksi astar boya ile
astarlanmig olan ¢atilarin; tistleri; sentetik son kat agik mavi(RAL 5012); (yeni 43000 lokomotif
tiplerinde ise sentetik Ultramarine RAL 5002) ve baca tarafinda ise sentetik yaldiz son kat boya;
catilarin alt kismi ise sentetik son kat boya(RAL 1015) kullanilarak boyanacaktir.

4.4.5.2.21. 43000 Tipi lokomotiflerin Cam Kenarlarinin Macun-Zimpara Sonrasi Kestirme

Boyasi:

43000lik lokomotiflerin iki yan taraflari boyunca mevcut olan cam kenarlari ve panjur kenarlari,
markiz 6niindeki biiyiik ve kiiglik camlar macun ¢ekilip zimparalanip ara kat astar uygulamas: da
yapildiktan sonra akrilik krem boya(RAL 1015) kullanilarak firca ya da rulo ile YUKLENICI

tarafindan boyanacaktir.

4.4.5.2.22. DE 22000 ve DE 33000 Tipi L.okomotifin Motorunun ve arkasinin boyanmasi :

Sentetik son kat kirli beyaz boya(RAL 7032) kullanilarak maskelenmis motor ve arka kisimlari;

boya tabancasi ile boyanacaktir.

4.4.5.2.23. DE 22000 va da DE 33000 Tipi lokomotife ait Alternatoriin, Dinamik Fren

catisinin, Daviumbazin ve Fanlarin Boyanmasi :

Alternator, dinamik fren ¢atisi, davlumbaz, fanlar ya da diger ekipmanlar; sentetik son kat kirli

beyaz boya(RAL 7032) kullanilarak boya tabancast ile boyanacaktir.
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4.4.5.2.24. E 43000 Tipi Lokomotife ait Ana Trafonun ,Faz Konvertoriiniin , Dolaplarin ve

Diger Ekipmanlarin Bovanmasi :

Sentetik son kat kirli beyaz boya (RAL 7032) kullanilarak; ana trafo, faz konvertorii, ya da E
43000 tipi lokomotife ait dolaplar boya tabancast ile boyanacaktir.

4.4.5.2.25. Diger Lokomotiflerin Sasi Ustii i¢ Kisimlarinin ( kaporta ic kisimlar: haric,taban,

borular vb.), Sasilerinin, Bojilerinin, EKipmanlarinin ya da Parcalarinin Boyanmasi :

IDARE tarafindan boya rengi ve uygulama sekli; boya plan1 ve/veya talimat dogrultusunda diger
lokomotiflerin de tist kisimlari, sasileri, bojileri diger ekipmanlar1 ya da pargalar1 da YUKLENICI
tarafindan boyanacaktir.

E 68000 tipi lokomotif komple kaporta boya isinin ekteki teknik resme (RFM10001) gore
uygulanmasi yiiklenici sorumlulugundadir.(Ek.4)

4.4.5.2.26. Diger Boya Isleri :

IDARE tarafindan astar ya da son kat boya isinin yapilmasi talep edilen diger kolaylik, tezgah ya
da pargalarin boya isleri de YUKLENICI tarafindan yapilacaktir.

Biitlin tiplerdeki lokomotiflerin komple kaporta boyama iglemi Yiiklenici tarafindan 4 is giinii
icerisinde tamamlanarak idareye teslim edilecektir.

4.4.6. Son Rotus islemleri ve Kontrol :

4.4.6.1. Boyanmus olan lokomotif ya da parcalarinin tiim boya yiizeylerinde akma, kabarcik, boya
dokiilmesi, dalgalar, tepecikler, ¢izilme ve kusaklar arasinda renk tasmasi, piiskiirme izleri,
zimpara ve bant izleri olmayacak; bu tarz durumlar sebebiyle kabul edilmeyecek olan IS’ ten
dolayr IDARE lokomotif {iretim siirecinde sebep olunabilecek maddi zarart YUKLENICI
karsilayacaktir.

4.4.6.2. Boyanin YUKLENICI* den kaynaklanan bir nedenle ¢izilmesi, hasar gérmesi halinde rotus
islemleri 1 giin igerisinde YUKLENICI tarafindan yapilacaktir.

4.4.6.3. Kuru Boya Film Kalinhgi ve Diger Testler:

4.4.6.3.1. Boyama isleri bitirilmis olan lokomotif pargalarimin yeterli kalinlikta oldugunun ve
gozenekleri olmadiginin tespiti igin YUKLENICI kendisine ait kuru boya film kalinhigi 6l¢iim

cihazi ile 6l¢tim iglemini gergeklestirecektir.
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4.4.6.3.2. Epoksi astar boya kalinligi minimum 50 mikron, ara kat astar boya kalinliklart minimum

25 mikron, sentetik ve akrilik son kat boyalarin kuru film kalinliklar1 yalmz basina minimum 60

mikron kuru film kalinhiginda olacaktir.

4.4.6.3.3. Son kat boya uygulamasi yapilmis olan tiim yiizeylerde toplam boya kalinliklar1 her ne

durumda olursa olsun minimum 100 mikron kuru film kalilhiginda olacaktir.

4.4.7. Yol Sonrasi Eksiklerin Giderilmesi

Boya iglemi tamamlanmis olan biitiin lokomotiflerin yol testi sonras1 komple boya eksigi giderme
islemi, miisteriye lokomotifin teslim edilmesine kadar yiikleniciye aittir. Lokomotifin miisteriye
teslimine kadar gegen siiregte IDARE tarafindan belirtilen biitiin rétiis, aksesuar boyast ve komple

eksik giderme islemi 1 is giinii igerisinde yiiklenici tarafindan tamamlanacaktir.
S. MUAYENE ve KONTROL.:

5.1. Bova Kontrolii:

5.1.1. iS%in ilgili teknik resimlerdeki lciilere, boya planina gore yapilip yapilmadigi, bu teknik
sartnameye uygun olarak yapilip yapilmadigi hususunun 6n kontrolii IDARE Boyahane yetkilileri
tarafindan; son kontrolii ise IDARE Kalite Kontrol personeli tarafindan yapilacaktir. 1S’le ilgili
eksiklikler bulunursa YUKLENICI eksikliklerden kaynakli olan maddi zarari karsilayacak ve

sartnameye tam uygunlugu saglayacak sekilde 1 giin igerisinde bu eksiklikleri giderecektir.

5.1.2. Yapilmis olan boyalarin belirtilen minimum boya kalinliginda olup olmadigiin &n kontrolii
IDARE Boyahane yetkilileri tarafindan, son kontrolii ise Kalite Kontrol Dairesi tarafindan

yapilacaktir.

5.1.3.Minimum boya kalnhigmin altindaki boyali yiizeyler YUKLENICI tarafindan 1 giin

icerisinde tekrar boyanacaktir.

S.1.4. Teknik resim ve sartnamelere uygunsuzlugu tespit edilerek reddedilmis islere ait malzeme

temini de YUKLENICI’nin sorumlulugundadir
6. GARANTI

6.1. YUKLENICI; iS’in kesin kabul tarihinden itibaren 1 yil garanti verecektir. Garanti siiresi
igerisindeki YUKLENICI tarafindan kaynaklanan her tiirlii uygunsuzluktan dolayr YUOKLENICI
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sorumludur. YUKLENICI kendisinden kaynakli uygunsuzluklari en fazla 1 is giinii icinde

gidermek zorundadir.

6.2. IDARE Kalite Kontrol Dairesi personeli ve Lokomotif Fabrikasinca gorevlendirilen personel
ve/veya IDARE Boyahane yetkilileri tarafindan tespit edilen her tiirlii aksaklik; diizenlenecek
formlar, raporlar ile YUKLENICI'ye bildirilecektir. YUKLENICI bu aksakliklari 1 isgiinii

icerisinde gidermek zorundadir.

6.3. Aksakliklar giderildikten sonra IDARE tarafindan tekrar kontroller yapilarak isin uygun olup
olmadig: belirlenecektir. YUKLENICI yapilan ikazlara ragmen herhangi bir tedbir almaz ve
YUKLENICI’nin ¢alismalarinda bir iyilesme goriilmez ise 2. ikazi takiben fesih hiikiimleri

uygulamaya konulacaktir.
7. AMBALAJLAMA

7.1. Hassas boya uygulamasi yapilmis pargalar; hasar gormeyecek, darbe ve cevresel faktdrlerden,

agik hava iklim sartlarindan etkilenmeyecek sekilde YUKLENICI tarafindan ambalajlanacaktir.
8. FIYAT TEKLIiFi ve ODEMENIN YAPILMASI

8.1. Firmalar bu sartname ve eklerinde belirtilen hususlar dikkate alarak, sartname ekinde (EK-2
Fiyat Teklifi ve Odeme) yer alan fiyat teklif hanelerini dolduracaktir. Hanelerde yer alan fiyat
kalemleri diginda firmaya herhangi ek bir ticret 6demesi yapilmayacaktir. Malzeme temini ile ilgili

bilgiler sartnamenin ilgili maddelerinde yer almaktadir.

8.2. Fiyat teklif listesinde yer alan is kalemlerinin bir boliimiine verilen kismi fiyat teklifleri
degerlendirilmeye alinmayacak olup, fiyat teklifleri alt hanesinde yer alan genel toplam ihale
bedelini olusturacaktir. Odeme ise EK-3 ekspertiz raporu ve fiyatlandirma listesinde yapilan ig

adetlerine gore, yiiklenicinin vermis oldugu fiyat teklifi baz almarak yapilacaktir.
9. DIGER HUSUSLAR:

9.1. YUKLENICI; 1$’le ilgili gikabilecek boyama teknik problemleri igin IDARE’nin Boyahane

Atolyesi yetkililerine ya da gorevlendirilen Lokomotif Fabrikas1 yetkililerine danigabilecektir.

9.2. YUKLENICI, yaptig1 I$ sonrasi ortaya ¢ikan atiklarim ortalikta birakmayacak, atiklari IDARE
boyahanesinde mevcut ilgili atik kabina (atik konteynuri) atacaktir. Yiiklenici Atolye temizliginden

de sorumludur.
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EKLER

Ek-1 Yiiklenici Firma Sorumlulugu ve Uymasi Gereken Kurallar

Ek-2 Lokomotif Boya Isleri Hizmet Alim1 Teklifi

Ek-3 Lokomotif Boya Isleri i¢in Ekspertiz Raporu ve Fiyatlandirma

Ek-4 REFM 10001CV0
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