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KULLANILAN GELIK PARGALARIN KALIPTA
DOVME ISLEMINE AIT TEKNIK SARTNAME
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Rev Tarih Aciklama Rev. Yapan
47.08.001.3001 Tasnifli ham dévme
D 26.06.2019 | piston kolu (TR 103908) sartname EMRE AYAZ
kapsamina alind1.
E 17.12.2019 | 9. madde giincellendi. Hakan CANIDAR
Teknik sartname igerigi
degistirilmeksizin TULOMSAS ifadeleri
F 14.09.2020 TURASAS olarak degistirilmis ve kapak Hakan CANIDAR
yeniden hazirlanmisgtir.
Bu Teknik Sartname TURASAS'In yazili izni olmadan
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TURASAS

ESKISEHIR BQLGE
MUDURLUGU

TEKNIK
SARTNAME

Dokiiman No 050.022
Revizyon F
Sayfa 3/8

1. KONU VE KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS’da imalat ve onarimlar1 yapilan TLM16V185 tipi 16 silindirli dizel

motorlarda kullamlan yatak tasiyicilari ile bunlarla ilgili pargalarin ve piston kollarinin yar1 mamul

kalipta doviilerek imalatina iligkin istek ve ozellikler, kontrol ve deneyler, teslim alma ve diger

hususlarim kapsar.

2. ISTEK ve OZELLIKLER:
2.1. Malzeme:
Yatak tagtyicilann ve bunlarla ilgili pargalar Ck45 malzemeden, Piston kolu ise 34CrMo4
malzemeden imal edilecektir.
2.2. Kimyasal Ozellikler:
KIMYASAL BILESIiM
MALZEME DIN
Normu | o;c %Si %Mn | %P %S %Cr %Ni %Mo
Ck 45 10083-2 | 0,42-0,50 0,15-0,35| 0,50-0,80 | <0,035 <0,035 - - -
34CrMo4 10083-3 | 0,30-0,37| 0,15-0,40 | 0,60-0,90 | <0,025 <0,035 0,90-1,20 | - 0,15-0,30
2.3. Malzemelerin Mekanik Ozellikleri:
MEKANIK OZELLIKLER
DIN U .
km zama tik
MALZEME Soekae Akma Siniri e Sertlik
Normu Dayanimi oo L=5d Darbe )
(kg/mm?) (kg/mm) % Dayanimi (J)
Ck 45 (QT) 10083-2
Ck 45 Degerler EN 10083-2 ‘e gore alinacaktir.
10083-2
(Normalizasyon Tav1)
34CrMo4 (QT) 10083-3
34CrMod Degerler EN 10083-3 ‘e gore alinacaktir.
) 10083-3
(Normalizasyon Tav)
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2.4. Mikro Yapn:

Parcalarin mikro yapisi ince taneli ve tiniform, tane boyutu ASTM E 112’ye gore 5-8

(Normalizasyon istenirse) olacaktir.
2.5. imalat:

Parcalar sartname ekinde verilen d6vme resimlerine uygun olacaktir. D6vme resminde toleransi
belirtilmeyen olgiiler igin DIN (7522°den 7528’e¢ kadar) normlarinda verilen de@erler esas
almacaktir. Dovme resimleri verilmedigi hallerde imalatg1 isleme resimlerini esas alarak isleme
paym kendi tayin edecektir. Parcalar dovme teknigine uygun olarak kalipta doviilerek imal
edilecektir. Ingottan itibaren sekil degistirme katsayisi en az 4 olacaktir. Parcalarin gapaklari diizgiin
kesilmis olacak, ¢apak fazlaliklar1 gerekirse taglanarak alinacaktir. Pargalarda ¢apak, bosluk, katmer,
capak oyuntular, pullanma, eziklik, ¢atlak, vb. olmayacaktir. Yiizeylerin temiz bir goriiniiste olmasi
igin gerekli islemler yapilacak ve kum veya ¢elik bilye ile temizlenecektir. imalat hatalarim

kapatmak i¢in dolgu maddesi kullamlmayacak veya kaynak yapilmayacaktir.
2.6. Isil islem:
Dd&vme pargalar normalizasyon tavina tabi tutulacaktir.

3. MUAYENE, KONTROLLER ve DENEYLER:
3.1. Goz Kontrolii:
Teselliime sunulan dovme pargalarin tamami (%100) yiiklenici firma tarafindan g6z kontroliine tabi
tutulacaktir ve yapilan kontrollerin raporlart TURASAS’a sunulacaktir.
TURASAS, yiiklenici tarafindan teselliime sunulan pargalarin kontroliinii TS ISO 2859-1°¢ gore
numune alma usulii ile yapacaktir.
3.2. Geometrik Kontrol:
Tesellime sunulan dévme pargalarin tamami yiiklenici firma tarafindan Ol¢li ve tolerans
kontroliinden gegirilmis pargalar olacaktir. Sunulan parcalar TURASAS kontrol ekibince de numune
usuliine(TS ISO 2859-1 Genel muayene seviyesi 2) gore Olgii ve tolerans kontroliinden
gecirilecektir. Sartname ekinde verilen teknik resimlerde belirtilen 6l¢li ve tolerans degerlerine
uygun olup olmadig1 kontrol edilecektir.
3.3. Catlak Kontrolii:

Teselliime sunulan dévme pargalarin tamami firma tarafindan gatlak kontroliinden gegirilecektir.

TURASAS kontrol ekibi numune usulii ¢atlak kontrolii yapacaktir (TS ISO 2859-1 Genel muayene
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4.

seviyesi 2). (Sunulan iiriinlerin kontrolii TS EN 10228-1 ‘e gore, kabul seviyesi de kalite seviyesi 4

’e uygun olmak zorundadir.)

3.4. Kimyasal Analiz:

Teselliime sunulan pargalar igerisinden, TURASAS Kalite Kontrol Daire Bagkanhigi’nin gerek
gordiigli sayida parcaya kimyasal analizi yapilarak Madde 2.2°de belirtilen analiz degerlerine uygun

olup olmadig1 kontrol edilecektir.
3.5. Mekanik Deneyler:

Teselliime sunulan pargalardan, partiden 2 adet kesilerek alinan ¢ubuklarin Madde 2.3’ de belirtilen

mekanik 6zelliklere uygun olup olmadig1 kontrol edilecektir.
3.6. Sonuclarin Degerlendirilmesi:

Yapilan kontrol ve deneylerde dovme pargalarin Madde 2.1, 2.2, 2.3, 2.4, 2.5 ve 2.6 ‘de istenen
ozellikleri saglayip saglamadigi, Madde 3.1, 3.2, 3.3, 3.4 ve 3.5’ e uygun olup olmadig1 kontrol
edilecektir. Madde 3.1 ve 3.2 ‘de belirtilen ozelliklere uygun olmayan pargalarin kendileri ret
edilecektir. Madde 3.3, 3.4 ve 3.5 ‘e uygun olmayan parcalar o partinin reddini gerektirir. Ret edilen
parcalar en ge¢ 30 isglinii igerisinde ilave ticret talebi olmaksizin, firma tarafindan yenileri ile
degistirilecektir.

Imalat¢1 firma, deneylerde tahrip edilen pargalarin yerine higbir {icret talep etmeksizin yenileri

verecektir.

TURASAS gerek gordiigiinde, kontrol ve deneyleri, masraflar1 firmaya ait olmak kosuluyla baska-
bir kurulusa yaptirabilir.

Imalatg1 firma dévme pargalara ait kalite kontrol raporlarm (3.1 sertifikas, Isil islem raporu, Gerekli

hallerde MT ve VT raporlar1) teslimatla birlikte TURASAS’a génderecektir.
PROTOTIP:

4.1. Prototipin imalat siiresi teklifte belirtilecektir. Imalat¢1 firma her parcadan 2’ser adet prototipi
TURASAS °a teslim edecek ve teslimden sonra yapilacak olan kontrol ve deney sonuglari en kisa
siire igerisinde firmaya bildirilecektir. Prototiplerin TURASAS tarafindan kabul edilmesinden sonra
firma normal parti imalatina devam edecektir. Ancak prototiplerin kabul edilmesi biitiin imalatin
kabul edilecegi anlamina gelmez. TURASAS, prototipin kabul edilmemesi halinde s6zlesmeyi fesih
edip etmemekte serbesttir.
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4.2. Aym malzemeden doviilmiis, daha 6nce uygun olarak teslimat yapan Yiikleniciden prototip

istenmeyebilir.
MARKALAMA:

Imalatgr firma tarafindan, resimlerde gosterildigi sekilde veya pargalarin fonksiyonunu
etkilemeyecek uygun bir yerine tiretildigi ay ve yilin son iki rakamu ile seri numarasi ve imalatgisinin
markasi okunakli bir sekilde yazilacaktir.

AMBALAJLAMA:

Dovme pargalarin ambalajlanmas: TB 2163 Madde 2.2 ‘ye uygun olarak yapilacaktir.

7. GARANTI:

Imalatg1 firma, imalat hatasindan ileri gelen ve teselliim esnasinda gériilmeyen kusurlardan dolayi,
son teslim tarihinden baglamak tizere 12 ay siire ile garanti edecektir. Firma, garanti kapsamina giren
arizali pargalarin yerine yenilerini, TURASAS ’mn firmaya bildirim tarihinden itibaren en ge¢ 30

isgiinii igerisinde her tiirlii masrafi imalatctya ait olmak {izere TURASAS ’a teslim edecektir.

8. SARTNAMENIN GECERLILIiGi:

Bu teknik sartname ekli sartname yapraklari, ekli resimler, idari sartname ve bunlarin isaret ettigi
kaynak ve dokiimanlar ile bir biitiin teskil eder.
Imalatg1 firma ISO Belgesi veya TSE Belgesini teklif ekinde sunacak, kalite kontrol raporlarin ise

parti ile birlikte gonderecektir.

9. GENEL HUKUMLER:

9.1. TURASAS ihaleye katilan firmalarin iiretim tesislerini gérmeye ve imalat esnasinda firmalar
tetkik etmeye yetkilidir.

9.2. Imalat¢ firma, parganin imalatina yardime1 olmak ve aynen geri verilmek {izere orijinal numune
parga isteyebilir.

9.3. Yiiklenici, ret edilen pargalar ile garanti siiresinde arizali oldugu ortaya ¢ikan pargalar1 ret
bildirimini takip eden 10 (on) isgiinii igerisinde TURASAS ‘dan teslim alarak TURASAS sahasi
disina ¢ikartacaktir. 10 isgiinii i¢erisinde alinmayan malzemeler Yiikleniciye iade edilecektir.

9.4. Her tiirlii nakliye masrafi Yiikleniciye aittir.

9.5. Malzemeler irsaliye ve faturasi ile birlikte teslim edilecektir.
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10. TESLIM YERI:

Dovme pargalarin teslim yeri, TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii Tesellim ve Iletim Sube
Miidiirltigi/ ESKISEHIR “dir.

*EKLER:

EK-1: TLM16V185 TiPi DIZEL MOTORLARDA KULLANILAN DOVME PARCALARIN LiSTESi
EK-2: TB 2163
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EK-1: TLM16V185 TiPi DiZEL MOTORLARDA KULLANILAN DOVME PARCALARIN
LISTESI

o TEKNIK - 1 Motor
Z GRUP ; DOVME Motordaki | ACIKLAMA
PARCANIN ADI RESIM : MALZEME Agirhk
= NO RESIM NO Miktar LAR
7 NO kg
1 YARIM ALT ANA YATAK 4) 103463 103464-5 Ck45
2 UC YARIM ALT ANA YATAK 5J 103462 103464-5 Ck45
3 YATAK BASKI PARCASI 4] 204249 2042495 CKk45
(Normal Ana Yatak) 204250-5
4 YATAK BASKI PARCASI 5J 204250 204249-5 CKk45
(Uygun Ana Yatak) 204250-5
5 KEP (Uygun Ana Yatak) 5J 206423 206425-5 Ck45
6 KEP (Normal Ana Yatak) 4] 206424 206425-5 Ck45
7 PiSTON KOLU 103908 103908 34CrMo4
8
9
10
11
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