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1. KONU

Bu teknik sartname, TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigiinde imalat1 ve onarimi yapilan tim
vagonlarin metal boru ve profillerin kesim islerinde kullanilacak C Eksenli CNC Torna Tezgahinin
satin alinmasina esas teknik ve genel dzellikleri ile garanti konularim kapsar.

2. TEKNIK OZELLIKLER

2.1. Sogutma sistemi tank kapasitesi : 150-250 Litre

2.2. Elektrik ihtiyact % 40 ED degeri 25-35 kwa

2.3. Siirekli degeri % 40 ED degeri 11-21.5 kwa

2.4. Hava ihtiyac1 basing 0.5 - 1.0 mpa

2.5. Debisi 375 litre / dak

2.6. Makine boyutlar1

Uzunluk = 2500-4500 mm

Genislik = 1500-2200 mm

Yiikseklik = 1500-2200 mm

Agirlik = 4000- 6500 kg

2.7. Is mili delik ¢ap1 66— 92 mm

2.8 Ana is mili motoru AC 15—20 kw

2.9. Is mili deviri 3500-5000 devir / dak.

2.10. 12 pozisyonlu drum taret

2.11. Tahritli takim is mili devri 4500.- 6000 devir / dak.

2.12. proglamlanabilir gévdeli NC Punta/ MT4-MT35

2.13. Operator kapist ve kapi kilit sistemi

2.14. Cift ayak pedali ve hidrolik basing kilidi

2.15. Is aydinlatma lambasi

2.16. CE normu (gtirtiltii filtresi ile)

2.17. Sogutma sistemi (250 W) komple

2.18. Program sonunda otomatik kapama
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2.19. 8/10 inch merkezi agik ayna ( agik ve kapal1 teyidi)
2.20. Yeniden konumlandirma algilayict 10.4-15 inch LCD ekran
2.21. Standart giris ve dig agma fonksiyonu

2.22. Zamana gore karsilagtirmali ilerleme

2.23. G37 Otomatik takim boyu 6lgme

3. STANDART OZELLIKLER

3.1. C Eksen 6zelligi

3.2. Maksimum g¢evirme ¢apt 550-700 mm

3.3. Maksimum kesme ¢ap1 340-520 mm

3.4. Maksimum ¢ubuk isleme ¢ap1 52-77 mm

3.5 Taretteki istasyon adedi 12

3.6. Tahrikli takim hiz1 max 4500-6000 devir / dak. — minimum 20 devir / dak.
3.7. Tornalama kateri ytksekligi 25 mm

3.8. Delik kateri ¢capt 40-50 mm

3.9. Tahrikli takim ebatlart matkap 20 mm

Parmak freze 20 mm

Klavuz M 20

3.10. 2 adet Radyal 2 adet Eksenel Tahrikli Bakim

3.11. Talas konveyorii

3.12. Takim sifirlama probu

3.13. Eksen hareketleri

X ekseni 215-300 mm

7 ekseni 540-760 mm

Hizli hareket 30 metre / dak

3.14. Punta isi

Govde stroku 540-760 mm
Mors konigi MT4-MT5
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3.15. Is mili

Ayna ebati 8-10 inch

Max devir 3500-5000 devir / dak.
Minimum 35 devir / dak

Delik ¢ap1 76-92 mm

3.16. Is mili motoru ana is mili 15-20 kw — Max tork 167-550 Nm

4. GENEL HUSUSLAR

4.1. Teklif edilen C Eksenli CNC Torna Tezgahina ait yeterli miktarda dokiiman teklife eklenecek.
Verilecek teklifler Teknik Sartname maddelerine tek tek cevap verilecek sekilde Tiirkce olarak
hazirlanacaktir.

4.2. C Eksenli CNC Torna Tezgahinin standart ekipmanlariin neler oldugu teklifte belirtilecektir.
5. GARANTI VE TESLIMAT

5.1. Yiiklenici firma C Eksenli CNC Torna Tezgahini ve ekipmanlarini dig etkenlerden korunmus
sekilde ve uygun ambalajlar icerisinde 29.12.2023 tarihine kadar TURASAS Sakarya Bolge

Mudirliigiine teslim etmis olacaktir.

5.2. Kablo digindaki islemlerin tamami yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir. Tezgah montaji
yiiklenici firma tarafindan yapilacak, kurulacak ve ¢aligir halde teslim edilecektir.

5.3. Yiiklenici firma tarafindan tezgahin bakim ve ¢alistirilmast ile ilgili 5 giin egitim verilecektir.
5.4. C Eksenli CNC Torna Tezgahinin kontrol ve kabul islemleri TURASAS Sakarya Bolge
Mudiurlugi personelleri tarafindan yapilacak olup, yapilan kontroller sonucunda tezgah, kabul

veya red yapilacaktir.

5.5. Tezgahta meydana gelebilecek arizalar garanti kapsaminda giderilecektir.
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