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KONU : TSI Belgesi Alinacak Vagonlar Igin Uretilecek Olan Pargalarin, Yari ve Ko

1 Uriinlerin Onay1

REFERANS:

1. KONU:

Bu Teknik Bilgi, seri liretim onayinin verilmesinden sonraki tiim_iiretim safhalarinda,
yiiklenici firmanin iriinle ilgili tiim siireglerinden, TURASAS' in  ve/veya
miisterisinin uygulanmasini zorunlu tuttu;lgu denetim siireglerinden gegecegini; iriinle
ilgili ihtiya¢ duyulan tiim kalite kayitlar1 ve dokiimanlarin, istenen siire iginde
dizenlenerek TURASAS'a sunulacagini igerir.

2. TEDARIKCI KONTROL SURECINDE iSTENECEK BELGELER

2.1. Seri iiretim siireci i¢cin istenecek belgeler sunlardir;

Is Akis Stireci

Montaj Kartlar

Olgtim Raporlan

Ol¢limlerde kullanilan 6l¢ii aletlerinin kalibrasyon / dogrulama raporlari
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.1. Kaynakl1 imalat varsa istenecek belgeler sunlardir;

Kaynak plani
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%

Kaynak montaj ¢izimleri
Kaynak sira plani
Kaynak kontrol fplam
Kaynak kontrol foyleri
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Kaynakli imalatta ¢alisan kaynak sertifikalan (Gegerli ve uygun)
Kaynak prosediir sartnameleri PS PQR)

Tahribatsiz muayene raporlar1 (VT MT PT UT RT)

Tahribatsiz muayene personeli sertifikalar

Kaynak makineleri kalibrasyon / dogrulama féyleri
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2.1.2. Sac biikiim kesim isleri varsa istenecek belgeler sunlardir;

Kesim/Biikiim Plani
Izlenebilirlik Takibi i¢in Formlar
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2.1.3. Kimyasal islemler varsa istenecek belgeler sunlardir;

« Boyanin Kimyasal Ozellikleri (Astar, Son Kat vb.)
« Boya Kalinhik Ol¢iim Formlari
o Boya Kalinlik Ol¢iimi Yapan Cihazin Kalibrasyon Raporlari
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