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1.KONU KAPSAM:

1.1.Bu teknik sartname TURASAS Sivas Bolge Miidirliigi tarafindan imalatifonarim
gerpeklestirilen demiryolu araglarinin alt bilegenlerinin(fren sistemi borulan, tutamak vs.)
biikiimtiniin gergeklestirilecegi CNC Elektrikli Boru Bilkme Makinesine ait; genel hususlan,
teknik dzellilderi, diper teknik 8zelliklerd, muavene ve koatrol, teslim-teselliiminii, garanti ve
difer hususlarim kapsar.

1.2.Bu sartnamede CNC Elekirikli Boru Bitkme Makinesine; Makine olarak aniiacaktir,

2.GENEL HUSUSLAR:

2.1.Bu sartnamede belirtilen teknik Szellikler asgari gereklilikler olup Istekliler; tasanm,
ivilestirmeler, kullanacak bilesenlerdeki teknelojik yenilikieri; tekliflerinde belirteceklerdir.

2.2.istekliler, teklif vermeden énce TURASAS Sivas Bolge Miidirligine gelerck, Makinenin
kurulacaf: alam ve diger isletme gartianm gordiikten sonra tekliflerini verecekierdir.

2.3.Istekliler; Makinenin standart ekipmanlarmimn neler oldugunu tekliflerinde belirtecekierdir.
Makine, ilave hi¢chir techizata gerek olmadan, anzhtar teslim, komple ¢calismaya hazir vaziyette
ttim standart techizat: ile birlikte teklif edilecektir.

2.4.Istekliler, sistemin yedek parcalarmun isim, tip, 6zellik, vluslararas1 kod numaralan ve
kullamm @miirlerini teklifie belirteceklerdir. TURASAS Sivas Bolge Midirliati vedek
pargalarin tamamint veya bir kismim alip almamakta serbesttir.

2.5.Istekliler; Sartname konusu ig igin tek bir fiyat vereceklerdir.

2.6.Istekliler, teklif ettikleri makinenin marka, model ve tipini tekliflerinde helirteecktir.
Marka, model ve tipi belirtilen makinenin fmalater onayh. ayrintib{sarinamede istenilen
asgari tekmik Gzellikleri karstlamalidir) teknik bilgilerin yer aldifr; makine tanitim
dokiimam basta olmak iizere katalog, fotograf, teknik resim, CD wve henzeri
dokiimanlari(biltiin dekiimanlar Tiirkce olacaktir) teklifleri ile birlikte vereceklerdir.

2.7.Tiim Sartname maddelerine aymi sira numarasi ile tek tek eevap verilecektir.

2.8.Yiiklenici; sozlesmeye milteakip en ge¢ 15 is giind icerisinde, tasanm, imalat, ara kontrol,
montaj alt yapisinm hazml@, montaj, devreye alma ve son kontrol siireglerini igeren ana
kirinimlara ait galisma takvimini TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii ne verecektir, Yilklenici;
alt kinmm ilerlemelerini 1'er aylik araliklarla rapor balinde sunacaktir, Caligma takviminde
meydana gelebilecek defigiklikleri &nceden, gerekeeleri ile beraber TURASAS Sivas Bilge
Mildtirltigiine bildirecektir.

2.9.Yiiklenici firma, nihai projelendirme ¢aligmalarina baslamadan &nce calisma ortammu,

makinenin kurulacag: alam, caligma sartlanim TURASAS Sivas Bélge Miidirliig yetkili
personelleri ile ayvmtil: sekilde ele alacak, ortak calisma yaparak nihai tasarim kriterlerini ve
yerlegim plamm belirleyecektir.

2.10.TURASAS Sivas Bolge Midirliigii, makinenin kontroliinii ve takibini haberli yahut
habersiz veya yiklenici italep ettifi durumlarda firmaya gerceklestirecedii zivaretlerle
yapacaktr, Ortaya ¢ikabilecek sorunlar diizeltici faalivetlerle giderilecektir.
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2.11.Makine anahtar teslim olacagindan, sorunsuz ve saglikli ¢cahigmas: esastir. Bunun icin; isin
yapun esnasmda veya garanti silresi boyunca, bu teknik sartnamede veya yiiklenicinin
teklifinde bahsedilmeyen sorunsuz ve saglikli calismaya engel teskil edecek hususlar ortaya
gikarsa, bu olumsuzluklarnin bertaraf edilmesi igin ihtivag duyulabilecek tiim donanimlar,
malzemeler ve isgilikier yiikleniel tarafindan yerine getirilecektir. Biittin bu islemler icin
yitklenici herhangi bir ficret talep etmeyecektir.

2.12.Yiiklenici, makinenin tasanmindan, makineye ait tim malzemelerin temininden,
imalatindan, tim otomasyen ve programlamalardan, ambalajlama, nakliye, montaj, devreye
alma ve iiretim testlerinden sorumlu olacaktr.

2.13.5artname kapsaminda agikga belirtilmeyen veya yeterli bir sekilde tammlanmayan ancak
bu profe kapsamindaki makinenin galigmasini engelleyecek, elektrik, mekanik, donammsal ve
yazilimsal araglar yiiklenicinin sorumlulugundadir.

2.14.Makine; emniyetli, verimli ve igleime masraflanm azaltacak nitelikte caligmasi
disiiniilmiis olacaktir.

2.15. Makine; kullamm ve balum kolayhifi, ergonomi, is sagh@n ve giivenligi sartlarin
saflayacak sekilde tasarlanmis olmalidir, Bu amaglarla makine CE Belgeli olacakfr,

2.16. Makinede kullamlan malzemeler yeni, kullanmm amacina kalitede ve uluslararas: kabul
edilmis standartlara uygun olacaktir. ISO, DIN, NF, BS veya bunlara kars: gelen standartlar
kullanilmalidir.

2.¥7. Makinenin monte edilerek isletmeye alinmasi igi yiikleniciye aittir. Makinenin montaj
igin gerek duyulan enerji (elektrik vs) TURASAS Sivas Bolge Mildirlipil tarafindan
saglanacakiir. Makine montajl ve tasinmas: igin gerekli araglar (Forklift, ving, portal ving, lift
va.) yilikleniei tarafindan saglanacaktir.

2.18. Makine montaj:-tasinmas) esnasinda olugacak olan herhangi bir kazadan ve makineye
verilecek zarardan yiiklenici sorumludur.

2.19.Mzakinede kuilamlan iim alt bilesenler, bakim ve tamir kolaylig( saglanmasi igin cabuk ve
1ahat ulagabilir bir dilzende yerlestirilmis olacaktir. Bu kapsamda TURASAS Sivas Bolge
Muidiirliiffiniin dnerdigi revizyonlan yitklenici firma bedeisiz yapmakla yiikiimliidir.

2.20. Makineyi besleyen elekirik enerjisi, fabrika igerisindeki ana dafitiml panosundan
verilecektir. Dagim panosu ile sistem arasindaki kablo baglantian Yiiklenici tarafindan
vapilacaktir. Aynica topraklama déhil makine igindeki elektrik iglerinin tamamu yiiklenici
tarafindan yaprlacakir.

2.21.Makinenin biittin metal kisimlar islevlerine gbre gerekli kormmayi igerecektir. (antipas boya-
kaplama, karartma vb.).

2.22. Makinenin tizerinde emniyet ve glivenlik igin gerekli uyart levhalan olmalidir.
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3.TEKNIK OZELLIKLER:

3.1. Makine, TURASAS§ Sivas Bolge Midiirliifiii tarafindan imalat/onartm gergeklestirilen

demiryoin araglarnmn alt bilesenlerinin{fren sistemi borulart, tutamak vs.) bitkiimiini
standartlarda belirtilen hassasiyeite yapmahdir. Boru bitkiim iglemlerinde, Uluslararasi, Avrupa
ve UIC Demiryelu standartlarii karsilanmasi esastir. Bu konularda olusacak tiim
problemlerden yiiklenici sorumhudur.

3.2.Makine, 3.1 maddesine ilave olarak ckte verilen biikiim iglemlerini standartlara uygun olarak
gerceklegtirmelidir,

3.3.Makine, gelik, paslanmaz ¢elik ve benzeri bilkitlebilir malzemeleri basit ve degisik sekillerde
bilkebilme kapasitesine sahip olmghdir.

3.4.Makinede boru bikim iglemi sonucunda; borunun ig kespunda deformasyon (marullanma),
borunun dis kisminda deformasyon (potlagma), boru lizerinde izler, borunun ¢atlamas, borunun
lanlmas: gibi sorunlar meydana gelmemelidir,

3.3.Makine girllen{manuel) X,Y,Z koordinatlanm Y,B.C koordinatlarina ¢cevirebilmelidir.

3.6.Makine ve ckipmanlar standart iiretim kapsaounda olup prototip olmayacaktir. Tiim
ekipmanlar, kendi standartlarindaki kosullan saglayacaktir.

3.7.TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigii kullanilacak kemponentler agagidaki ortam kosullarinda
cabigacaktir dzellikte olacakhir.

Ortam Hava -10 Co%+45 0
Bagil Nem Max. 98%
Ortam { ok Tezlu
Yiikseklik 1000 m

3.8. Makine, yilda 200 glin’2 vardiya seklinde kesintisiz calismaya uygun tasarlanms olacaktir.
3.9. Makine rijit ve titresimsiz bir yapiya sahip olacaktir.

3.10.Makine koruma simfi en az IP 54 clacakur,

3.11.Makine TS ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemine uygun olacaktir,

3.12.Makine Gritriiltd ve Cevre Kirliligi Standartlarina uygun olacaktir.

3.13.Makinenin harcketli kisimlan yiirtirliikteki mevzuatlara uygun clarak koruma altina alinmms
olmalidir.

3.14.Makinenin bitin eksenleri(Y,X,Z, Boru Merkezleme, Kalip Merkezieme, Siirgii, Mengene,
Yan Destek ve Malafa) CNC otomatik servo (%100 elekirik) kontrollii olacaktir.

3.15.Ayak pedal kontroliine sahip olacakur.

3.16.Makinede malafali ve malafasiz boru biikiim iglemi yapilabilir olmalidur,

3.17.Lineer Kizak ve Araba Grubu Schnecherger marka veya dengi olacaktir,

3.18.Lineer kizaklar, rulman yataklart ve malafa icin otomatik yafilama sistemine sahip olmalwdir.
3.19.Makine; boru bitkiim iglemini kapali kabin igerisinde gerceklestirecektir.
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3.20.Makine; agm elektrik akimi ¢ekme, gerilim yiikselmesi-dilgmesi durumlan icin otomatik
olarak koruma sistemine sahip clacaktir.

3.21.Makine korozyon ve pasa kargi gerekli tedbirler aliacaktir. Aynica montajda kullamlan
crvata, saplama, somun vs. gibi baglanti elemanlan da kaliteli bir kaplama ile kapli olmalidr,

3.22.Makine, en az asagidaki tabloda belirtifen #zellikte clmalidar.

CNC ELEKTRIKLI BORU BUKME MAKINESI TEKNIK OZELLiKLERI
OZELLIK Deger Birim
Boru Dis Capr (maks.) (350 mm
Boru Cidar Kalinligi{min-maks.) 2-4 mm
Botu Bovudmaks.) 4000 mm
Bikiim Ansi(maks.) 190 derece(®)
Biikiim Hassasiyeti{min.) + (3,1 mm
X-Y-Z Eksen Hassasiyeti +0,01 min
Radivs 50-60-75-100-150 mm
Giiirtiltis Seviyesi{maks.) ¥ 85 dB

*Firma beyan making {izerinde belirtecektir.

4.DIGER TEKNIK OZELLIKLER

4.1.Kontrol Unitesi
4.1.1.Kentrol dinitesinin dili Tirkce olacaletir.
4.1.2.Kontrol {initesi veya makinenin kumandalarmun bulundugu iinite hareketli olacak, titm
eksenler kolayea kumanda edilebilir olacaktir.

4.1.3.Kontrol {initesi ekrant en az 15" {ing) ebadinda ve renkli prafik ekran &zelliginde olmalidir.
Dokunmatik ekran dzelligi olacaktir.

4.1.4.Kontrol sistemi tizerinde makinenin tiim fonksiyonlarina erigim saglanabilir olacaktir.

4.1.5.Kontrol tnitesi fizerinde USB girisi olmali ve aktif olarak ¢ahgacaktir.

4.1.6.Kontrol iinitesi metrik ve inch sistemine géire caligacaktr.

4.1.7.CNC kontrol iinitesine girilebilen ntimerik degerler; 0,1 mm, 0.1°, 0,1 ing degierlerine esit
veya kiigilk olmalidir. Eksenlerin bulundugu konumiar ekraminda 0,01 mm hassasivetle
oiisterecektir.

™
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4.2.Elektrik-Elektronik Sistem

4.2.1.Makine Gzerindeki tiim kablo, rile, Klemens, konnektst ve elektriksel ekipmanlar devre
semasina uygun olarak silinmez bir gekilde etiketlenmis olmahdir. Elektrik kontrol aletlerinin
fizerinde Tirkge etiket olacaktir.

4.2.2.Elektrik kablolan yangm geciktirici 6zellikte olacak ve 6zel koruyucu iginde olacaktir.

4.2.3.Makinede kullamlacak elektrik ekipmanlari(réle, sensiir, w otomat, serve motor siicicd,
kontaktdr, termik manyetik salter, giic kayna@n vb.) Siemens, Schneider, ABB, Qmion,
Pepperl-Fuchs veya dengi markalara ait elmahdr.

4.2.4.Elektrik panosu ierisinde aydinlatma sisterni bulunmah ve pano kapag agildiginda devreye
girmelidir.

4,2.5.Elektrik panosu ve makine arasindaki kablolama iglemleri makinenin kurulacag yerde géz
dniine alinarak yeraitindan veya kablo tavalanyla diizenli bir sekilde yapilmalidir.

42.6.Elektrik panosu igerinde yer alan ekipmanlann sogultulmast igin uygun sofutma-
havalandirma sistemi bulunacaktir.
4.3. Emnivet Sistemi

4.3.1.Herhangi bir tehlike aninda makineyi acil durdurmak i¢in, makinenin muhtelif yerlerinde
operatdrin rahatlikla ve siiratle miidahale edebilecegi, veterli sayida makine acil durdurma
butonlart bulunacaktir.

4.3.2.Makine Ozerindeki acil durdurma butonlarindan baziiart aym zamanda sesli ikaz sistemiyie
de donatilmus olacaktir. Ses seviyesi ortam sartlar dikkate almarak ayarlanacakiir.
4.3.3.Yiklenici, makinede bulunan tilm emniyet sistem ve techizatlar: haklanda detaylr bilgi
vereceklerdir,
4.3.4.Makinede agirt elektrik akum gekme gerilim yitkselmesi-diismesi, durumlan icin kendini
koruma sistemi olacaktir.
4.4.Yazilim
4.4.1.Makinenin sistem yazilim, donammm yitksek performansla ve giivenli olarak cahsmasim
saflayacak sekilde olacaktir,
4.4.2.Makine, otomalik boru boyu hesaplama islemi yapabilmelidir,
4.4.3.3D simiilasyon,3D ¢izimden okuma ve biikiilecek boruyu 3D 8n izleme 6zelligi olacaktir,
4.4.4.Boru sarpmalarma kars1 uyarici simiilasyon programi olmalidir.

4.4.5.Kullamlan ara yiizde minimum agagida belirtilen parametreler girdi olarak belirlenmelidir.
ki willik garanti siiresi ierisinde standartlarda parametre degisikliklerine karsilik
TURASAS Sivas Bolge Mudiirliigi talebi fizerine bu parametrelerde {icretsiz olarak
ckieme-gikarma yiiklenici tarafindan yapiiacaknr.

Operator Ismi ve Sifresi

Vagon Tipi

Teknik Resim MNumaras
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4.5.Yedek Par¢alar

4.5.1.Yiiklenict firma, makineye ait 5 ik vedek parga listest hazirlayip, ilk teklifle beraber
TURASAS Sivas Bolge Miidiirliigiine verecektir, Tlgili yedek parca listesinde parcanm ismi,
kag adet kullanildhg, iiretici ad: siparis kodu bulunacaktir. TURASAS Sivas Bolge Midiirliigii
konuyu deZerlendirecek ve Gnerilen bu yedek parga icerisinden, uygun gordiigii vedek pargayt
siparig verip alabilecektir.

4.5.2.TURASAS Sivas Bolge Mtidiirliigh bu yedek parga ve aparatlar alip almamakla veya bir
kistnim istedigi miktarda almakla serbesttir.

4.6. Makine Tasarmminda Asgari Uygulanacak Standart ve Normlar

4.6.1.Makine tasaniminda asgari uyunlacak standart ve normlar (revize olanlar igin giincel hal
referans almacaktir,

IMekanik 2006/42/CE
Diisilk Volta Elektrik 7323/CEE
Elektro-Magnetik Gerekliiik 89/366/CEE
Elektrik Ekipman Giivenlik EM 60204
Mekanik Giivenlik ENISO 12100
Mak. Giiv.- Tas, Gen. Prens- Risk EN 1050

4.7.Zemin ve Montaj isleri

4.7.1.0retim hattinda yapilan veya yapulabilecek optimizasyonlara zli ve kolay adapte
olunmasi i¢in makinenin zemin distll olarak monte edilmesi tercih edilecektir, ancak makine
tasarrmina bagh olarak zemin altt montaj gerekiyorsa zemin hazstlanmasi, zemin izolasyonu
+ ve benzerl hazirliklar yiiklenici firtna tarafindan bedelsiz olarak yapilacakur.

S.MUAYENE VE KONTROL, TESLIM-TESELLUM:

5.LYiKklenici; Makineyi sevk etmeden once kontrel amagl TURASAS Sivas Bolge
Mdarligi'nden Gegici Kabul Komisyonu isteyecektir, Muayene ve test kapsammda;
makinenin kurulumunda hethangl bir eksiklik varsa Yiiklenici tarafindan eksiklerin
giderilmesi saglanacak, eksigi yoksa ve muayene testleri uygun bulunmussa Gegiei Kabul
Islemi yapilarak, TURASAS Sivas Bolge Mudiirlfigii'ne sevki istenecektir, Kesin Kabul
Istemi ve nihai testleri TURASAS Sivas Bolge Miudiritigii’ nde yapilacaktir.

5.2.Makine, dig etkenlerden korunacak sekilde ambalaji olarak TURASAS Sivas Bolge
Miidirliigii sahasinda teslim edileceitir.

3.3. Makinenin kesin kabulii yapilana kadar her tirlid sorumluluk (paklive, kurulum
vs. yyiikleniciye aittir,

5.4, TURASAS Sivas Bilge Mitdiirliigiine montaji tamamlanan Makine ile bora bitkme iglemleri
baglanacaktir. Bu agamada belirlenen cksiklikler yiiklenici tarafindan giderilecektir. Boru
bitkme iglemi esnasinda, yiikleniei proje sorumlvlan hazir bulunacak ve TURASAS Sivas
Béige Miidiirlgi yetkilileri ile boru bitkme islemine nezaret edeceklerdir.
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5.3.TURASAS Sivas Bolge Miidiirligii sorumii mihendis ve operatdrle (gerekli gorolirse
yilklenici firmammn temin edecedi operatdr yardimiyla) minimum 5 farkh 6lgiide boru fizerinde
farkls agidarla boru bitkme islemi yapilacak sonuglan olumlu ise Komisyon ve yiiklenici
yetkilileri ile birlikte kesin kabul iglemleti yapilacaktr.

3.6.Yapilan  konirollerde, sarmameye aykirihk tespit edilmesi dwumunda makine
reddedilecektir,

3.7.Makinenin kesin kabultt igin agagidaki belgeler ti¢ (3} ntisha Tiirkce olarak fiziki ve dijital
ortamda sistemle biclikie verilecektir. Asagida belirtilen dosya icerigi Yiiklentei tarafindan

hazirlanacakiir,
Kullanma Kilavuzu
Bakim Kilavuzu
Elektrik Projesi
Yedek Parga Listesi
6.GARANTI

6.1.Makine kesin kabul igleminden itibaren yiiklenici en az 2 yil garanti verecektir.

6.2.Bu stire icerisinde kullanim hatalarr digindaki artzalar yitkleniei tarafindan {leretsiz olarak
giderilecektir,

6.3.Meydana gelen ve TURASAS Sivas Bélge Mitdiirligil personeli tarafindan ¢éziilemeyen bir
sorur olmast halinde uzaktan erisim ile servis destegi yiiklenici tarafindan saglanacaktr,
Uzaktan erigim ile sorunun g¢oziilemedigi durumlarda yitklenici en geg iki (2) giin icinde
anzaya midahale edecek ve mildahale tarihinden itibaren en ge¢ bes (5) is gilnfi (malzeme
temin stirelert harig) i¢erisinde arizayr giderecektir.

6.4.Garanti siiresi iginde ayn1 anzann li¢ (3) defa tekrarlanmasi durumunda bu arizaya neden
olan bilesenler beg (5) is giini (malzeme temin siireleri hari¢) igerisinde yenisivle iicretsiz
olarak degistirilecektir.

6.3.5ati sonrasi olugabilecek ariza ve hatalara kars: yiikleniei 10 {on) yil teknik servis destegi
sadlayacaktr.

6.6.Yiiklenici sistemin her tiitlli yedek parga ihtiyacim 10 {on) yil sire ile bedeli karsilipinda
temin etmeyi taahhit edecektir.

7.DIGER HUSUSLAR

7.1.8irketimizde TS EN ISO 45001 Is Saghg ve Giivenligi Yonetim Sistemi uygulanmaktadir,
Bu nedenle yitklenici firma ise baglamadan dnce, kendi yapacag islere y5uelik; daha dnce
yapmig veya yaptutms oldugu; risk analizlerini, aksivon planlanm TURASAS Sivas Bolge

Miidiirliigii ISG birimine teslim ederek ise baslayacaktir.
‘g Form Mo: ARG‘}'F-[IIH Yayun Tarihi; 17.3,2023 Revizyon Nu: 0
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7.2.Yiiklenici firma montaj islemlerini kendi imkanian ile yiiriitecektir. Gerek personelinin
gerekse kullandifi malzeme ve arag gereclerinin gézetimi, giivenlipi, calistiracag: elemaniann
sigorta Ozlilk iglemleri ve iy emniyetleri imalatct firma tarafindan saglanacaktir, Olabilecek
kaza ve aksakliklardan TURASAS Sivas Bolge Midirliigii sorumlu degildir. Yiikleniei;
montaj, devreye alma, efitim ve test iiretimieri esnasinda meydana gelebilecek her tiirlii kaza
ve olaydan sorumludur.

7.3.Yiiklenici Firma, “ISGB F-028 Yiiklenici Firmalann ISG ve Cevre Aqistndan Uymast
Gereken Kurallar Listesi” formunda ver alan belgeleri ise baslamadan dnce tamamlar ve Sivas
Bolge Mudiirlogs Is Sagl ve Giivenligi Birimine teslim ettikten sonra ise baslayabilir.
Yiikleniei igin yliriitimti sirasinda; “ISGB F-028 Yiildenici Firmalann ISG ve Cevre
Agismdan Uymas1 Gereken Kurallar Listesi” formunda belirtilen kurallara uymak zorundadir,

7.4.TURASAS Sivas Bélge Mtdiirhiig0 niin normal galisma saatleri hafta ici 5 giin ve 07%-17%
saatleti arasindadir. Yiiklenici bu calisma saatlerine uymayr kabul edecek bu galisma
saatlerinin disinda da ¢aligmak isterse TURASAS Sivas Bolge Mudirligirnden izin alarak
caligacaktr.

7.5.Makinenin kabulinden sonra, TURASAS Sivas Bolge Midirligi’nde firma
uzmat/uzmanlar tarafindan Makinenin montaji, kullanim, operatére yonelik makine bakim
ve onarmu konularinda her tiitlii teorik ve uygulamali olarak TURASAS Sivas Bolge
Mudirliigiiniin belirledigi tarihte, belirledifi personelierle masraflar yitklenieive ait olmak
iizere asgari 3(lic) is giinit editim verilecektir,

7.6.0perattr egitimine ilave olarak TURASAS Sivas Bélge Madirligii tarafindan belirlenen
Mekanik, Elekirik, Elekironik Bakim Personeilerine Arza Tespiti ve Giderme, Genel ve
Periyodik bakim konularinda 1(bir) is giinil egitim verilecektir. Egitim dili Tiirkee olacaktir.

7.7.Kurulom iglemi tamamiandiktan sonra yiiklenici firma makinenin dlgtim sistemlerini
konusunda akredite bir kurulusa kalibrasyon yaptiracaktir, Somuglan Kabul komisyonu
akreditasyon logolu belgeleri teslim alacaktir. Kalibrasyon sonucu sapmalar standartlar
igerisinde olmalidir. Kalibrasyon sonuglarindaki standart disi sapmalann diizeltilmesi igin
gerekli makine yenileme makine Ozerindeki degisikliklerden ylikleniei sorumludur.

8. EKLER

8.1. Teknik Resimler
¥ UA0109390000 V.03.09K.139.00
» UJAQ109540000 V.63.00W.47.00
» V.63.09K.46.00 V.64.09M.34.00
¥ V.63.09K.79.00 V.0.10.72.01-2
> V.63.09K.81.00 V.52.05.830.00
» V.63.09K.90,00
7 V.63.09K.129.00
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