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1.0. KONU KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS Genel Mudiriigl tarafindan talep edilen muhtelif
dévme parcalarla ilgili genel hususlari, maizemenin tanimlanmasi ve izlenebilirligi,
teknik &zellikleri, muayene ve deneyler, paketleme ve nakliye ile teslim-tesellim

sartlarini kapsar.
2.0, GENEL HUSUSLAR

2.1. Bu teknik sartname, ilgili idari sartnamesi ve ekindeki teknik resimlerle birlikte bir
bltlnluk teskil eder.

2.2. Aksi belirtiimedikge séz konusu ig ile ilgili giincel Trk Standartlarina uyulacaktir.
2.3. Yuklenici tarafindan bir alt yiklenici kullanimasi durumunda da bu teknik
sartnamedeki hususlar aynen gegerlidir.

2.4. TURASAS Genel Mudirlugi yetkilileri imalatin herhangi bir safhasinda Uriiniin
imal edildidi yere giderek, gerekli kontrolleri yapabilir, blitiin muayenelere ait testlere
refakat edebilir, test raporlarini isteyebilir ve kendi laboratuvarlarinda muayene
edebilir.

2.5. imalatg! firma tarafindan parcalarin imalatiyla ilgili anlagiimayan bir husus soz
konusu oldugunda derhal TURASAS Genel Mudurligirne basvurulacak, séz konusu
isin gecikmesine sebep olunmayacaktir.

2.6. Dovme pargalarin Uzerinde kaynakll birlestirme ydntemiyle kaynatilacak
pargaiarin (aginma plakasi, baga vb.) yer almasi halinde " TS EN 15085 Demiryolu
Araclarl ve Bilesenlerinin Kaynad" ile ilgili standartlara uyulacak ve belgesine sahip
olunacaktir.

2.7. Siparisi miteakip ilk parti tesliminden énce, yiiklenici her bir par¢adan 5' er adet
numune yapacak ve numunelere ait muayene ve deney raporlar (TABLO-1'e gére) ile
birlikte TURASAS ilgili Bélge Midirligi 'ne getirecektir. Gerekli goruldugi takdirde ilk
numunenin (retilmesi esnasinda TURASAS Genel Mudorlogll yetkili personeli
imalatginin  fabrikasinda hazir bulunabilecektir. Bu numunelerin kalite kontrol
acisindan UYGUN bulundugu TURASAS Genel Miduriigii yetkililerince bir tutanakla
tespit edildikten sonra bu tutanak onay kabul edilecek ve teslim programina uygun
olarak ilk parti teslimi yapilacaktir. Ancak bu onay, sézlesme dokiimanlarinda belirtilen
hususlardaki yiikienicinin sorumluiugunu ortadan kaldirmayacaktir,

3.0. TEKNIK OZELLIKLER

Imalatgl, numunesi veya resimleri verilen pargayi bu sartname ve ekinde belirtilen
standartiar, kimyasal ve fiziksel &zellikler cergevesindeki malzemeden imal edecektir.
Dévme pargalar icin TS EN 10204'e gére 3.1 Muayene Sertifikasi diizenlenecektir.
Muayene Sertifikalari, her bir parti (Madde 3.2) igin ayr ayr olmak Uzere, teslimat
sirasinda TURASAS Sivas Bolge Mudurlugi'ne verilecektir. (Imalatgl, temel
malzemeyi kendi dékiimhanesinde Uretecekse EN 10204’e gore sertifikasini kendi

olugturacaktir.)

Form No:ARGF-002 Yayim Tarihi: 26.4.2023 Revizyon No: 1




TEKNIK SARTNAME FORMU Sayfa No 3/6

- Sartname No
DOVME PARCALAR (Tech. Spec. No) | 1871-D

TEKNIK SARTNAMESI

Dévime yéntemiyle imal edilen pargalanin Gzerine daha sonra monte edilen veya
kaynakl birlestirme yéntemiyle kaynatilan pargalar (baga, aginma plakasi vb.) olmasi
durumunda, bu parcalar igin de TS EN 10204'e gére 3.1 Muayene Sertifikas:
verilecektir. 3.1 Muayene Sertifikalan orijinal belge ya da orijinal belgenin imalatgt firma
tarafindan onaylanmig kopyasi olacaktir.

Parti ayni 1sil islem sarjindan ve ayni dévme islemiyle yapilan benzer boyutlardaki
dévmelerden;

v Mamil agirhd! < 5 kg olan malzemeler igin 1.000 kg (1 ton)

v Maml adirlidi > 5 kg olan malzemeler igin 10.000 kg (10 ton)

miktariar bir parti kabul edilecektir.

Pargalar teknik resimlerde belirtilen &iglilere, toleranslara, kimyasal ve fiziksel
ozelliklere uygun malzemeden imal edilecektir.

Pargalar, dovme teknidi esaslarina uygun olarak kalipta veya serbest dévme yéntemi
ile imal edilecektir.

Imal edilen pargalarin yiizeyinde ¢apak, tufal, bosluk, katmer, capak oyuntular gibi
kusurlar olmayacaktir. Pargalarin yilizey temizlidi icin gerekli tedbirler alinacaktir.
BUttn pargalar kumlama yapilarak temizlenecektir.

Imalat kusurlarini kapatmak Gzere higbir sekilde dolgu maddesi kullaniimayacak ve
kaynak yapiimayacaktir.

Talas kaldirilarak islenecek yuzeyler igin uygun isleme toleranslar dikkate alinacaktir.
Pargalarin tamami normalizasyon iglemine tabi tutulacaktir.

Dévme pargalarin bitlin igslenmis kisimlan gres veya benzeri bir yaglama metodu ile
paslanmaya ve korozyona kargi korunacaktir.

Dévme pargalar igin genellikle bir imalat resmi verilirse de, talag kaldinlarak islenecek
pargalarin dévme teknigine uygun dévilmis parga resminin teklife eklenmesi gerekir.
Dévme pargalarin imalatinda, daha hassas bir tolerans istenmedikge, TS 4381 EN
10243 standartlarinda toleranslara uyulacaktr.

4.0. MUAYENE ve KONTROL

Dévme malzemelerle ilgili muayene ve deneyler asagidaki tabloya goére (TABLO-1)
yapilacaktir.

4.1. Boyut muayenesi igin pargalarin genel olarak tamamina o&lgli kontrol formu
dizenlenecektir. Ancak kaliph ddvme pargalanina has olmak {izere olgiilerinin
kiigikligu ve miktarinin gokluguna bagh olarak sézlesme asamasinda TURASAS ilgili
Bélge Madarlugir'nden yazili onay almak kaydiyla Uretimin her 100 adedinde bir &l¢li
kontrol formu diizenlenecektir. Olgii konirol formunda yer alacak kritik &lgllerin
tespitinde tereddiit olmasi halinde TURASAS ilgili Béige Mudtrligi'ne yazili olarak
sorulacaktir. Markalama esnasinda pargaiara verilen izlenebilirlik numaralan &lgl
kontrol formunda yer alacaktir.

4.2, lmalatgl Firma sahasinda TURASAS Genel Midirliga muayene ve kontrol
ekibinin sevkiyata esas parti igerisinden rastgele sececedi parcalar izerinden 6lgi
kontroliintin dodrulamasi yapilacaktir. Yuklenici gereken 6l¢li aletlerini ve mastarlani
hazir bulunduracaktir. Olgli aletleri ve mastarlar kalibre edilmis olacaktir. TURASAS
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Genel Mudurlugu muayene ve kontrol ekibi istedigi sayida dévme parga segmekte
serbesttir. TURASAS Genel Mudurligi muayene ve kontrol ekibi tarafindan yapilan
6lclimler, ol kontrol formunda belirtilen &lgimlere uygun degilse partinin tamami

reddedilecektir.

TABLO-1 DOVME PARGALARA UYGULANACAK MUAYENE VE DENEYLER

Si Her :
ra Muayene veya Deney Partideki llgill
N Muayene Standartlar
1 Kimyasal Muayene (Parca ‘1
2 Cekme Deneyi 1
3 Gentikli Gubuk Darbe 3 ;‘z‘m%’gr;?ﬁff

Deneyi (20 °C'da V-Centik) belirtildigi gibi
4 Brinell Sertlik Deneyi i

dvme parca
5 Man_yetik Pargacik Muaye:nesi 10%
(Kalite sinifi 3 olacak sekilde)

6 Gozle Muayene 100%
7 Boyut Muayenesi 100%

5.0. MARKALAMA

Dévme parcalarin her birinde teknik resminde belirtildigi sekilde, gérUinir bir yere ve
uygun buylklikte drin izlenebilirligini saglayacak sekilde bir markalama (TUS rumuzu,
siparig no. (dosya, sézlegme, mukavele no.), parti no., parga no. vb.) olacaktr.
Markalamada hangi bilgilerin olacad TURASAS Genel Midurlugu tarafindan verilen
Teknik Resim veya teknik bilgi notunda belirtilecektir. Teknik resimde veya ilgili diger
dokiimanlarda markalamanin nasit olacagina dair bir bilgi yoksa pargalarin {izerine
yazilacak yazilarin igeridi, konumu, bigimi, sekli ve ebadi ile ilgili her konu TURASAS
Genel MOdarlaga ile yazilh gdragllUp resmi olarak tespit edilecektir. Bu iglem kesinlikle
parti teslimatinda gecikmelere neden olmayacaktir.

6.0. BOYAMA

TURASAS tarafindan ihaleyi kazanan firmaya, boyaya ait niteliklerin oldugu , (Omegin
RAL kodu bilgisi, matiik-parlaklik durumu, boya kalinligi, maskelenecek ylizeyler) bir
dokUiman verilecektir veya bu niteliklerin yer aldi§i boya planmi gdsteren bir teknik

resim verilecektir.
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7.0. PROTOTIP

Prototipin imalat sUresi teklifte belirtilecektir. Prototipin  TURASAS ligili Boéige
Mudurligi'ne tesliminden sonra yapilacak olan kontrol ve deney sonuglar en kisa
slrede Firma’ ya bildirilecektir.

Prototipin TURASAS llgili Bélge Midarliigi tarafindan kabul edilmesinden sonra Firma,
normal parti imalatina devam edecektir.

Ancak prototipin kabul edilmesi, biitiin imalatin kabulli anlamina gelmez.

8.0. TESLIM-TESELLUM-AMBALAJ

8.1 Dovme pargalar, olumsuz atmosfer ve gevre kosullarindan etkilenmeyecek
sekilde kapali sandiklar igerisinde Idari Sartnamede belirtilen TURASAS ilgili Balge
Madarlidu 'ne getirilecektir. Dévme pargalarinin st (ste paketlenmesi halinde,
parcalarin aralarina uygun destekler yerlestirilerek yilkleme, bosaltma ve istiflemede
zarar gérmemesi saglanacaktir. Sandiklarin, Ust kisimlan kapakh, yan taraflar
korunakh, alt kisimlar paletli olacakti. En az 5 sandik dst iste istiflendiginde
bozulmayacak kadar sadlam olacaktir.

8.2.S5andik adirliklan forkliffle tagimaya uygun biyiklikte olup 1000 kgi
gegmeyecektir.

8.3. Imalati tamamlanan pargalarin TURASAS llgili Bsige Mirdurlugi'ne getirimesi ve
Bélge Muduringu'niin belirleyecegi yere indirilmesi, istiflenmesi gibi her tirli tahmil,
tahliye ve nakliye igi yUkleniciye ait olacaktir. Ancak, uygun gérildiugi takdirde Bélge
Mudarlagd'ne ait ving ve forkliftler yiiklenici tarafindan kullanilabilecektir.

8.4. Her sandigin zerinde malzemeye ait tUm bilgileri iceren uygun etiket bulunacaktir.
(Sozlesme numarasl, adeti, parti numarasi, sevk tarihi, yliklenici firma bilgileri v.b)
8.5.Teslim tesellim iglemi, TURASAS Genel Mudurdgirniin uygun gérmesi halinde,
yUklenici firmanin tesislerinde yapilabilir, Ancak imalati biten pargalarnn kesin
tesellum yeri idari Sartnamede belirtien TURASAS ilgili Balge Mudarlugirdar.

9.0 GARANTI

Imalatg, imalat hatasindan kaynaklanan ve tesellim esnasinda gériiimeyen hata ve
kusurlardan dolay! malzemeleri, son parti maln tesliminden itibaren 2 (iki) yil igin
garanti eder. Firma, garanti siresi igerisinde hatali ¢ikan pargalari, bildirim tarihinden
itibaren 1 ay igerisinde yenileri ile degistirecektir.
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REFERANS DOKUMANLAR :

1. TS EN 10204 Metalik Mamuller - Muayene Dokumanlarinin Tipleri
2. TS EN 10254 Celik Dévmeler-Kapali Kalipta Genel Teknik Teslim Sartlari
3. TS EN 10250-1
Acik Kalipta Celik Dévmeler-Genel Mithendislik Uygulamalari Igin-Bélum 1 : Genel
Ozellikler
4. TS EN 10250-2
Agik Kalipta Celik Dévmeler-Genel Mithendislik Uygulamalari Igin- Blum 2: Alagimsiz
Kalite ve Ozel Celikler
5. TS 4381-1 EN 102431
Gelik Kahp Dévmeler - Boyut Toleranslan - Balim 1: $ahmerdan ve Disey Preste
Dévmeler
6. TS 4381-2 EN 10243-2
Celik Kalip Dévmeler - Boyut Toleranslan - Bélim 2: Yatay Dévme Makinalarinda

Dévme SQisirme
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